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Fir die Kunden und Markte, die wir bedienen, stellt Korrosion den Unterschied
zwischen stérungsfreiem Betrieb und kostspieligen Ausfallzeiten dar.

Was ist Korrosion?

GemaB der NACE ist Korrosion der Verschlei3
eines Stoffes (Ublicherweise Metall) oder
seiner Eigenschaften durch Reaktion mit den
unterschiedlichsten Umwelt- und direkten
Umgebungseinflissen.

Das Problem der Korrosion
Die durch Korrosion entstehenden direkten und
indirekten wirtschaftlichen Verluste umfassen:

Ersatz von beschadigten Komponenten

Uberdimensionierung zur Beriicksichtigung von
Korrosion

Vorbeugende WartungsmaBnahmen
Stillstandszeiten durch korrosionsbedingte Ausfalle

Verlust oder Kontamination des herzustellenden
Produkts (z. B. Lebensmittelindustrie)

Reduzierte Effizienz; Korrodierte Produkte kénnen
z. B. die Warmeubertragung in Warmetauschern
verlangsamen.

Ausfall von angrenzenden Apparaturen und Geraten
Gesundheit und Sicherheit. Verlust von nattrlichen

Ressourcen, Umweltverschmutzung oder
Personenschaden.

Kosten von Korrosion

GemaB einer landesweiten Erhebung in den USA beliefen sich die durch Korrosion verursachten Kosten auf
276 Mrd. US-Dollar pro Jahr. Die betroffenen Industriesegmente und zugehérigen Kosten sind nachstehend
aufgeflhrt:

 Trinkwasser und
Kanalisation

® Gasverteilung

* Stromversorger

Versorgung
34,70 %

Produktion und « Chemie, Petrochemie

Fertigung und Pharma
12,80 % © Lebensmittelverarbeitung

® Zellstoff und Papier
 OI- und Gasexploration
 Erddlraffination

Regierung
14,60 %

* Verteidigung
* Lagerung von Nuklearabfall
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Werkstoffe und Rohre

Der Einsatz der richtigen Materialien und Prozesse kann die Bekampfung von
Korrosionsproblemen in zahlreichen Branchen erleichtern.

GleichmaBige Flachenkorrosion
GleichméBige Flachenkorrosion
oder allgemeine Korrosion ist

die klassischste Korrosionsform,
jedoch im Hinblick auf Kosten
oder Sicherheit nicht am
schwerwiegendsten.

Die Folgen von gleichmaBiger
Flachenkorrosion sind eine
Verringerung der Metalldicke

Galvanische Korrosion
Galvanische Korrosion lasst

sich einfach definieren als der
Effekt beim Kontakt zweier
verschiedener Materialien in einer
leitfahigen korrosiven Umgebung.

In vielen Féllen kann galvanische
Korrosion zu einer schnellen
Verschlechterung des weniger
korrosionsbestandigen Materials

Uber die Zeit oder eine mehr oder
weniger gleichmaBige Ablagerung
von Korrosionsprodukten in der
Oberflache des Metalls.

GleichméBige Flachenkorrosion
l&sst sich u. a. durch adaquate
Materialauswahl oder
Modifizierung des Mediums
begrenzen oder vermeiden.

und schwerwiegenden Ausféllen
fuhren.

Gangige Verfahren zur
Minimierung und Vermeidung von
galvanischer Korrosion sind die
Auswahl von Teilekombinationen
aus moglichst gleichen Materialien
oder Materialien, die in der
galvanischen Spannungsreihe

so hahe wie méglich beieinander
liegen, die Vermeidung von
ungtinstigen GréBenverhéltnissen
der Kontaktflachen, der Einsatz
von Schutzbeschichtungen oder
die Kontrolle der Aggressivitat der
Umgebung.

> HINWEIS: Keine Kombination von Rohr, Verschraubungen und Armaturen aus unterschiedlichen Materialien!

Galvanische Reaktion durch Kombination von Verschraubungskérper und Uberwurfmutter aus unterschiedlichen
Materialien.
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Spaltkorrosion

Spaltkorrosion ist ein
elektrochemischer Oxidations-
Reduktions-Prozess und setzt
an Stellen ein, wo korrosive
Lésungen langerfristig
eingeschlossen werden
koénnen (z. B. an Dichtungen,
Sandablagerungen, Schrauben
oder Befestigungsteilen).

Spaltkorrosion wird stark
beschleunigt, wenn in der
Elektrolytlésung Chlor-, Sulfid-
oder Bromid-lonen vorhanden

Lochkorrosion

Lochkorrosion oder ‘Pitting’

wird charakterisiert durch

tiefen vereinzelten LochfraB mit
Penetration in das Metall hinein,
die sich extrem schnell nach innen
ausbreiten kann, wahrend die
restliche Oberflache intakt bleibt.
Eine Komponente kann dabei
innerhalb weniger Tage ohne
merklichen Gewichtsverlust in der
Gesamtstruktur perforiert werden.

sind. Sobald Spaltkorrosion
begonnen hat, kann sie

auch in den zutraglichsten
atmosphérischen Umgebungen
extrem aggressiv werden.
Spaltkorrosion gilt als deutlich
gefahrlicher als die gleichméBige
Flachenkorrosion und kann sich bis
zu 100fach schneller ausbreiten.

Spaltkorrosion tritt bevorzugt

in Legierungen auf, die ihre
Bestandigkeit der Stabilitat einer
passiven Schicht verdanken.

Ein klassisches Beispiel ist

Lochkorrosion ist am
aggressivsten in Lésungen,
die Chlorid-, Bromid- oder
Hypochlorit-lonen enthalten.
Das Vorhandensein von Sulfiden
und Schwefelwasserstoff fordert
diesen Korrosionstyp zusétzlich.
Edelstahl ist besonders in
Salzwasserumgebungen anfallig
fUr Lochkorrosion.

Edelstahl bei mittleren bis hohen
Konzentrationen von Chlor-lonen.

Spaltkorrosion lasst sich
begrenzen oder vermeiden,

indem geschweiBte Verbindungen
gegenlber verschraubten

oder genieteten Verbindungen
bevorzugt werden, Anlagen mit
einem geeigneten Drainagesystem
ausgelegt und Bereiche vermieden
werden, in denen sich das Medium
ansammeln kann, robuste und
hochwertige Dichtungen verwendet
werden und die Aggressivitat des
Elektrolyts UGberprift wird.

Spaltkorrosion an der Schnittstelle Rohr/Rohrschelle.

Lochkorrosion lasst sich
reduzieren oder vermeiden, indem
das bestgeeignete Material fir die
Einsatzbedingungen ausgewahlt
wird, Einschlussbereiche und
Ablagerungen vermieden werden,
die Aggressivitat des Mediums
reduziert oder ein Kathodenschutz
verwendet wird.

> HINWEIS: Jede Charge Parker 6Mo Stahl wird nach ASTM G48 Standard auf Lochkorrosion gepriift.
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Werkstoffe und Rohre

Intergranulare Korrosion
Intergranulare Korrosion

entsteht bevorzugt entlang

der Korngrenzen und kann

zum katastrophalen Versagen
von Komponenten flihren,
insbesondere wenn sie
zugbelastet sind. Unter
bestimmten Bedingungen werden
die Korngrenzen lokal angegriffen,
wahrend das restliche Material
nicht betroffen ist. Die Legierung
zersetzt sich und verliert ihre
mechanischen Eigenschaften.
Diese Art Korrosion entsteht

durch Verunreinigungen an den
Korngrenzen oder lokale An- bzw.
Abreicherung eines oder mehrerer
Legierungselemente.

Von intergranularer Korrosion
kénnen viele Legierungen
betroffen sein, das gangigste
Beispiel ist jedoch austenitischer
Edelstahl, bei dem der Effekt
durch die Abreicherung von
Chromkarbid in der Nahe

der Korngrenzen infolge

eine ,sensibilisierenden”

Warmebehandlung oder einen
Warmezyklus entsteht.

Intergranulare Korrosion lasst sich
verhindern durch Auswahl des
richtigen Materials, Vermeidung
von minderwertigen Materialien, bei
denen haufig Verunreinigungen zu
fnden sind oder eine mangelhafte
Warmebehandlung durchgefuihrt
wurde, den Einsatz von Kohlenstoff-
oder stabilisierten Stahlen beim
SchweiBen und ordnungsgemaBe
Wérmebehandlung danach.

> HINWEIS: Unser Edelstahl besteht den Test auf intergranulare Korrosion gemaB ASTM A262.

::_,. ———— ,,W"'n"
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Spannungsrisskorrosion
Spannungsrisskorrosion ist ein
Prozess, der das Entstehen von Rissen
und ihre Ausbreitung — potenziell

bis zum komplettenVersagen

einer Komponente — aufgrund der
gemeinsamen Einwirkung von
mechanischen Zugbelastungen und
korrosiven Medien umfasst. Aufgrund
von Spannungsrisskorrosion kann
ein Bauteil innerhalb weniger Minuten
oder auch erst nach mehreren Jahren
versagen.

Diese Art Korrosion tritt in der Regel
bei Medien auf, die in Abwesenheit
von Zugbelastungen gegenlber
dem Metall oder der Legierung nur
wenig oder nicht aggressiv sind.

\ 3 s
Intergranulare Korrosmn Warmeeinflusszone —
GeschweiBter Edelstahl in Salzwasserumgebung

Sie stellt ein bedeutendes und
permanentes Risiko in zahlreichen
Industrieanlagen dar, sowohl im
Hinblick auf die Sicherheit als auch
auf wirtschaftliche Belange. Keine
im Handel erhéltliche Legierung

ist vollstdndig immun gegen
Spannungsrisskorrosion.

Spannungsrisskorrosion kann
vermieden werden, indem Materialien
ausgewahlt werden, die gegen die
spezifische Korrosionsumgebung
besténdig sind. Sie lasst sich
nachhaltig reduzieren durch Ent-
spannung oder Weichglihen nach
der Fertigung oder dem Schweif3en,
durch Vermeidung von Oberflachen-
spannungen und eine Kontrolle der
korrosiven Umgebung.

Spannungskorrosionsrisse in Edelstahl in
Salzwasserumgebungen

> HINWEIS: Gehen Sie kein Risiko ein. Wahlen Sie im Hinblick auf eine sichere und
kosteneffektive Anwendung das beste Material aus.



Die Fakten

Nachstehend finden Sie einige der hdufigsten Faktoren, die zu Korrosion beitragen kénnen:

Materialauswahl:
Umgebung
Mechanische Eigenschaften
Verfligbarkeit von Entwurfs- und
Testdaten
Kosten
Verfugbarkeit
Instandhaltbarkeit
Kompatibilitdt mit anderen
Komponenten
Zuverlassigkeit
Erscheinungsbild

Einige Zahlen zum Thema
Korrosion

Die Bedeutung der in der Industrie
vorkommenden Korrosionsprobleme
wurde durch zahlreiche Studien
aufgezeigt. Das nebenstehende
Diagramm zeigt die Ergebnisse

von 363 Untersuchungen von

korrosionsbedingten Ausfallen in einem

groBen Unternehmen fiir chemische
Verfahrenstechnik auf. Lochkorrosion

steht dabei an zweiter Stelle, direkt nach

allgemeiner Korrosion und noch vor
Spannungsrisskorrosion, die oft durch
Lochkorrosion eingeleitet wird.

Prozessparameter:

Chemische
Zusammensetzung der
Medien

Temperatur
Geschwindigkeit

Druck

Ermidung

Versprédung

Intergranulare
Korrosion

Erosion

Spaltkorrosion

Konstruktive Parameter:
Drainage, Schweif3en, usw.

Unterschiedliche Metalle
Spalte
Korrosionstoleranz
Einsatzdauer

Wartung und Inspektion
Anforderungen

Allgemein

Lochkorrosion

Spannungsrisskorrosion

Sauergasanwendungen und NACE MR0175

Schwefelwasserstoff (H2S) ist

ein farbloses, brennbares und

hoch toxisches Gas. Es tritt als
Nebenprodukt in Rohdl, Erdgas
und heiBen Quellen auf. Zusétzlich
entsteht Schwefelwasserstoff durch
bakteriellen Abbau von organischen
Stoffen sowie menschliche

und tierische Abfalle (z. B.
Bewd&sserungssysteme).
Industrieprozesse, welche das
Entstehen von H2S auslésen, sind
Ol- und Erdgasbohrungen sowie
Raffinerien, Abwasseraufbereitung,
Koksofen, Gerbereien und
Papierfabriken.

Schwefelwasserstoff kann auch

als komprimiertes FlUssiggas
auftreten. Bei der Losung in Wasser
bildet H2S eine schwache Saure,
die extrem korrosiv ist. Dies gilt
insbesondere fiir Stahl, bei dem

die Korrosionsprodukte von Eisen,
Sulfid und Monowasserstoff in den

Stahl eindringen und ihn verspréden
kénnen. Unter dem Einfluss von
mechanischen Belastungen kann
es in sehr kurzer Zeit zu Rissen

und somit zu Anlagenausféllen

und potenziellen Personen- und
Umweltschdden kommen. Dieses
Materialversagen wird auch als
Sulfid-Spannungsrisskorrosion
bezeichnet und tritt hdufig auf.

NACE MR 0175/1SO 15156 ist

ein Materialstandard, der von

der NACE-Organisation (National
Association of Corrosion Engineers)
erarbeitet wurde. Er zielt darauf ab,
die Eignung von Materialien fir die
Olférderung zu bewerten, bei denen
das Risiko von Korrosionsschaden
durch Sulfidbelastung in
schwefelwasserstoffhaltigen
(sauren) Umgebungen besteht.
Dieses dreiteilige Dokument

enthalt Anforderungen und
Empfehlungen fiir die Auswahl

7

und Qualifizierung von nicht-
legiertem und niedriglegiertem Stahl,
korrosionsbesténdigen Legierungen
und anderen Legierungen, die in der
OI- und Erdgasproduktion sowie

in Erdgasaufbereitungsanlagen

mit H2S-haltigen Umgebungen

zum Einsatz kommen und deren
Versagen zu einer Gefahr fur die
Gesundheit und Sicherheit der
Offentlichkeit sowie des Personals
oder der Umwelt fihren kénnte.

Die Anwendung dieser Norm

kann dazu beitragen, kostspielige
Korrosionsschaden an den Anlagen
selbst zu vermeiden.

Parker Instrumentation kann

fur ausgewahlte Produktreihen

alle Materialien gemaB den
metallurgischen Anforderungen

der NACE MRO0175 liefern. Unsere
Mitarbeiter stehen lhnen flr weitere
Informationen gern zur Verfiigung.

2140y pun a1Jo1SYIaM



Werkstoffe und Rohre

Die Losung

Korrosionskontrolle kommt nicht von ungeféhr. Sie muss sorgfaltig geplant werden.
Wir kdnnen lhnen helfen, die beste Losung fur lhre Anwendung zu finden.

A\

Die Anwendungen bei der
weltweiten Suche nach Ol und
Gas, der Stromerzeugung und
in der chemischen Industrie
werden immer anspruchsvoller,
sodass immer Ofter korrosive
Produktionsumgebungen und
Produkte vorhanden sind. In
vielen dieser Félle sind die
Werkstoffe Schwefelwasserstoff,
Kohlendioxid, Solelésungen
oder anderen aggressiven
Stoffen ausgesetzt, deren hohe
Korrosivitat in Verbindung mit
falschen Entscheidungen, die
in der Entwurfsphase getroffen
werden, oft zu fatalen Ausféllen
und unbezifferbaren Personen-
und Umweltschaden sowie

-

S

-

-~ Wﬂr

wirtschaftlichen Verlusten flhren.
Die meisten dieser Ausfalle
wurden sich durch eine sorgféltige
Analyse der spezifischen
Betriebsparameter und Auswahl
der bestgeeigneten Ausristung
vermeiden lassen.

Faktoren wie hohe Betriebsdrlicke
und -temperaturen oder harsche
Umgebungsbedingungen
gewinnen immer mehr

an Bedeutung. Der

Bedarf an héheren
Produktionsgeschwindigkeiten
oder komplexeren Prozessen
vor dem Hintergrund der
Klimaveranderung und neuer
Umweltvorschriften kann

Materialkompatibilitat

Das wichtigste Kriterium bei der
Auswahl geeigneter Rohrleitungen
fur eine Anwendung ist die
Kompatibilitat des Rohrmaterials
mit dem zu férdernden Medium.

Ebenso sind die zuldssigen
Temperaturgrenzen fur die
unterschiedlichen Rohrmaterialien
zu bericksichtigen.

Aufgrund der thermischen
Ausdehnungseigenschaften und
der chemischen Stabilitat sind
Parker Instrumentierungsverschra
ubungen fir in Frage kommende
Rohrmaterialien ausgelegt.

Dabei wird entschieden davon
abgeraten, unterschiedliche
Materialien zu mischen, weil
diese an ihren Kontaktflachen
grundsétzlich zu galvanischer
Korrosion flihren kénnen.

8

den Materialauswahlprozess
erschweren und letztlich die
Leistung und Integritat der
Anwendung beeintrachtigen.
Die richtige Materialauswahl
stellt damit eine gute und
kostengulinstige Alternative zu
konventionellen Methoden der
Korrosionskontrolle dar.

Der Materialauswahlprozess
kann dabei sehr komplex
werden, da er in der Regel von
verschiedenen Faktoren wie
der erforderlichen Festigkeit,
hohen Betriebstemperaturen,
hoher Korrosionsbestandigkeit,
Verfligbarkeit und Kosten
beeinflusst wird.

Darliber hinaus haben
unterschiedliche Materialien
unterschiedliche Harten, was
nachhaltig die Dichtigkeit einer
Rohrverbindung beinflussen kann.



Materialien gegen Korrosion

Unsere umfassende Kompetenz in der Materialauswahl basiert auf unserer
jahrelangen Erfahrung mit erfolgreichen Anwendungen weltweit.

Werkstoffsortiment
Parker bietet das umfassendste Sortiment an Legierungen auf dem Markt. Das Angebot reicht von

herkdmmlichem Stahl bis hin zu hoch nickelhaltigen Legierungen und Titan fiir anspruchsvollste Anwendungen.

Die folgende Tabelle beschreibt das Standardsortiment verfigbarer Materialien nach Produktfamilie. Weitere
Legierungen kénnen auf Anfrage angeboten werden.

A-LOK® MPI™ cPI™ Phastite® /. w0 Vg_ntil- Flansch-
Verschraubungen Verschraubungen Verschraubungen  Fittings blocke  produkte
Messing Ja Nein Ja Nein Ja Nein Nein
Kohlenstoffstahl Nein Nein Ja Nein Ja Nein Ja
Edelstahl 316/316L Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Duplexstahl Nein Nein Nein Ja* Ja Ja Ja
Superduplexstahl Nein Nein Nein Ja Nein Ja Ja
S;Jap:]elrg:/ls;enitischer Ja Nein Ja Ja Ja Ja Ja
Monel 400 Ja Nein Ja Nein Ja Ja Ja
Legierung 825 Ja Nein Nein Ja Ja Ja Ja
Legierung 625 Ja Nein Nein Ja Ja Ja Ja
Legierung C-276 Ja Nein Ja Ja* Ja Ja Ja
Titan Ja Nein Ja Nein Ja Ja Ja

*Wenden Sie sich wegen weiterer Informationen an uns.

Bei der Materialauswahl zu beriicksichtigende Parameter

Die wichtigsten bei der Auswahl von Komponenten zu berticksichtigenden Parameter sind:

Betriebsbedingungen, einschlieBlich Temperatur, Verflgbarkeit

Druck und Medium Vorlaufzeit

Umwelt Erwartete Lebensdauer der Ausristung
Gesetzliche und interne Vorschriften Sicherheit

Kosten

In Bezug auf das Material beziehen sich die Auswahlkriterien in der Regel auf folgende Parameter:

Mechanische Eigenschaften Temperaturbetriebsbereich
Korrosionsbesténdigkeit gegen Medien und Kosten
Umgebung Verfugbarkeit auf Anfrage

Obwohl die Mechanismen von Korrosion sehr komplex sind, lassen sich die meisten Korrosionsreaktionen
durch die Anwendung relativ einfacher Konzepte kontrollieren. Das ,,Committee on Corrosion and Protection*
in GroBbritannien kam daher zu dem Schluss, dass eine ,bessere Verbreitung von bestehendem Wissen“ der
wichtigste einzelne Faktor wére, um die enormen Kosten durch Korrosion zu senken.*

* Bericht des Committee on Corrosion and Protection, Department of Trade and Industry, H.M.S.O. (1971)

9
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Werkstoffe und Rohre

Schnellauswahlhilfe fur Werkstoffe
fur allgemeine Industrieanwendungen

Die folgende Tabelle klassifiziert unser Materialsortiment nach der mechanischen Festigkeit und allgemeinen
Korrosionsbestandigkeit. Sie ist als allgemeines Werkzeug und zur Orientierung in der friihen Planungsphase
von Neuinstallationen vorgesehen. Die Werte der spezifischen Parameter sind nicht absolut und dienen nur
Informationszwecken. Jede Anwendung muss sorgféltig und individuell bewertet werden, da die folgenden
Regeln mdglicherweise nicht in allen Féllen anwendbar sind.

:'d:) Titan Gr. 2 Titan Gr. 5
X
2 Legierung
© C276
=
Hyl
- .
(7] Legierung
o 625
2
c Legierung 825
0
S
= 6Mo-Stahl
(o] Superdu-
Y Monel 400 plexstahl
'qt, Duplexstahl
o
) Edelstahl
a 316
o
e}
™
g Kohlen-
. stoffstahl
Messing

Edelstahl 316

Hoch

Mittel

Duplexstahl

Messing

Schmiedeteile/Rohr*

Kohlen-
stoffstahl

Verfiigbarkeit Stangenmaterial/

Niedrig

Niedrig

Hoéhere Festigkeit (Streckgrenze)

6Mo-Stahl

Monel 400

Legierung Legierung
825 625

Superdu-
plexstahl

Mittel

Legierung Titan
C276

Hoch

* FUr Instrumentierungsanwendungen ~ Durchschnittspreis
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Kostenerwagungen

Denken Sie an die Kosten fir

die Erneuerung von Anlagen,
den Preisverfall, die erneute
Qualifizierung von neuen
Systemen, Stillstandszeiten

oder Produktionsausfalle,
GeldbuBen oder Personen- und
Umweltschaden. Vermeiden Sie
den Einsatz von kostengunstigen
Armaturen. Heute in hochwertiges
Material zu investieren kann sich
mittel- und langfristig als die

gunstigere und zuverlassigere
L&sung erweisen.

Parker Hannifin hat

durch unabhangige
Sachversténdige Tests auf
Spannungskorrosionsrisse gemaf
ASTM G36 durchfiihren lassen,
um die Zeitspanne bis zum
Ausfall von superaustenitischem
6Mo-Stahl (UNS S31254) und
herkdmmlichem Edelstahl 316/L
(UNS S31600/03) unter exakt
gleichen Bedingungen zu prifen.

Die Ergebnisse zeigten, dass die
Zeitspanne bis zum Ausfall von
6Mo mehr als dreimal so lang wie
die von 316 ist.

In der Praxis bedeuten diese
Ergebnisse flir 6Mo unter
identischen Bedingungen eine
dreifach héhere Lebenserwartung
als fir 316, mit um Gber 60 %
reduzierten Leckagen und
Ausfallzeiten und deutlich
héherer Betriebssicherheit.

Beispiele einer typischen Installation und der zugehdérigen Lebenszykluskosten:

8000 Meter 1/2"
x 0,065"-Rohr

1500 Verschraubungen 1/2"
x gerade Formen

Erstinstallation

Auslegungsparameter

Austausch von
Rohren und Verschraubungen™*

Lohnkosten

Nach 5 Jahren

Austausch von
Rohren und Verschraubungen™

Lohnkosten

Nach 10 Jahren

Materialauswahl A:
316 Edelstahl

€7/m

€15/Stlck

5 Jahre Lebensdauer

Rohr: €7/m
Verschraubung: €15/Stiick

40 MS pro 300 Meter

€80 Arbeitsstunde

Rohr: €7/m
Verschraubung: €15/Stlick

40 MS pro 300 Meter

€80 Arbeitsstunde

Materialauswahl B:

Superaustenitischer Stahl 6Mo

€23/m

€40/Stick

15 Jahre Lebensdauer

€0

€0

€0

€0

€0

€0

GESAMT €406.380 €244.000

** Preisangaben enthalten keine Materialpreissteigerungen

11

40 % gunstiger

2140y pun a1Jo1SYIaM



Werkstoffe und Rohre

Checkliste fur Designparameter

Die folgenden grundlegenden Leitlinien basieren auf unserem
Fachwissen und unserer umfassenden Erfahrung mit Anwendungen weltweit

Denken Sie Uber Lassen Sie uns Ihnen helfen, die beste Lésung flr Ihre Anwendung zu finden.
Kosteneffektivitat, Sicherheit Beginnen Sie smarter, schneller, sauberer und sicherer zu denken.
und Zuverlassigkeit nach.

Eine preiswerte Produktauswahl
heute fuhrt in der Regel zu
hohen Betriebskosten in der
Zukunft.

Vermeiden Sie es nach
Mdéglichkeit, unterschiedliche
Legierungen fir Verschraubun-
gen und Ventile einzusetzen.
Verwenden Sie 6Mo fir hohe
Bestandigkeit gegen Loch- und
Spaltkorrosion.

Verwenden Sie Superduplex,
wenn es auf Zugfestigkeit
ankommt.

Verwenden Sie unser Sorti-
ment an Sonderwerkstoffen flir
anspruchsvolle Anwendungen
und NACE-Konformitét.

Um einen erfolgreichen und dauerhaft korrosionsfreien Betrieb zu gewéhrleisten, priifen Sie in der
Entwurfsphase die folgenden Parameter:

Betriebsbedingungen, einschlieBlich Temperatur, Druck und beférdertes Medium
Umgebung

Gesetzliche und interne Vorschriften

Kosten

Verflugbarkeit

Vorlaufzeit

Erwartete Lebensdauer der Ausrtistung

S S S SIS NSNS S

Sicherheit
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Spezifizieren Sie Qualitatsrohre von Parker

Bei jeder Instrumentierungsanwendung ist einer der ersten Schritte, um die
Sicherheit und Zuverlassigkeit des Systems zu gewéhrleisten, die Auswahl der
richtigen Rohrleitungen fur lhren Prozess.

Die Instrumentierungsverschraubung
en von Parker wurden fiir ein breites

Spektrum an Anwendungen entwickelt,

die maximale Leistung erfordern.

Obwohl die
Instrumentierungsverschraubungen
von Parker im Hinblick auf hdchste
Zuverlassigkeit entwickelt und
hergestellt werden, muss zur
Optimierung der Betriebssicherheit
auch das schwachste Glied in der
Kette berlicksichtigt werden: die
Rohrleitungen.

Obwohl der Anwender und der
Entwickler des Systems daftir
verantwortlich sind, die richtige
Auswahl und Spezifikation von
Werkstoffen und Rohren zu
treffen, um die Systemintegritat zu

gewabhrleisten, soll Sie dieser Katalog

bei der Auswahl und Bestellung von

hochqualitativen Rohren unterstiitzen

und gibt die Kompatibilitat von
ausgewahlten Rohren mit den
Verschraubungen von Parker an.

Wir betrachten die ordnungsgeméaBe
Auswahl und Montage der Rohre als
eine der wichtigsten Voraussetzungen
flr ein leckagefreies, zuverlassiges
Rohrsystem.

Bei der Auslegung eines
leckagefreien Systems und
Bestellung von Rohren zur
Verwendung mit Parker
Rohrverschraubungen sind folgende
Parameter zu beachten:

Rohrhéarte
Rohrwandstérke
Rohroberflachenbeschaffenheit

Materialkompatibilitét

Rohrharte: Denken Sie daran,
dass die Parker Instrumentation
Rohrverschraubungen fur
spezifische Hartebereiche
vorgesehen sind. Sie sind auf
einen optimalen Harteunterschied
zwischen Rohr und Verschraubung
ausgelegt, der einen zuverlassigen
und stdrungsfreien Betrieb
gewadhrleistet. In den Tabellen flr
zuldssigen Betriebsdruck (Tabelle
1 bis 14 auf Seite 22 bis 31)

finden Sie spezifische Werte fur
Legierungen aus unserem Portfolio
sowie Angaben zur Kompatibilitat
von Rohren mit unseren
A-LOK/CPI Verschraubungen.
Grundsétzlich muss sich das Rohr
zum Biegen oder Bérdeln eignen.

Rohrwandstérke: Eine
angemessene Wandstéarke

ist erforderlich, um fir
gewunschte Betriebsdriicke
geltende Sicherheitsfaktoren zu
bertcksichtigen.

Rohroberflachenbeschaffenheit:
Wahlen Sie stets Rohre aus, die

frei von sichtbaren Ziehriefen oder
Kratzern auf der Oberflache sind.
Schneiden Sie unerwiinschte
Abschnitte méglichst ab. Diese
Beschadigungen kdénnen Leckagen
verursachen, wenn z. B. versucht
wird, ein System mit Gasen geringer
Dichte wie Argon, Stickstoff oder
Helium abzudichten. Zuséatzlich
muss das Rohr ausreichend gerade
sein, die Enden mussen glatt sein
und dirfen keine Grate oder andere
Fehler aufweisen.

* Bitte wenden Sie sich beziglich Werkstoffen, die in diesem Katalog nicht enthalten sind, direkt an uns.
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Abbildung eines Niedrigpreisprodukts:
Korrosionsschaden durch eine
minderwertige Hartung des hinteren
Klemmrings
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Werkstoffe und Rohre

Rohr-Artikelnummern

Nachstehend finden Sie einige unserer hdufig nachgefragten Rohre, wir kdnnen jedoch auch Ausfiihrungen in
Superduplex, 625, 825 und Titan liefern.

Beschreibung

1/4” AD x .028”
1/4” AD x .035”
1/4” AD x .049”
1/4” AD x .065”
5/16” AD x 0.035”
5/16” AD x 0.049”
5/16” AD x 0.065
3/8” AD x .028”
3/8” AD x .035”
3/8” AD x .049”
3/8” AD x .065”
1/2” AD x .035”
1/2” AD x .049”
1/2” AD x .065”
1/2” AD x .083”
5/8” AD x 0.035”
5/8” AD x .049”
5/8” AD x .065”
5/8” AD x .083
5/8” AD x 0,095
5/8” AD x 0.120
3/4” AD x 0.035
3/4” AD x .049”
3/4” AD x .065”
3/4” AD x 0.083”
3/4” AD x 0.095”
3/4” AD x 0.109”
3/4” AD x 0.120”
7/8” AD x 0.049”
7/8” AD x 0.065”
7/8” AD x 0.083”
7/8” AD x 0.109”
1”AD x 0.035”
17 AD x 0.049”
1” AD x 0.065
1”AD x .083”

1”7 AD X 0.095”
1”AD X 0.109”

MaBein- Material

heit
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT

316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L

Parker IPDE Art.-Nr.

TUBE-316-1/4 0D X .028
TUBE-316-1/4 0D X .035
TUBE-316-1/4 0D X .049
TUBE-316-1/4 0D X .065
TUBE-316-5/16 0D X .035
TUBE-316-5/16 0D X .049
TUBE-316-5/16 0D X .065
TUBE-316-3/8 0D X .028
TUBE-316-3/8 0D X .035
TUBE-316-3/8 0D X .049
TUBE-316-3/8 OD X .065
TUBE-316-1/2 0D X .035
TUBE-316-1/2 OD X .049
TUBE-316-1/2 0D X .065
TUBE-316-1/2 0D X .083
TUBE-316-5/8 0D X .035
TUBE-316-5/8 OD X .049
TUBE-316-5/8 0D X .065
TUBE-316-5/8 0D X .083
TUBE-316-5/8 0D X .095
TUBE-316-5/8 0D X .120
TUBE-316-3/4 0D X .035
TUBE-316-3/4 0D X .049
TUBE-316-3/4 0D X .065
TUBE-316-3/4 0D X .083
TUBE-316-3/4 0D X .095
TUBE-316-3/4 0D X .109
TUBE-316-3/4 0D X .120
TUBE-316-7/8"0D X .049”
TUBE-316-7/8"0D X .065”
TUBE-316-7/8”0D X .083”
TUBE-316-7/8"0D X .109”
TUBE-316-1 0D X .035
TUBE-316-1 OD X .049
TUBE-316-1 0D X .065
TUBE-316-1 0D X .083
TUBE-316-1 0D X .095
TUBE-316-1 0D X .109
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Beschreibung

6mmADx1.0
6mmADx1.5
8mmADx 1.0
8mmADx1.5
10 mmADx 1.0
10mmADx 1.5
10 mmAD x 2.0
12mmADx 1.0
12mmADx 1.5
12mmAD x 2.0
16 mmADx 1.0
16 mmADx 1.5
16 mmAD x 2.0
18 mmAD x 1.0
18 mmADx 1.5
18 mmAD x 2.0
20mmAD x 2.0
22mmAD x 2.0
25mmADx 2.0
25mmADx 2.5
1/4” AD x 0.36”
1/2” AD x 0.49”
1/2” AD x 0.65”
3/8” AD x 0.49”
3/8” AD x 0.65”
1”AD x .125”

6 mmADx1.0
8mmADx1.0
10 mmAD x 1.0
10mmADx 1.5
12mmADx 1.5
20mmADx 2.0
25mmADx 2.0
1/4” AD x 0.65”
1/2” AD x 0.48”
1/2” AD x 0.83
12mmx1.5

MaBein- Material

heit
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT

316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
316/316L
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
6Mo
Monel 400
Monel 400
Monel 400
Monel 400

*HINWEIS: SondergrdBen auf Anfrage

Parker IPDE Art.-Nr.

TUBE-316-6MMOD X 1.0
TUBE-316-6MMOD X 1.5
TUBE-316-8MMOD X 1.0
TUBE-316-8MMOQD X 1.5
TUBE-316-10MMOD X 1.0
TUBE-316-10MMOD X 1.5
TUBE-316-10MMOD X 2.0
TUBE-316-12MMOD X 1.0
TUBE-316-12MMOD X 1.5
TUBE-316-12MMOD X 2.0
TUBE-316-16MMOD X 1.0
TUBE-316-16MMOD X 1.5
TUBE-316-16MMOD X 2.0
TUBE-316-18MMOD X 1.0
TUBE-316-18MMOD X 1.5
TUBE-316-18MMOD X 2.0
TUBE-316-20MMOD X 2.0
TUBE-316-22MMOD X 2.0
TUBE-316-25MMOD X 2.0
TUBE-316-25MMOD X 2.5
TUBE-6MO-1/4 0D X 0.036
TUBE-6MO0-1/2 OD X 0.049
TUBE-6MO-1/2 0D X .065
TUBE-6MO0-3/8 OD X 0.049
TUBE-6MO0-3/8 OD X .065
TUBE-6MO-1 0D X .125
TUBE-6MO-6MMOD X 1.0
TUBE-6M0-8MMOD X 1.0
TUBE-6MO-10MMOD X 1.0
TUBE-6MO-10MMOD X 1.5
TUBE-6MO0-12MMOD X 1.5
TUBE-6M0-20MMOD X 2.0
TUBE-6M0-25MMOD X 2.0
TUBE-M400-1/4 X .065
TUBE-M400-1/2 OD X .048
TUBE-M400-1/2 OD X .083
TUBE-M400-12MM X 1.5



Schulung

Das richtige Rohr + das richtige Verschraubung + ein von Parker
ausgebildeter Monteur = eine hochzuverlassige Losung

IPDE freut sich, den Start seiner neuen
Small Bore Expert (SBEx)-Kurse bekannt
geben zu kénnen.

Die Kurse wurden als Upgrade und Ersatz
fUr unser branchenfiihrendes Safety at
Work-Programm entwickelt und bieten
Ihren Technikern und Ingenieuren vor Ort
natzliches Material.

Einige Vorteile gegentiber dem bisherigen
Programm sind:

Umfassendere Kenntnisse Uber Systeme
aus Prazisionsrohren

GroBere Produktvertrautheit

Erweiterte Kompetenzen und mehr
Selbstvertrauen beim Umgang mit
Systemen aus Préazisionsrohr

Die Vorteile, die der von lhnen benannte

Ausbilder an lhre Techniker weitergeben

kann, sind:
Besseres Verstandnis der eigenen
Systeme und Installationsverfahren
Verbesserungen der Sicherheit und
Integritat von Préazisionsrohrsystemen
Gesamtverbesserung des
Anlagenzustands

Was erhalt der auszubildende Trainer?
Eine 5-tdgige Schulung
Umfassendes Trainingsmaterial
bestehend aus:

Schraubenschliissel
Rohrbiegewerkzeuge
Rohrschneider

Entgrater

Klemmzange
Verschraubungsmuster
Kleidung mit Parker-Logo
Trainerausweis

Dies ist die einzige lizenzierte und
zertifizierte Schulung, die mit unserer
Unterstitzung angeboten wird.
Was erhalten Sie auBerdem?
Zugang zum einzigen zertifzierten IPDE-
Trainingskurs

Jedes einzelne Verschraubungspaket beinhaltet eine kurze Montagean-
leitung, die fur die meisten Montage-Situationen ausreicht. Es wird jedoch
nachdricklich empfohlen, im ,Parker Instrument Tube Verschraubung
Installation Manual” oder im “Mini A-LOK"“-Buch weitere Montagehinweise
nachzulesen. Die Teilnahme an der von Parker zertifzierten Schulung SBEx

»Small Bore Expert” wird natirlich ebenfalls empfohlen.
15
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Werkstoffe und Rohre

Unsere Materlalphllosophle

Unsere vorrangige Philosophie
besteht darin, zuverléassige,
effiziente, kostengtinstige Lésungen
fur den vorgesehenen Einsatzfall
herzustellen. Wir legen bei unseren
Entwicklungen, der Materialauswahl
und unseren Fertigungsprozessen
groBten Wert auf héchste Qualitét.
Alle unsere Werkstoffe stammen von
den renommiertesten Herstellern

in Europa und Nordamerika, sind
vollsténdig bis zum Ursprung

des Rohmaterials riickverfolgbar,
enthalten kein Quecksilber und

sind nicht radioaktiv. Wir méchten
den Mehrwert jeder Komponente
maximieren, die wir herstellen, um
Ihre Anwendungen

smarter, schneller, sauberer und
sicherer zu machen.

X

¥
e

& T

N/ N Y

e

S

L)
A

-

Dank ihrer Vielseitigkeit,
Zuverlassigkeit und ausgezeichneten
Korrosionsbestandigkeit erflillen
unsere Legierungen und Produkte
in der Regel die Anforderungen

der meisten Industrien, darunter

Ol und Gas, chemische und
petrochemische Verfahrenstechnik,
Luftreinhaltung, Schiffsbau,
Stromerzeugung sowie Zellstoff und
Papier.

‘-iu

A

Die einzigartigen Anforderungen
bestimmter Projekte erfordern
jedoch oft ein besonderes Konzept.
Parker Instrumentation ist sich
dieser Anforderungen bewusst
und verflgt Uber das technische
Fachwissen und die Erfahrung,

um unsere Kunden dabei zu
unterstitzen, die besten Lésungen
fur ihre Anwendungen und gréBten
Herausforderungen zu finden.

Gemeinsam kénnen wir
innovative Lésungen entwickeln,
die Ihren Erfolg gewahrleisten.
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Einsatz in Gassystemen

Bei der Auswahl von Rohren fiir
Gassysteme ist besondere Sorgfalt
geboten. Um eine gasdichte
Abdichtung zu erzielen, missen die
Klemmringe der Verschraubungen
jegliche UnregelmaBigkeiten der
Rohroberflache abdichten.

Dies wird erreicht, indem die
Klemmringe in die Oberflache des
Rohrs eindringen. Das Eindringen
kann nur erreicht werden, wenn
das Rohr einen radialen Widerstand
bietet und wenn das Rohrmaterial
weicher ist als die Klemmringe.

Dickwandiges Rohr bietet diesen
Widerstand. Die Tabellen 1 bis
14 (Drucktabellen fur Edelstahl
bis Titan auf Seite 22 bis 31)
geben die noch akzeptablen

Mindestwandstarken flr
verschiedene Materialien beim
Einsatz in Gassystemen an.

Die blau unterlegten Kennzahlen
geben die Kombinationen von
Durchmesser und Wandstérke an,
die fir Gassysteme nicht geeignet
sind.

Vorzusehende Werte fir die
Rohrharte fir allgemeine
Anwendungen sind in den Tabellen
1 bis 14 aufgefihrt. FUr die meisten
Einsatzzwecke, insbesondere

bei groBen Durchmessern und
Wandstérken, lassen sich bessere
Ergebnisse erzielen, wenn eine
Rohrharte deutlich unter der
maximalen Harte verwendet wird.

Handhabung und Vorbereitung der Rohre

Nach der Auswahl und Bestellung
des richtigen Rohrmaterials ist die
sorgfaltige Handhabung wichtig.
Von der Lieferrampe bis zum
Installationsort ist besondere
Aufmerksamkeit erforderlich, um
ein Verkratzen, eine Gratbildung
oder andere Schaden am Rohr zu
vermeiden.

Dies ist insbesondere bei Rohren
wichtig, die fir Gassysteme
verwendet werden. Gase mit
geringer Dichte, wie Helium und
Argon, kénnen mit beschadigten
Rohren nicht abgedichtet werden.

Ziehen Sie Rohre nicht tber
Oberflachen wie Lkw-Bdden,
Regale, Lagergestelle oder Béden
von Werkstétten, Fabriken oder
Installationsorten. Dies gilt fir
Rohre aus allen Materialien.
Neben Verkratzen kann eine
unsachgemaBe Handhabung

zu Verformungen des runden
Durchmessers flihren.

Unrunde Rohre passen nicht in den
Innendurchmesser der Klemmringe
oder in die Bohrung des
Fittingkdrpers, was zu Leckagen
fuhrt.

Empfehlungen fiir die Rohrbestellung:

Rohre, die mit Parker Instrumentierungsverschraubungen verwendet werden sollen, missen sorgfaltig
ausgewahlt werden, um eine adequate Qualitét zu gewéhrleisten. Bei Bestellungen von Rohren sind

das Material, der NennauBendurchmesser und die Wandstérke anzugeben. Die Bestellung nach ASTM-
Spezifikationen gewahrleistet, dass die MaBe sowie die physikalischen und chemischen Eigenschaften des

Rohrs exakten Vorgaben entsprechen. Der Anwender kann auch héhere Anforderungen spezifizieren. Alle Rohre

Die Vorbereitung der Rohrenden
ist ebenfalls wichtig, um
stérungsfreie Systeme zu
gewdhrleisten. Dabei sind die
folgenden wichtigen Punkte zu
berucksichtigen:

Vorsichtige Handhabung der
Rohre

Schneiden des Rohrendes mit
einem Rohrschneider oder
einer Bligelsége

Entgraten des Rohrendes
Reinigen des Rohrendes

sollten frei von Kratzern und Oberflachenfehlern bestellt werden und sich zum Biegen oder Bordeln eignen.

Beispiel:

Eine Bestellung, die die obigen Kriterien erflllt, liest sich wie folgt:

»1/2 x 0.049 Rohr in Edelstahl 316, nahtlos, gemaB ASTM A-269. Vollstandig weichgegliiht, mit einer Harte von
80 HRB oder weniger. Muss geeignet zum Biegen und Boérdeln sein; Kratzer und Oberflachenfehler sind nicht

akzeptabel.”

17
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Werkstoffe und Rohre

Tabellen fur zulassigen Betriebsdruck

Systemdruck

Der Betriebsdruck des Systems ist ein weiterer wichtiger Faktor bei der Bestimmung des Typs und vor allem der
Abmessung der zu verwendenden Rohre. Im Allgemeinen erfordern Hochdruckanwendungen festere Materialien.
Dickwandige, weiche Rohre kénnen verwendet werden, wenn die chemische Kompatibilitdt mit dem Medium
gegeben ist. Die hdhere Festigkeit von Materialien wie Legierung 625 ermdglicht jedoch die Verwendung von
dinnwandigeren Rohren, ohne den zuldssigen Gesamtdruck des Systems herabzusetzen. In jedem Fall sollten
Rohrverschraubungsbaugruppen nie tiber den empfohlenen Betriebsdruck hinaus beaufschlagt werden.

In den folgenden Tabellen (1 bis 14) sind die maximal empfohlenen Betriebsdriicke von unterschiedlichen
Rohrabmessungen in Kombination mit Parker A-LOK®/CPI™ Verschraubungen aufgeflhrt. Fir zuldssige
Rohrdurchmesser und Wandstarken ist ein Rating angegeben. Kombinationen ohne Druckkennzahl werden fur die
Verwendung mit Instrumentierungsverschraubungen nicht empfohlen. Fir héhere Driicke siehe Parker MPI (Medium-
Pressure Verschraubungen) oder Phastite® Fittings Sortiment.

In Tabelle 15 sind die Herabstufungsfaktoren aufgelistet, die flr die in den Tabellen 1-14 fiir erhdhte
Temperaturbedingungen geltenden Betriebsdriicke angewendet werden sollten. Suchen Sie einfach in Tabelle 15
den richtigen Faktor heraus und multiplizieren Sie diesen mit dem entsprechenden Wert aus den Tabellen 1-14 flr
den Betriebsdruck bei erhéhten Temperaturen.

Tabelle 15 Leistungsfaktoren fir erh6hte Temperaturen
Temperatur Rohrmaterial
°F °c Edelstahl | 6Mo | Legierung | Legierung | Legierung | Legierung Titan
316/316L* 400 625 825 C276 Gr. 2
100 38 1 1 1 1 1 1 1
200 93 1 1 0.88 0.93 0.92 0.91 0.87
300 149 1 0.95 0.81 0.88 0.87 0.84 0.72
400 204 0.97 0.9 0.79 0.85 0.83 0.78 0.62
500 260 0.9 0.87 0.79 0.82 0.79 0.73 0.53
600 315 0.85 0.86 0.79 0.79 0.76 0.69 0.45
700 371 0.82 0.84 0.78 0.77 0.74 0.65 -
800 426 0.8 - 0.76 0.75 0.73 0.63 -
900 | 482 0.78 -- 0.43 0.74 - 0.61 -- * Doppelt zertifizierte Giiteklassen
1000 | 537 0.77 -- -- 0.73 - 0.6 - wie 316/316L erfiillen die minimalen
1100 | 593 0.62 - - 0.73 -- -- -- chemischen und mechanischen
1200 | 649 0.37 - - 0.72 - - - Anforderungen beider Legierungsgiiten.
Beispiel:

Rohr Typ 316, Edelstahl, nahtlos, 1/2 Zoll x 0,049 Zoll Wandstérke bei 1000 °F
Der zuléssige Betriebsdruck bei Raumtemperatur (bis 100 °F) betragt 2800 psi (siehe Tabelle 1).
Der Faktor flir erhohte Temperatur betrégt fir 316 Edelstahl 0,77 bei 1000 °F (siehe Tabelle 15).
Der zul&ssige Betriebsdruck fiir 316 Edelstahlrohr mit %2 Zoll. x 0,049 Zoll Wandstéarke bei 1000 °F betrégt:
2800 psi x 0,77 = 2156 psi

Die Angaben und Tabellen dienen nur zu Informationszwecken. Bei der Auslegung von Drucksystemen missen stets
geltende Vorschriften und die Industriepraxis befolgt werden.

Alle Betriebsdriicke wurden geméaB den Empfehlungen der Normen ASME B31.3, Chemical Plant and
Petroleum Refinery Piping Code und ASME B31.1, Power Piping berechnet und haben sich im Verlauf
umfassender Produktpriifungen als zutreffend erwiesen. Die Berechnung verwendet eine Kennzahl fiir die
zulassige Belastung, die einen 4:1-Sicherheitsfaktor beinhaltet.

Alle Berechnungen basieren auf dem maximalen AuBendurchmesser und der minimalen Wandstarke.
Alle Betriebsdriicke gelten fir normale Umgebungstemperaturen (22 °C).

Alle Parker A-LOK®/CPI™ Rohrverschraubungen sind so ausgelegt, dass die Montage in den meisten Fallen mit

1 % Umdrehungen der Uberwurfmutter ab der handfesten Position méglich ist. Fiir den Einsatz in Hochdruck-
Gassystemen oder bei anderen hohen Beanspruchungen ist zu erwégen, ob die Verbindung mit 1 ¥2 Umdrehungen ab
der handfesten Position flir den Hochdruckbetrieb ausgefiihrt werden soll.

Fur bestimmte Kombinationen aus Rohren und Verschraubungen gibt es weitere Techniken, die die Montage
erleichtern, wie z. B. Vormontagewerkzeuge. Leitlinien finden Sie in den folgenden Tabellen. Wir empfehlen erneut
unser ,Parker Instrument Tube Verschraubung Installation Manual“ und die SBEX ,Small Bore Expert“-Schulung.
N&here Informationen siehe Seite 15.
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Druckkennzahlen fiir Rohrgewinde
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AuBengewinde Innengewinde AuBengewinde Innengewinde
Gerade® Form® Gerade® Form® Gerade® Form® Gerade® Form®

1/16 6000 5500 4500 3800 1/16 10000 9500 7500 7000
1/8 5600 5000 4000 2900 1/8 9100 9100 6400 5500
1/4 4100 4100 4300 3000 1/4 7500 7500 6600 5600
3/8 4000 4000 3500 2700 3/8 7200 7200 5300 5000
1/2 3900 3100 3600 2500 1/2 6600 5800 5200 4500
3/4 3800 3400 3000 2000 3/4 6400 6400 4300 3500

1 2700 2700 3100 2300 1 4600 4600 4500 3900
1-1/4 2000 2000 2300 1900 1-1/4 3500 3500 3500 3100
1-1/2 1800 1800 2100 1700 1-1/2 2900 2900 3200 2500

2 1600 1600 2000 1500 2 2600 2600 2700 2300

':;L{g?f:: KOHLENSTOFFSTAHL
AuBengewinde Innengewinde
Gerade? Form® Gerade? Form®

1/16 10500 10100 8000 7500

1/8 9700 9700 6800 5900

1/4 8000 8000 7000 6000

3/8 7600 7600 5600 5300

1/2 7000 6200 5500 4800 HINWEIS:

1 4900 4900 4800 4200 Verschraubungen
1-1/4 3700 3700 3700 3300 c. Konstruktionswerkstoff gemaB Parker Katalog 4230/4233,
1-172 3100 3100 3400 2600 d.;?]t:(\elltla?s-lchraubungen mit sowohl Rohr- als auch

2 2800 2800 2800 2400 Rohranschliissen wird die geringere Druckkennzahl

verwendet.
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Werkstoffe und Rohre

Messing

Messing ist eine Metalllegierung
aus Kupfer und Zink. Geringe
Zugaben weiterer Legierelemente
werden hinzugefugt, um die
Eigenschaften anzupassen, damit
sich das resultierende Material fur
einen bestimmten Zweck eignet.

Messing ist technisches Material
mittlerer Festigkeit, vergleichbar
mit hochfestem Formstahl

und einigen Edelstahl- und
Aluminiumlegierungen. Im
entharteten oder geglihten
Zustand ist Messing duktil und
steif, die Festigkeit kann jedoch
durch Kalthartung deutlich
gesteigert werden. Messing lasst
sich hervorragend bearbeiten.

Obwohl Messing weniger
korrosionsbestandig als andere
Kupferlegierungen ist, eignet

es sich gut fUr zahlreiche
Anwendungen. Messing

lauft jedoch an. Wenn es

der Atmosphére ausgesetzt

ist, bildet sich schnell eine
schitzende braune oder
graugrine Korrosionsschicht.
Unter bestimmten Bedingungen
kann Messing zudem entzinken.
Zur Entzinkung kommt es bei
Eintauchen oder konstanter
Aussetzung, oft in sdurehaltigen
Medien. Bei Aussetzung
gegeniliber atmospharischen
Bedingungen beschrankt sich
diese Form der Korrosion in der
Regel auf oberflachliche Angriffe.

Zu den typischen Anwendungen
zahlen:

Ventile, Pumpen, Wellen,
Verschraubungen und
Befestigungsteile.

Warmetauscherrohre
Automobilindustrie
Schiffsbau
Leitungssysteme

Produktverfligbarkeit sieche Seite 9.
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Typische Zusammensetzung Giite 2

Element Gewicht (%)
Kupfer 60,0 bis 63,0
Blei 2,5 bis 3,7
Eisen max. 0,35
Zink Rest
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM B16
UNS-Nr. C36000




Kohlenstoffstahl

Kohlenstoffstahl, auch als
unlegierter Stahl bezeichnet, ist
ein formbares, eisenbasiertes
Metall, das Kohlenstoff, geringe
Mengen Mangan und andere
inharent vorhandene Elemente
enthalt. Es ist das am haufigsten
verwendete technische Material,
auf das ca. 85 % der jahrlichen

Stahlproduktion weltweit entfallen.

Trotz seiner relativ beschrénkten
Korrosionsbestandigkeit wird
Kohlenstoffstahl auch heute noch
in groBen Mengen in zahlreichen

Industrieanwendungen eingesetzt.

Zu den typischen Anwendungen
fir Kohlenstoffstahl zahlen:

Pipelinesysteme

Bergbau
Metallverarbeitungsanlagen
Transportwesen

Fossil befeuerte Kraftwerke

Erdélproduktion und -raffination

Produktverfligbarkeit siehe Seite 9.
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Typische Zusammensetzung ASTM A105

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,35
Mangan 28,0 bis 34,0
Kupfer max. 0,4
Nickel max. 0,4
Chrom max. 0,3
Molybdan max. 0,12
Vanadium max. 0,08

Typische Zusammensetzung ASTM

A105 LF2
Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,3
Mangan 0,6 bis 1,35
Kupfer max. 0,4
Nickel max. 0,4
Chrom max. 0,3
Molybdan max. 0,12
Columbium max. 0,02
Vanadium max. 0,08
Typische Spezifikationen

Produkt Norm
Stab ASTM A696
Schmiedeteile ASTM A105

ASTM A350 LF2
Sonstige NACE MR0175

NACE MR0103

alyoy pun ajJ0)SyIoM



Werkstoffe und Rohre

Edelstahl 316/316L

Edelstahl 316/316L sind
austenitische Stahle und

zwei der meistverwendeten
Legierungen, die in zahlreichen
Industrieanwendungen zum Einsatz
kommen. Die Zugabe von Molybdén
verleiht dieser Legierung eine gute
allgemeine Korrosionsbestandigkeit
und sorgt fur héhere Festigkeit bei
hohen Temperaturen. Durch die
austenitische Struktur sind diese
Stéhle auch bei extrem niedrigen
Temperaturen sehr robust. Giite
316L, die kohlenstoffarme Version
von 316, minimiert schadliche
Karbidausscheidungen durch
VerschweiBungen.

Edelstahl 316 und 316L wird in
der Regel in ,,doppelt zertifizierter”
Form vertrieben. Die Legierungen
erfullen dann die chemischen und
mechanischen Anforderungen
beider Legierungsguten.

Die Korrosionsbestandigkeit der
Edelstéhle der Gute 316/316L
ist in einem breiten Spektrum

an atmosphéarischen Umgebungen
und vielen korrosiven Medien
ausgezeichnet. Sie sind jedoch

in warmen, chloridhaltigen
Umgebungen relativ anféllig gegen
Loch- und Spaltkorrosion sowie
Spannungskorrosionsrisse.

Urspringlich flr Papierfabriken
entwickelt, kommt Edelstahl 316/316L
heute in der Regel in folgenden
Anwendungen zum Einsatz:

Anlagen fur die
Lebensmittelindustrie

Brauanlagen

Chemische und petrochemische
Anlagen

Laborausristung
Verschraubungen in der Schifffahrt
Transportbehalter fiir Chemikalien
Warmetauscher

Muttern und Schrauben

Federn

Medizinische Implantate
Allgemeine Verfahrensausristung

ko "l-- -r

il e il
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Typische Zusammensetzung

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,03/0,08
Mangan max. 2,00
Chrom 16,0 bis 18,0
Nickel 10,0 bis 14,0
Molybdéan 2,0 bis 3,0
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM A479
ASTM A276
EN 10088-3
Schmiedeteile ASTM A182
Guss ASTM A351
Rohr ASTM A269
ASTM A213
Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103
UNS-Nr. S$31600/S31603

Produktverfligbarkeit siehe Seite 9.




Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstdndig gegliihtes Edelstahlrohr gemaB ASTM A269, Gute 316/316L, UNS S31600/S31603.
Empfohlene Rohrharte 80 HRB. Maximal zuldssige Rohrharte 90 HRB.

Tabelle 1 Edelstahl 316/316L Zollig
Rohr- | Wandstérke, Zoll
i;\n;il;e 0.010 | 0.012 | 0.014 | 0.016 | 0.020 0.109 | 0.120 | 0.134 | 0.156 | 0.188
1/16 5600 | 6900 | 8200 | 9500 | 12100
1/8
3/16
1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4 5800
7/8 2100 2800 3600 | 4200 | 4900
1 2400 3200 | 3700 | 4200 | 4700
11/4 2500 | 2900 | 3300 | 3700 | 4100 | 4900
11/2 2400 | 2700 | 3000 | 3400 | 4000 | 4500
2 2000 | 2200 | 2500 | 2900 | 3200
Betriebsdruck in psig
Tabelle 2 Edelstahl 316/316L Metrisch Nicht fir den Einsatz in Gassystemen empfohlen
Ro“hr- Wandstérke, mm . Empfohlen fur alle Einsatzarten - Standardmontage
%’Be 08 | 10 | 12 | 15 | 1.8 | 20 | 22 | 25 | 28 | 3.0 .
Empfohlen fir alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug verwenden
Empfohlen fir alle Einsatzarten - Hyferset-Vormontagewerkzeug
verwenden
D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine Lésung
380
22 140 | 170 | 210 | 230 | 260 | 300 | 340
25 180 | 200 | 230 | 260 | 300 | 320

Betriebsdruck in bar

23
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Werkstoffe und Rohre

Duplex-Edelstahl

Austenitisch-ferritischer Edelstahl,
auch als Duplex-Edelstahl
bezeichnet, wurde vor Gber

70 Jahren in Schweden flr

die Papierindustrie entwickelt,

um Korrosionsprobleme zu
bekampfen, die durch Chlorid-
haltiges Lagerkuhlwasser und
andere aggressive chemische
ProzessflUssigkeiten entstanden.

Durch den hohen Gehalt an

Chrom, Stickstoff und Molybdan
bietet dieser Stahl eine gute
Bestandigkeit gegen lokalisierte und
gleichmaBige Flachenkorrosion.

Die Duplex-Mikrostruktur tragt

zur hohen mechanischen

Festigkeit und Abriebfestigkeit
sowie zur guten Erosions- und
Ermidungsbesténdigkeit bei.
Duplexstahl lasst sich auBerdem gut
schweiBen.

Zu den typischen Anwendungen
fir Duplexstahl zahlen:
Zellstoff- und Papierindustrie
Strukturkomponenten
Speichertanks

Lagertanks und Rohrsysteme in
Chemietankern

Wassererwarmer
Rauchgasreinigung
Warmetauscher

Produktverfligbarkeit siehe Seite 9.

Superduplex-Edelstahl

Der in den 1980er Jahren erstmals
verwendete Superduplexstahl ist
ein hochlegierter Hochleistungs-
Duplexedelstahl mit verbesserter
Besténdigkeit gegen Loch- und
Spaltkorrosion.

Superduplexstahl wurde fir
spezifische Anwendungen
entwickelt, die sowohl hohe
mechanische Festigkeit als auch
eine gute Korrosionsbestandigkeit
erfordern.

Superduplex-Edelstahl zeichnet
sich durch seinen hohen
Chromgehalt aus, der ihm eine

ausgezeichnete Bestandigkeit
gegen Saurechloride, Sauren,
aggressive Lésungen und andere
harsche Umgebungen verleiht.

Zu den typischen Anwendungen
fiir Superduplexstahl zahlen:
Entsalzungsanlagen
Warmetauscher
Luftreinhaltung
Zellstoff- und Papierindustrie

Leitungs- und Rohrsysteme fur
petrochemische Raffinerien

Abwartsbohrlécher

24

Typische Zusammensetzung

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,03
Mangan max. 2,00
Chrom 21,0 bis 23,0
Nickel 4,5 bis 6,5
Molybdan 2,5 bis 3,5
Stickstoff 0,08 bis 0,02
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM A479
ASTM A276
Schmiedeteile ASTM A182 F51
RohrgroBe ASTM A789
Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103
UNS-Nr. S31803

Typische Zusammensetzung

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,03
Mangan max. 1,00
Chrom 24,0 bis 26,0
Nickel 6,0 bis 8,0
Molybdan 3,0 bis 4,0
Stickstoff 0,20 bis 0,30
Kupfer ca. 0,05

Typische Spezifikationen

Produkt Norm

Stab ASTM A479
ASTM A276

Schmiedeteile ASTM A182
F53/55

Rohr ASTM A789

Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103

UNS-Nr. S32750/32760

Produktverfiigbarkeit siehe Seite 9.




Legierung 400

Legierung 400, auch als Monel™
bezeichnet, ist eine Nickel-Kupfer-
Legierung, die bestandig gegen
Salzwasser und Dampf bei hohen
Temperaturen sowie gegen salz-
und sdurehaltige Lésungen ist.
Sie besitzt eine ausgezeichnete
Korrosionsbestandigkeit

in zahlreichen Medien und
zeichnet sich zudem durch gute
SchweiBbarkeit und mittlere bis
hohe Festigkeit aus.

Die Legierung kommt in den
verschiedensten Anwendungen
zum Einsatz. Sie bietet eine
hervorragende Bestéandigkeit
gegen schnell flieBendes

Brack- oder Meerwasser. Sie

ist besonders bestéandig gegen
entgaste Salz- und Schwefelséure.
Es handelt sich dabei um

eines der wenigen metallischen
Materialien, die in Kontakt mit Fluor,

Fluorwasserstoffsdure oder ihren
Derivaten kommen kénnen.

Die Legierung kommt in

der chemischen, OI- und
Schifffahrtsindustrie breitflachig

zum Einsatz. Gute mechanische
Eigenschaften von Temperaturen
unter dem Gefrierpunkt bis zu 550 °C.

Zu den typischen Anwendungen
zahlen:

Ventile, Pumpen, Wellen,
Verschraubungen und
Befestigungsteile, insbesondere in
maritimen Umgebungen

Anlagen fir chemische
Verfahrenstechnik

und Verarbeitung von
Kohlenwasserstoffen

Rohdl-Destillationstiirme
Benzin- und Trinkwassertanks
Salzwasseraufbereitungsanlagen

Typische Zusammensetzung Giite 2

Element Gewicht (%)
Nickel min. 63,0
Kupfer 28,0 bis 34,0
Eisen max. 2,5
Mangan max. 2,0
Kohlenstoff max. 0,3
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM B164
Schmiedeteile ASTM B564
RohrgroBe ASTM B165
Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103
UNS-Nr. N04400

Produktverfiigbarkeit siehe Seite 9.

Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstandig gegliihtes Rohr aus Legierung 400 gemaB ASTM B165, Glte UNS N04400.
Empfohlene Rohrharte 70 HRB. Maximal zuldssige Rohrharte 75 HRB.

Tabelle 3 Legierung 400

Zollig Tabelle 4

Legierung 400

Metrisch

Rohr- | Wandstérke, Zoll

g:;)lie 0.028 | 0.035 | 0.049 | 0.065 | 0.083

0.095 | 0.109 | 0.12

Rohr- | Wandstarke, mm

gréBe
AD

1/2
3/4
1

Betriebsdruck in psig

Nicht fUr den Einsatz in Gassystemen empfohlen

1.2 1.5

2.8

Betriebsdruck in bar

. Empfohlen fir alle Einsatzarten - Standardmontage

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine Lésung
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Werkstoffe und Rohre

Superaustenitischer Stahl 6Mo

Der extrem austenitische Edelstahl
6Mo ist eine Hochleistungslegierung,
die speziell im Hinblick auf hohe
Korrosionsbesténdigkeit entwickelt
wurde. Er verflgt Uber dieselbe
Struktur wie herkdBmmliche
austenitische Legierungen sowie
einen gréBeren Anteil an Elementen
wie Chrom, Nickel, Molybdén, Kupfer
und Stickstoff, der ihm hohere
Festigkeit und eine verbesserte
Korrosionsbestandigkeit verleiht.

6Mo ist insbesondere fiir stark
chlorid-haltige Umgebungen geeignet,
wie Brackwasser, Salzwasser,
Zellstoff-Bleichanlagen usw. Er

wird oft als Ersatz fur kritische
Komponenten verwendet, bei denen
die Legierung 316/316L durch

Loch- und Spaltkorrosion oder
Spannungskorrosionsrisse durch
Chlorideinwirkung versagt hat. In
zahlreichen Anwendungen hat sich
dieser extrem austenitische Edelstahl
als technisch geeignete und deutlich
kostengunstigere Alternative zu
Legierungen auf Nickelbasis erwiesen.

Typische Zusammensetzung

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,02
Mangan max. 1,00
Chrom 19,5 bis 20,5
Nickel 17,5 bis 18,5
Molybdén 6,0 bis 6,5
Stickstoff 0,18 bis 0,22
Kupfer 0,5 bis 1,0

Typische Spezifikationen

Produkt Norm
Stab ASTM A479
ASTM A276

Schmiedeteile ASTM A182 F44

Rohr ASTM A269

Sonstige NACE MR0175

NACE MR0103

UNS-Nr. S31254

Produktverfligbarkeit siehe Seite 9.

[T

Typische Anwendungen fiir diese
Legierung sind:

Salzwasseraufbereitungsanlagen
Zellstoff-Bleichanlagen

Tallél-Destillationskolonnen
und -anlagen

Anlagen fur chemische
Verfahrenstechnik

Anlagen fur die
Lebensmittelindustrie

Entsalzungsanlagen
Rauchgasentschwefelungsanlagen

Ol- und Gasproduktionsanlagen

Welche Vorteile bietet Stahl der
Giite 6Mo gegeniiber Stahl der
Gite 316?

Fir alle Anwendungen in
Umgebungen mit mittlerem bis
hohem Chlorid-Gehalt

FUr Anwendungen, bei denen
316 aufgrund von Loch-

und Spaltkorrosion oder
Spannungskorrosionsrissen
versagt hat.

FUr Anwendungen, die
Konformitéat mit den NACE-
Standards erfordern, wenn das
bestehende 316-Sortiment die
Anforderungen nicht erfillt.

Fiar NACE-konforme Anlagen in
Prozessen Uber 60 °C, wenn 316
nicht zuldssig ist.
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Parker Hannifin hat durch unabhéngige
Sachverstandige Tests auf
Spannungskorrosionsrisse geman
ASTM G48 durchfiihren lassen, bei
denen sich fur 6Mo eine dreifach
langere Ausfallzeit als fir 316 zeigte. In
der Praxis bedeuten diese Ergebnisse
flr 6BMo unter identischen Bedingungen
eine dreifach hdhere Lebenserwartung
als fir 316, mit um tber 60 %
reduzierten Leckagen und Ausfallzeiten
und deutlich hdherer Betriebssicherheit.

Welche Vorteile bietet Stahl der Giite
6Mo gegeniiber Superduplexstahl?

Wahlen Sie 6Mo flr hdhere
Korrosionsbestandigkeit und
Superduplex fur héhere Festigkeit.
Durch die hdhere Festigkeit

von Superduplexstahl kann der
Werkstoff unter bestimmten
Bedingungen anfalliger fur
Spannungskorrosionsrisse sein.

Fir Anwendungen, bei denen es zu
Lochkorrosion kommen kann. Die
Besténdigkeit gegen Lochkorrosion,
die durch die PREN (Pitting
Resistance Equivalent Number)
ausgedrickt wird, ist bei 6Mo hdher
als fUr vergleichbare Komponenten
aus Superduplexstahl.

6Mo zahlt zu unseren meistverkauften
Materialien. Es wurde erfolgreich in
zahlreichen Anwendungen in der
Nordsee, im Nahen Osten, im Golf von
Mexiko und in Australien eingesetzt. Zu
den typischen Einsatzbereichen zéhlen
Offshore-Bohrinseln, Warmetauscher
und Entsalzungsanlagen.



Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstdndig gegliihtes Super-Edelstahlrohr gemaB ASTM A269/A213, Giite UNS S31254.
Empfohlene Rohrharte 80 HRB. Maximal zuldssige Rohrharte 90 HRB.

2140y pun a1Jo1SYIaM

Tabelle 5 6Mo Zollig Tabelle 6 6Mo Metrisch
Rohr- | Wandstérke, Zoll Rohr- | Wandstarke, mm
%’Be 0.02 | 0.028 | 0.035| 0.049 | 0.065 | 0.083 | 0.095 %’Be 08 | 1 (12|15 |18 | 2 | 22| 25

1/16

7100 470
5800 8000 420
1/2 3200 | 4600 6200 390
5/8 3600 4900 16 230 | 300 | 360
3/4 3000 4000 | 5200 18 210 | 260 | 320 | 360
7/8 2500 3400 | 4400 20 180 | 230 | 290 | 320
1 2900 | 3800 | 4400 22 210 | 260 | 290 | 320
Betriebsdruck in psig e 220 | 250 | 280 | 320

Betriebsdruck in bar

Nicht fir den Einsatz in Gassystemen empfohlen

. Empfohlen fur alle Einsatzarten - Standardmontage
Empfohlen flr alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug verwenden
Empfohlen fur alle Einsatzarten - Hyferset-Vormontagewerkzeug verwenden

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine Lésung
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Werkstoffe und Rohre

Legierung 825

Die Legierung 825 ist eine Nickel-
Eisen-Chrom-Legierung mit

Zugaben von Kupfer und Molybdan.

Sie bietet ausgezeichnete
Bestéandigkeit gegen zahlreiche
korrosive Umgebungen. Die
Legierung 825 bietet eine

gute Besténdigkeit gegen

viele Sauren und Basen unter
oxidierenden und reduzierenden
Bedingungen, einschlieBlich
Schwefelsdure, schweflige Saure,
Phosphorséure, Salpetersaure
und organische Sauren, sowie
Basen wie Natriumhydroxid oder
Kaliumhydroxid und verdiinnte

Chlorid-Lésungen. Durch den hohen

Nickelgehalt ist diese Legierung
nahezu immun gegen Risse durch

Spannungskorrosion sowie gegen
Loch- und Spaltkorrosion.

Die Legierung 825 ist eine

vielseitige Legierung fir allgemeine
technische Anwendungen und

bietet ausgezeichnete mechanische
Eigenschaften bei Raum- und
hdheren Temperaturen (liber 500 °C).

Zu den typischen Anwendungen
zéahlen:

Chemische Verfahrenstechnik
Luftreinhaltung

Ol- und Gasriickgewinnung
Séaureherstellung

Aufbereitungsanlagen fir
Kernbrennstoff

Typische Zusammensetzung

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,05
Mangan max. 1,00
Chrom 19,5 bis 23,5
Nickel 38,0 bis 46,0
Molybdan 2,5 bis 3,5
Eisen min. 22,0
Titan 0,06 bis 1,2
Aluminium max. 0,2
Kupfer 0,5 bis 3,0
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM B425
Schmiedeteile ASTM B564
Rohr ASTM B423
Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103
UNS-Nr. N08825

Produktverfligbarkeit siehe Seite 9.

Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstdndig geglihtes Rohr aus Legierung 825 gemaB ASTM B163 oder B423, Giite UNS N08825.
Empfohlene Rohrharte 80 HRB. Maximal zuldssige Rohrharte 90 HRB.

Tabelle 7 Legierung 825 Zollig Tabelle 8 Legierung 825 Metrisch
Rohr- Wandstarke, Zoll Rohr- | Wandstarke, mm

gréBe groBe

AD 0.035 | 0.049 | 0.065 0.083 AD

Betriebsdruck in psig

Nicht fur den Einsatz in Gassystemen empfohlen

Betriebsdruck in bar

. Empfohlen fir alle Einsatzarten - Standardmontage

Empfohlen fur alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug verwenden

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine L&sung
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Legierung 625

Diese Legierung bietet

eine herausragende
Widerstandsfahigkeit gegen

Loch- und Spaltkorrosion sowie
eine gute Widerstandsfahigkeit
gegen intergranulare Einflisse.

Sie ist nahezu vollstandig
besténdig gegen chlorid-induzierte
Spannungskorrosionsrisse.

Dank dieser Eigenschaften

ist diese Legierung extrem
widerstandsfahig gegen Angriffe
durch zahlreiche Medien und
Umgebungen, wie Salpetersaure,
Phosphorsaure, Schwefelsdure und
Chlorwasserstoffsdure, sowie gegen
Basen und organische Sauren unter
oxidierenden und reduzierenden
Bedingungen. Die Legierung 625
ist praktisch vollkommen bestandig
gegen maritime und industrielle
Atmospharen und bietet eine
extrem gute Widerstandsfahigkeit
gegen Salzwasser, auch bei
héheren Temperaturen.

Sie ist eine ausgezeichnete
Wahl fur Anwendungen, die
eine hohe Korrosionsfestigkeit
oder Zugfestigkeit, Kriech- und
ZerreiBfestigkeit sowie gute
SchweiBbarkeit erfordern.

Zu den typischen Anwendungen
zahlen:

Anwendungen flr
schwefelhaltiges Benzin

Motorabgassysteme

Kraftstoff- und
Hydraulikleitungen

Destillationskolonnen und
chemische Transferleitungen

Druckwasserreaktoren

Die Legierung 625 z&hlt zu unseren
meistverkauften Materialien. Sie ist
eine der bevorzugten Legierungen
flr ein breites Spektrum an
Anwendungen fur schwefelhaltiges
Benzin.

Typische Zusammensetzung
Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,1
Mangan max. 0,5
Chrom 20,0 bis 23,0
Nickel min. 58,0
Molybdén 8,0 bis 10,0
Eisen max. 5,0
Columbium + .

Tantal 3,15 bis 4,15
Titan max. 0,4
Aluminium max. 0,4
Kobalt max. 1,0
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM B446
Schmiedeteile ASTM B564
Rohr ASTM B444
Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103
UNS-Nr. N06625

Produktverfigbarkeit siehe Seite 9.

Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstdndig geglihtes Rohr aus Legierung 625 gemaB ASTM
B444, Gute 2 UNS N06625. Empfohlene Rohrharte 85 HRB. Maximal zuléssige Rohrharte 93 HRB.

Tabelle 9 Legierung 625
Rohr AD | Wandstérke, Zoll

GroBe 0035 | 0.049 |  0.065
1/4

3/8 6400 8700
172 5000 6800
3/4 4400

Betriebsdruck in psig

Tabelle 10 Legierung 625 Metrisch
Rohr- Wandstarke, mm

groBe

AD 0.8 1 1.2 1.5 1.8

6

10 400 510 630
12 330 420

Betriebsdruck in bar

. Empfohlen fir alle Einsatzarten - Standardmontage

Empfohlen flr alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug verwenden

Empfohlen flr alle Einsatzarten - Hyferset-Vormontagewerkzeug verwenden

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine Lésung

29

2140y pun a1Jo1SYIaM



Werkstoffe und Rohre

Legierung C276

Die Legierung C-276 ist bekannt
fir ihre sehr gute Besténdigkeit
gegen zahlreiche chemische
Prozessumgebungen, darunter
starke Oxidationsmittel

wie Eisenchlorid und
Kupferchlorid, hochtemperierte
kontaminierte Medien, Chilor,
Methan- und Essigséaure,
Essigsaureanhydrid sowie
Salzwasser- und Soleldsungen.
Sie bietet eine herausragende
Widerstandsfahigkeit gegen Loch-
und Spannungsrisskorrosion.
Die Legierung ist zudem eines
der wenigen Materialien, die
der korrosiven Wirkung von
Chlorgas, Hypochlorit und
Chlordioxid widerstehen.

Sie kann der Bildung von
Karbidausscheidungen auf den
Korngrenzen im Einflussbereich
der SchweiBwarme
standhalten, sodass sie sich

im SchweiBzustand auch

flr die meisten chemischen
und petrochemischen
Verarbeitungsanwendungen
eignet.

Diese Legierung kann in nahezu
jeder Umgebung verwendet
werden, die Bestandigkeit gegen
Hitze und Korrosion erfordert,
wéhrend die mechanischen
Eigenschaften des Metalls
erhalten bleiben missen.

Zu den typischen Anwendungen
zahlen:

Chemische Verfahrenstechnik
Luftreinhaltung

Zellstoff- und Papierproduktion
Schiffsbau

Abfallaufbereitung

Produktverfligbarkeit siche Seite 9.

Typische Zusammensetzung

Element Gewicht (%)
Kohlenstoff max. 0,01
Mangan max. 1,00
Chrom 14,5 bis 16,5
Nickel 51.0 min
Molybdan 15,0 bis 17,0
Eisen 4,0 bis 7,0
Wolfram 3,0 bis 4,5
Kobalt max. 2,5
Vanadium max. 0,35
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM B574
Schmiedeteile ASTM B564
Rohr ASTM B622
Sonstige NACE MR0175
NACE MR0103
UNS-Nr. N10276

Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstdndig geglihtes Rohr aus Legierung C276 gemaB ASTM B622, Glte UNS N10276.
Empfohlene Rohrhéarte 85 HRB. Maximal zulassige Rohrharte 93 HRB.

Tabelle 11 Legierung C276 Zollig Tabelle 12 Legierung C276 Metrisch
Rohr- Wandstarke, Zoll Rohr- Wandstarke, mm

9roBe AD " 028 | 0.035 | 0.049 | 0.065 groBe AD |08 | 1 1.2 15

1/4 6

3/8 6500 8900 10 410 520

1/2 3500 | 5100 6900 12 270 330 430

5/8 2800 15 230

Betriebsdruck in psig

Nicht fur den Einsatz in Gassystemen empfohlen

Betriebsdruck in bar

. Empfohlen fir alle Einsatzarten - Standardmontage

Empfohlen flr alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug

verwenden

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine Lésung
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Titan Gute 2

Titan ist gegen
Umgebungseinflisse nahezu
immun. Es hélt urbaner
Luftverschmutzung, maritimen
Umgebungen und den
Schwefelverbindungen in
Industriebereichen stand und
ist selbst in noch aggressiveren
Umgebungen ausfallsicher.
Titan wird in der Industrie immer
haufiger eingesetzt und immer
mehr Konstrukteure entdecken,
dass es die Lebenszykluskosten
flr ein breites Spektrum

an Anlagen und Prozessen
reduzieren kann. Titan bietet
ein hervorragendes Festigkeits-
Masse-Verhéltnis, das die
Herstellung von leichteren
Komponenten und geringere
Wandstérken erméglicht. Die
héheren Anschaffungskosten
amortisieren sich durch weniger
Ausfallzeiten und geringeren

Wartungsaufwand innerhalb
kirzester Zeit.

Titan bildet eine sehr stabile
Oxidschicht, die einen
Uberragenden Korrosionshemmer
darstellt. In vielen aggressiven
Umgebungen hélt es bis zu

5 Mal langer als Materialien

des Wettbewerbs. Geringere
Ausfallraten bedeuten weniger
Stillstandszeiten, geringeren
Wartungsaufwand und niedrigere
Gesamtkosten.

Zu den typischen Anwendungen
zahlen:

Chemische Verfahrenstechnik
Stromerzeugung

Luft- und Raumfahrt
Petrochemische Raffinerien

Entsalzungsanlagen

Typische Zusammensetzung Giite 2

Element Gewicht (%)
Stickstoff max. 0,03
Kohlenstoff max. 0,08
Wasserstoff max. 0,015
Eisen max. 0,3
Sauerstoff max. 0,25
Titan Rest
Typische Zusammensetzung Giite 5
Element Gewicht (%)
Stickstoff max. 0,05
Kohlenstoff max. 0,08
Wasserstoff max. 0,015
Eisen max. 0,4
Sauerstoff max. 0,2
Aluminium 5,5 bis 6,75
Vanadium 3,5 bis 4,5
Titan Rest
Typische Spezifikationen
Produkt Norm
Stab ASTM B348
Blech ASTM B265
Schmiedeteile ASTM B381
Rohr ASTM B338
Sonstige NACE MR0175
UNS-Nr. R50400/56400

Rohrspezifikation: Hochqualitatives, vollstédndig geglihtes Titanrohr gemas ASTM B338, Giite 2, UNS
R50400. Empfohlene Rohrhérte 75 HRB. Maximal zuldssige Rohrhéarte 85 HRB.

Produktverfligbarkeit siehe Seite 9.

Tabelle 14

Titan Giite 2

Metrisch

RohrgroBe Wandstarke, mm

1/2

Betriebsdruck in psig

Nicht fur den Einsatz in Gassystemen empfohlen

Tabelle 13 Titan Giite 2

Rohr- Wandstarke, Zoll

groBe

AD 0.028 0.065

AD

10
12

Betriebsdruck in bar

. Empfohlen fir alle Einsatzarten - Standardmontage

Empfohlen flr alle Einsatzarten - Vormontagewerkzeug verwenden

D Keine Daten/Nicht empfohlen/Keine L&sung
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Werkstoffe und Rohre

Suparcase” fur A-LOK® hintere Klemmringe

Der erste Schritt, um die Integritat eines Systems sicherzustellen, ist die Auswahl
der richtigen Materialien. Aus diesem Grund liefert Parker Verschraubungen in
einer Vielzahl von korrosionsbestandigen Werkstoffen fir Anwendungen, bei
denen Korrosion ein Problem darstellt und neue, hértere Materialien bendtigt
werden, um zuverldssige Systeme zu realisieren.

Das Suparcase™-Prinzip Gute Fixierung des Rohrs = harterer

Die Parker Suparcase™- i 1 —_ i

Oberfiichenbohandiung st hinterer Klemmring = !ntelllgenter,

ein einzigartiger Prozess zum Schneller, Sauberer, Sicherer

Harten von Edelstahl und

anderen Legierungen, ohne Der von Parker perfektionierte Suparcase™-Prozess liefert

die Korrosionsbesténdigkeit
zu beeintrachtigen (sie wird

teilweise sogar verbessert). Bei anderen Hartungsverfahren kommt es zu Korrosion

Park det sei y . .
e)?lilL?sri\\//(S;V\/Seunpa?'c:zg—el;r:‘ozess (z. B. Nitrier- oder Randschichthartung)

seit Uber 20 Jahren fir die
Oberflachenhartung von Edelstahl-
Klemmringen. Der Prozess
erzeugt eine kohlenstoffgesattigte
Oberflachenschicht, indem die
passive Oxidschicht an der
Oberflache von Edelstahl ohne
nachteilige Effekte veréandert wird.

die Harte, die den Unterschied macht

Suparcase™ erhoht die Korrosionsbestéandigkeit

Alle hinteren Klemmringe aller GréB8en werden
Suparcase™-gehartet

A-LOK® Fittingkorper. Prazisionsgefertigte Gewinde und polierte Kegel fur
maximale Dichtheit. Die Materialien werden ausschlieBlich in Westeuropa
beschafft, um eine Qualitat sicherzustellen, die sich auch fir den Einsatz
in den anspruchsvollsten Betriebsumgebungen eignet. Inkl. Material- und
HCT-Kennzeichnung.

A-LOK® vorderer Klemmring.

Prézisionsgefertigt fur eine dauerhafte

Abdichtung. Inkl. Material- und HCT-
A-LOK® Mutter mit Kennzeichnung.
silberbeschichteten Gewindegéngen
zur optimalen Schmierung. Auf der
auBeren Schulter sind die Parker
Bezeichnung, GréBe, das Material
und die HCT-Daten aufgebracht.

\

Prazisionsgefertigter A-LOK® hinterer Klemmring. Parker
verwendete als erster Hersteller Suparcase™-gehartete
hintere Klemmringe und setzte damit neue MaBstébe

fir die Korrosionsbestandigkeit und Stabilitat von
Rohrverbindungen. Inkl. Material- und HCT-Kennzeichnung.
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Vorteile von Suparcase™

Das Ergebnis ist ein dinner
Oberflachenbereich, der mit
Kohlenstoff in einer festen
Lésung Uberséttigt ist. Dieser
Oberflachenbereich besitzt sehr
vorteilhafte Eigenschaften:

Hoéhere Harte

Hartetest — Suparcase-
gehartete Priflinge sind um
mindestens 250 % hérter als ihre
unbehandelten Gegenstlicke.

Hoéhere Dauerfestigkeit
Biegetest — Suparcase-gehartete
Priflinge bieten eine um

50 % hdhere Dauerfestigkeit

im Vergleich zu denselben
unbehandelten Priflingen bei
derselben Anzahl von Zyklen.

Keine Verdanderungen der
Form, GroBe oder Farbe

Suparcase-Schicht bricht
und delaminiert wahrend der
Formung nicht

Uberragende VerschleiB- und
Erosionsbestandigkeit
VerschleiBtest mit einem
Hochdruck-Homogenisierer
aus Edelstahl 316 — Die
Suparcase™-Priflinge zeigten
an der Luft eine 13-fach hohere
und in Salzwasser eine

10-fach héhere VerschleiB- und
Erosionsbestandigkeit als die
unbehandelten Gegensticke.

AuBergewoéhnliche
Korrosionsbestandigkeit
ASTM G48 - beschreibt
die Standardtestmethode
fur LochfraB- und
Spaltkorrosionsbestandigkeit
von Edelstahl und
verwandten Legierungen
mit Eisenchloridlésung.
Testergebnisse fir
Suparcased™-geharteten
Edelstahl 316:

Zustand Ergebnisse der
Priifung mit
Eisenchloridlosung
nach ASTM G 48
Wie hergestellt 6,1 %
(Kaltgehartet) Gewichtsverlust
Wie hergestellt + 0,0 %
Suparcase™ Gewichtsverlust

Gegliiht +
Suparcase™

Keine Korrosion

Suparcase-geharteter hinterer Klemmring

ASTM G150, Kritische Lochkorrosionstemperatur (CPT); Die CPT gibt die Temperatur an, bei der Lochkorrosion

beginnen kann:

Nitriergeharteter hinterer Klemmring

Legierung UNS-Nummer Bereich fiir kritische Lochkorrosionstemperatur - °C
316 S31600 0-30
317L S31703 32 -45
904L NO08904 30-55
316 Suparcase™ S31600 69 - 75
6Mo S31254 70 - 90

33

2140y pun a1Jo1SYIaM



Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™ /A-LOK® Rohrverschraubungen

Visueller Index

Rohr zu Rohr mit
AuBengewinde

Einschraubverschraubung
Foz, MSC Caliatim
Seiten 41-45 e o L1101

Schottanschluss, AuBengewinde
FH2BZ, MBC q ’
Seite 46

Thermoelementverschraubung
auf NPT AuBengewmde
FH4BZ, MTC
Seite 47

CBZ, MSEL
Seiten 47-49

45° Winkeleinschraubverschrau-
bung auf NPT AuBengewinde
VBZ, MVEL
Seite 50

T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde
RBZ, MRT —

y il
Seite 51 -" ) SR

T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde
SBZ, MBT
Seite 52

T-Aufschraubverschraubung auf
Innengewinde
MBZ, FRT
Seite 57

T-Aufschraubverschraubung
auf NPT Innengewinde

OBZ, FBT
Seite 58

Aufschraubverschraubungen
auf Innengewinde

Gerade Aufschraubverschrau-
bung auf Innengewinde

GBZ, FSC %

Seiten 53, 54

Schottanschluss, Innengewinde
GH2BZ, FBC M

Seite 55

Manometeranschlussgewinde
GBZ, FSC
Seiten 55, 56

Winkelverschraubung auf
Innengewinde
DBZ, FEL
Seite 56

Gerade Verschraubung

Konversionsverschraubung
HBZ, CU
Seite 60

Verbindung
HBZ, SC
Seite 59

Reduzierverschraubung
HBZ, RU
Seite 60

Schottverschraubung
WBZ, BC
Seite 61

Dielektrischer
Verbindungsadapter,
Dielektrische Baugruppe
DEBTADELTA
Seite 62

EBZ, EE, ELZ
Seiten 62, 63

T-Verschraubung
JBZ, ET
Seite 64

T-Reduzierverschraubung
JBZ, JLZ
Seite 65

Kreuzstiick
KBZ, ECR
Seite 66

34

Verbindungsadapter

Reduzierverschraubung
A-LOK auf Rohrstutzen

TRBZ, TUR, ﬁ@

TUC

Seiten 67-69
Rohrenden-Schott-Adapter
T2H2BZ, y
Seite 70
Verbindungsadapter

ZPC, PC

Seite 70 ﬂ

Rohrstutzen auf
AuBengewinde
T2HF, MA QM
Seiten 71-74

Rohrstutzen auf zylindrisches
SAE AuBengewinde und

0-Ring-Dichtung
T2HOA, TUOHA %
Rohrstutzen auf Innengewinde

Seite 75
T2HG, FA @

Seiten 75-77

Push-Lok auf Rohrstutzen
P2T2, P2TU

Seite 77 %

Push-Lok auf NPT
AuBengewinde
P2HF

Seite 78

Push-Lok auf CPI™/A-LOK®
P2BZ6, P2LZ6 @
Seite 78

Push-Lok auf CPI/A-LOK
Verschraubungskoérper

ZPB2, ZPC2 @

Seite 78

Flanschadapter

LJFBZ, LJF m

Seite 79

Transmitter
Kalibrierverschraubung
ZH2LX g
Seite 79

37° Gerade AN-
Verschraubung zu
CPI™/A-LOK®

37° Adapter (AN) zu CPI™/
A-LOK®
X6HBZ6, X6TU
Seite 80

37° Gerade AN-Verschraubung
zu CPI™/A-LOK®

XHBZ, XASC m@@
Seite 80 :
37° Gerade
AN-Schottverschraubung zu
CPI"V'/A-LOK®
XH2BZ,

XABC
Seite 80

Rohr-/0-Ring-Dichtung

Gerade Einschraubverschrau-
bung auf zylindrisches SAE
AuBengewinde mit O-Ring-
Dichtung —

ZHBA, M1SC
Seite 82

Winkeleinschraubverschrau-
bung auf zylindrisches SAE
AuBengewinde und O-Ring-
Dichtung
C5BZ, M5SEL
Seite 83

Winkeleinschraubverschrau-
bung auf zylindrisches 1ISO
BSPP AuBengewinde

CBZ, MSEL
Seite 83

T Emschraubverschraubung auf
zylindrisches SAE AuBengewinde
mit O-Ring-Dichtung

R5BZ,
M5RT
Seite 84

T-Einschraubverschraubung
auf zylindrisches 1ISO BSPP
AuBengewinde

RBZ, MRT |
Seite 84




Visueller Index

T-Einschraubverschraubung
auf zylindrisches SAE
AuBengewinde mit O-Ring-
Dichtung -
S5BZ,
M5BT
Seite 85

T-Einschraubverschraubung
auf zylindrisches ISO BSPP
AuBengewinde

sz MBT L i
Seite 85 e P

Gerade verldngerte
Einschraubverschraubung
auf zylindrisches SAE
AuBengewinde mit O-Ring-

Dichtung
ZH3BA, ZH3LA @@M
Seite 86

45° Winkeleinschraubver-
schraubung
V5BZ, M5VEL
Seite 86

Gerade Einschraubver-
schraubung auf zylindrisches
AuBengewinde und O-Ring-
Dichtung
ZHBAS5, M2SC
Seite 87

Gerade Einschraubver-
schraubung auf NPT
AuBengewinde und
0-Ring-Dichtung 5
ZHBF5, M3SC |
Seite 87

Rohrstutzen auf zylindrisches
AuBengewinde mit O-Ring-

Dichtung
T2HOAS, M2TU ﬂm
Seite 88

Rohrstutzen auf NPT
AuBengewinde mit O-Ring-
Dichtung

T2HOF5, M3TU
Seite 88

¥

NPT/SAE Gewindeadapter mit

0-Ring-Dichtung @

FHOA
Seite 89

Schotteinschraubver-
schraubung auf zylindrisches
AuBengewinde und O-Ring-
Dichtung
AH2BZ, AH2LZ
Seite 89

AnschweiBverschraubungen

WinkelanschweiBverschraubung
mit Muffenanschweiende
ZEBW, ZELW
Seite 91

WinkelanschweiBBver-
schraubung mit
StumpfanschweiBende
ZEBW2, ZELW2
Seite 91

Gerade
AnschweiBverschraubung
mit MuffenanschweiBende

ZHBW, ZHLW
Seite 92 W
Gerade
AnschweiBverschraubung
mit StumpfanschweiBende

ZHBW2, ZHLW2 %

Verschraubungen mit
Saulenanschluss - ohne

Fritte
ZHCZ, ZHLZ @@@
Seite 97

Gerade Verschraubung mit
Séaulenanschluss - geringes

Totvolumen
Z7THBZ7,Z7THLZ7

R ==

Gerade Einschraubver-
schraubung - geringes
Totvolumen

FBZ7, FLZ7 %
Seite 98

Aseptische
Flanschverschraubung
ZHBS, ZHLS

Seite 98

0

Seite 92-93
Rohrverschraubungen fiir
Gas-Chromatographie-
Anwendungen

Verschraubungen mit
Saulenanschluss - geringes
Innenvolumen, mit Fritte
Z2HCZ7, Z2HLZ7
Seite 95

Verschraubungen mit
Saulenanschluss - geringes
Innenvolumen
Z3HCZ7, Z3HLZ7
Seite 95

Verschraubungen mit
Saulenanschluss - geringes

Innenvolumen, @H@

ohne Fritte
ZHCZ7, ZHLZ7
Seite 96

Verschraubungen mit
Saulenanschluss - mit Fritte

Z2HCZ, Z2HLZ @@B@

Seite 96

Schlauchtiillen

Schlauchtiillenanschluss auf

NPT AuBengewinde
B2HF m

Seite 99
Schlauchanschlusshiilse
HCS

Seite 99

Schlauchtiille zu
Rohradapter
B2HT2, B2TU -
Seite 99

Ak

Vordere Klemmringe

FF @

Seite 102
Hintere Klemmringe

BF
Seite 102 @

Klemmringhalter
Seite 102 l

Blindstopfen
FNZ, BLP
Seite 103

Rohrverschlusskappe

PNBZ, BLEN
Seite 103-104 m

Dichtscheiben Verbundstoff
und Kupfer -

Seite 105
Schott-Sicherungsmutter
WLZ, WLN, BN

Seite 106

Entliiftungsschutz
MDF
Seite 104

Zubehdrmutter
L5NR @

Seite 106

35

Komponenten

Stitzhiilse
TIZ
Seite 100

Uberwurfmutter
BZ, NU
Seite 100-101

Druckschraube
BZI
Seite 101

Randelmutter
BZP
Seite 101

CPI Klemmringe
TZ
Seite 101

™ B B m I

Referenzmaterial

Montage- und
Wiedermontageanweisungen
Seite 107

Priifanweisungen
Seite 107
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™ /A-LOK® Rohrverschraubungen

Einfiihrung

Parker CPI™/A-LOK® Instrumenten-
Rohrverschraubungen gewahrleisten leckagefreie
Verbindungen fiir Anwendungen in der Prozessindustrie,
Energieerzeugung und Analysetechnik. Diese Ein-

und Zweiklemmring-Verschraubungen werden nach
héchsten Qualitdtsnormen gefertigt und sind in

einer breiten Palette von GroBen, Werkstoffen und
Konfigurationen erhaltlich.

Merkmale

Die Parker CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen
wurden speziell fiir die Analysetechnik, Prozess- und
Regeltechnik, Analysegerate und Ausriistungen in
der chemischen und Petrochemie, Energieerzeugung
und Papierfabriken entwickelt. CPI™/A-LOK®
Verschraubungen kommen dartiber hinaus in
zahlreichen anderen Bereichen zum Einsatz,

in denen zuverlassige und hochqualitative
Rohrverschraubungen gefragt sind.

Werkstoffe

Parker CPI™/A-LOK® Verschraubungen sind
standardmaBig in Edelstahl 316 erhaltlich und sind mit
riickverfolgbaren Material-Chargennummern (HTC)
versehen. Zu den weiteren verfiigbaren Werkstoffen
zahlen Stahl, Messing, Aluminium, Nickel-Kupfer,
Hastelloy C®, Legierung 600, Titan, 6Mo sowie
Incoloy 625 und 825. Gerade Verschraubungen
werden aus kaltgezogenem Stabstahl gefertigt und
geformte Korper aus dichtporigen geschmiedeten
Rohlingen. Das verwendete Rohmaterial entspricht
den chemischen Anforderungen, die in Tabelle

1 auf Seite 38 aufgefiihrt sind. Fiir nukleare und
andere kritische Anwendungen sind CPI™/A-LOK®
Edelstahlverschraubungen mit dokumentierter
Herkunft (HTC) lieferbar.

Rohrverschraubungen / Adapter

Parker CPI™/A-LOK® Verschraubungen sind

mit einer groBen Auswahl von ISO und ANSI
Gewinde-Anschllssen erhéltlich. Eine vollstandige
Auflistung dieser Verschraubungen finden Sie auf
Seite 108 bis 133.

Rohre

Parker CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen kénnen
flr ein breites Spektrum an Rohrmaterialien und -
wandstarken verwendet werden. CPI™/A-LOK®
dichten sowohl diinn- als auch dickwandige Rohre
hervorragend ab. Die Werkstoffe fiir Rohre und
Verschraubungen sollten nach der Kompatibilitét
mit dem Fluidmedium ausgewahit werden. Aufgrund
der thermischen Ausdehnungseigenschaften und
der chemischen Stabilitét sollte das Rohr aus

dem gleichen Material wie die Verschraubung
sein. (Die Ausnahme ist die Kombination von
Messingverschraubungen und Kupferrohr.)

Drehmoment

Mit Parker CPI™/A-LOK® Verschraubungen wird

das Rohr wahrend der Installation nicht verdreht. Die
Konstruktion der CPI™/A-LOK® Klemmringe stellt
sicher, dass bei der Montage und Wiedermontage alle
Kréafte axial auf das Rohr Gibertragen werden. Da keine
radiale Bewegung des Rohrs auftritt, wird das Rohr
nicht belastet. Die mechanische Integritét des Rohrs
bleibt somit erhalten.

Kein Verbiegen

Bei der Montage entstehen keine Radialkréfte, die

zur Verformung des Verschraubungskérpers und

der Klemmringe oder Wechselwirkungen zwischen
Klemmringen und Mutter fithren kénnten. Dadurch
wird eine leichte Demontage der Mutter und eine hohe
Zahl von Wiedermontagen gewahrleistet.

Abdichtung

Ausgiebige Tests und Uber vier Jahrzehnte
Erfahrung in der Fertigung von Qualitats-
Rohrverschraubungen gewéhrleisten gleichbleibend
zuverlassige Verbindungen mit Parker CPI™/A-LOK®
Verschraubungen.

Nomenklatur

Die Teilenummern fiir Parker CPI™/A-LOK®
Verschraubungen bestehen aus Symbolen, die die
GroBe und Ausfiihrung der Verschraubung und des
verwendeten Werkstoffs angeben.

Montage, Wiedermontage und Priifbarkeit
Eine ordnungsgeméBe Montage ist Voraussetzung
fiir ein leckagefreies System. Anleitungen zur
Montage, Wiedermontage und Priifung der
CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen finden Sie auf
Seite 107 in diesem Katalog.

Druckkennzahlen und Rohrauswahl

Angaben iiber Betriebsdriicke fiir CPI™/A-LOK®
Rohrverbindungen finden Sie auf Seite 20 bis 23 in
diesem Katalog, im ,Instrument Tubing Selection
Guide* (4200-TS), der sich im technischen Teil

lhres Parker Instrumentation ,,Products Process
Binders“ befindet, sowie im ,,Parker Instrument Tube
Verschraubung Installation Manual“ (Bulletin 4200-
B4).

Bei Kombination einer Parker CPI™/A-LOK®
Verschraubung mit einem AuBen- oder Innengewinde
konnen diese Gewinde zur Herabsetzung des
maximalen Betriebsdruckes der Verbindung fiihren.
Druckkennzahlen fiir Rohrenden finden Sie auf

Seite 19.



CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen

Die Parker CPI™/A-LOK® Verschraubungen sind préazisionsgefertigte Produkte, die zur Herstellung
sicherer und leckagefreier Verbindungen fiir Anwendungen dienen, in denen hohe Driicke, Vakuum und

Vibrationen vorliegen.

Zoll - CPI™
Das patentierte
Suparcase® Dynamische
Hartungsverfahren des Dichtung
Klemmrings gewéhrleistet durch
eine mechanisch sichere Klemmring
und gasdichte Verbindung auf Rohr und
mit hervorragender Kérper
Bestandigkeit gegen .
Schwingungsermiidung. Geringe

. Toleranz der
Die Uberwurfmutter _— Abmessungen
und das fein polierte Gewinde von Mutter
sind Molybdén-Disulfid und Korper
beschichtet. Somit wird fir exakte
ein Festfressen auf dem Rohraus-
Koérpergewinde verhindert und richtung

das Drehmoment verringert.

Metrisch - CPI™

Das patentierte Parker
Suparcase®-Hartungsverfahren

Schulter zur

Kennzeichnung
¥ von metrischen

des Klemmrings Gewinden
gewabhrleistet eine
mechanisch sichere Dynamische

und gasdichte Verbindung mit
hervorragender Besténdigkeit
gegen Schwingungsermiidung.

Geringe Toleranz
Die Uberwurfmutter der Abmessungen
und das fein polierte von Mutter und

Gewinde sind Molybdan- Kérper fir exakte
Disulfid beschichtet. Somit Rohrausrichtung
wird ein Festfressen auf dem

Kérpergewinde verhindert und

das Drehmoment verringert.

Dichtung durch
Klemmring auf
Rohr und Kérper

Zoll - A-LOK®

Der Suparcase®-gehartete
hintere Klemmring
gewahrleistet eine
mechanisch sichere
und gasdichte
Verbindung mit
hervorragender
Bestandigkeit gegen
Schwingungsermiidung.

Druckdichtung
durch vorderen
Klemmring

auf Rohr und
Koérper

Das Gewinde der
Uberwurfmutter ist
silberbeschichtet
und verhindert ein
Festfressen auf dem
Kérpergewinde.

GroBe Einstecktiefe
des Rohrs und

geringe Toleranz der
Abmessungen von
Mutter und Kérper fir
exakte Rohrausrichtung

Metrisch - A-LOK®

Schulter zur
Kennzeichnung
von metrischen
Gewinden

—

Der Suparcase®-gehartete
hintere Klemmring
gewahrleistet eine
mechanisch sichere
und gasdichte
Verbindung mit

Druckdichtung
durch vorderen
Klemmring

hervorragender auf Rohr und
Bestandigkeit gegen Korper
Schwingungsermiidung.

Das Gewinde der
Uberwurfmutter ist
silberbeschichtet
und verhindert ein
Festfressen auf dem
Kérpergewinde.

GroBe Einstecktiefe
des Rohrs und
geringe Toleranz
der Abmessungen
von Mutter und
Korper fir exakte
Rohrausrichtung

Parker Instrumentation Rohrverschraubungen werden komplett und montagebereit geliefert. Wahrend der
Montage wird durch Anziehen der Uberwurfmutter der Klemmring in den Verschraubungskdrper gepresst,
die primare Dichtung entsteht zum Verschraubungskoérper am AuBendurchmesser des Rohrs. Der Parker
Suparcase™-gehartete Klemmring (nur hinterer Klemmring bei A-LOK®) bietet starken mechanischen Halt

auf dem Rohr.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™ /A-LOK® Rohrverschraubungen

Tabelle 1 - typische Rohstoffspezifikationen

BASIS- MATERIAL STABSTAHL SCHMIEDETEILE ALLGEMEINE
FITTINGMATERIAL BEZEICHNUNG ROHRSPEZIFIKATION
Messing B CA-360 CA-377 ASTM-B75
QQ-B 626 Legierung 360 QQ-B 626 Legierung 377 ASME-SB75
ASTM-B16 Legierung 360 ASTM-B-124 Legierung 377 |(TEMPER “O”)
CA-345 BS2872 CZ122
ASTM-B-453 Legierung 345
Edelstahl (Typ 316)®" A-LOK® = 316M@ ASME-SA-479 ASME-SA-182 316 ASME-SA-213
CPI™ = 88 Typ 316-SS BS970 316-S31 ASTM-A-213
BS970 316-S31 DIN 4401 ASTM-A-249
DIN 4401 ASTM-A-269¢
ASTM A276 Typ 316 MIL T-8504
MIL T-8506
Stahl S ASTM-A-108 ASTM-A-576 SAE J524b
QQ-S-637 SAE J525b
ASTM-A-179
Aluminium A 2017-T4 oder 2024-T4 2014T (wie produziert) 303, 6061T6
ASTM-B211 ASTM-B-211 ASTM-B-210
QQ-A-225/5 oder 6 QQ-A-225/4
Monel® 400 - Schmiedeteile M ASTM-B-164 ASTM-B-164 ASTM-B-165
Monel® 405 - Stabstahl QQ-N-281 QQ-N-281
BS3076 NA13 BS3076 NA13
Hastelloy® C-276 NNR ASTM-B-574 ASTM-B-574 ASTM-B-622
ASTMB575 ASTM-B-626
Inconel® Legierung 600 IN ASTM B-166 ASTM-B-564 ASTM-B-163
ASME-SB-166
Carpenter® 20 SS20 ASTM-B-473 ASTM-B-462 ASTM-B-468
ASTM-B-472
Titan T ASTM-B-348 ASTM-B-381 ASTM-B-338
Inconel® Legierung 625 625 BS3076 NA16 BS3076 NA16 ASTM-B-625
ASTMB425 ASTMB425 ASTM-B-444
Inconel® Legierung 825 825 ASTM-B-423
ASTM-B-829
6MO 6MO UNS S31254 UNS S31254 ASTM-A-269
UNS N08367 UNS N08367
ASTM A479 ASTM A 479

(1) Wenn Sie genauere Informationen benétigen, wie HCT-Informationen (Heat Code Traceability), wenden Sie sich bitte an Ihren Parker Hannifin
CPI™/A-LOK® Vertriebspartner.

(2) Wenn die Beschreibung der A-LOK® Verschraubungen ein ,L“ enthalt, ist die Materialbezeichnung ,,.SS“ (z. B. JLZ T-Reduzierverschraubung).

(3) CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen aus Edelstahl konnen zuverlassig fiir nahtlose und geschweiBte, vollstéandig gegliihte Rohre der Typen 304, 316 und

316L verwendet werden.

HINWEIS: Hastelloy® ist eine eingetragene Marke von Haynes International. Inconel®, Incoloy® and Monel® sind eingetragene Marken von Special Metals
Corporation. Carpenter® ist eine eingetragene Marke von CRS Holdings Inc.

RohrendmaBe
Z0LL
1D ROHR-
GROSS! ROHR | ZYLINDRISCHES H E EINSTECK-
NR. AD GEWINDE 1C | SECHSK. | DURCHM. TIEFE
1 1/16 10-32 .43 | 5/16 | .052 .34
2 1/8 5/16-20 | .60 | 7/16 | .093 .50
3 3/16 3/8-20 64| 1/2 125 54
4 1/4 7/16-20 | .70 | 9/16 | .187 .60
5 5/16 1/2-20 .73 | 5/8 | .250 .64
6 3/8 9/16-20 | .76 [11/16| .281 .67
8 1/2 3/4-20 .87 | 7/8 | .406 .90
10 5/8 7/8-20 .87 1 500 .96
12 3/4 1-20 .87 |1-1/8| .625 .96
14 7/8 | 1-1/8-20 | .87 [1-1/4| .750 1.03
16 1 1-5/16-20|1.05|1-1/2| .875 1.24
20 |1-1/4| 1-5/8-20 [1.52|1-7/8| 1.09 1.61
24 |1-1/2| 1-15/16- |1.77|2-1/4| 1.34 1.96
20
32 2 2-5/8-20 |2.47(2-3/4| 1.81 2.65

HINWEIS: Abmessungen C und D bei handfestem Anzug.

FDurchschnittswert

MaBe nur zu Informationszwecken, /'-'\nderungen

vorbehalten.

SECHSK.

H

1
]
CPI™ [l
ZYLIND-
RISCHES ~——D—
GEWINDE
A-LOK®
ZYLIND-
H
SECHSR c RISCHES
GEWINDE

——
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MILLIMETER
i ZYLINDRI- 1D ROHR-

GROSSE |  ROHR SCHES H E |EINSTECK-
NR._ | AD GEWINDE | C [ SECHSK. | DURCHM. | TIEFE
2 |2mm [ 5/16-20 [153] 12,0 | 1,7 | 129
3 |3mm|[ 5M16-20 [153[ 12,0 | 24 [ 129
4 [4mm] 3/8-20 [16,1] 12,0 | 24 [ 137
6 | 6mm | 7/16-20 [17,7[ 14,0 | 48 | 153
8 |8mm|[ 1/2-20 [186[ 150 | 64 | 16,2
10 [10mm]| 5/8-20 [195[ 180 ] 7,9 | 17,2
12 [12mm| 3/4-20 [22,0] 220] 95 | 228
14 [14mm| 7/8-20 [22,0] 240 | 11,1 | 244
15 [15mm | 7/8-20 [22,0] 24,0 | 11,9 | 24,4
16 [16 mm| 7/8-20 [22,0] 24,0 | 12,7 | 24,4
18 [18mm| 1-20 [220] 27,0 | 151 | 244
20 [20 mm][ 1-1/8-20 [ 22,0 30,0 | 15,9 [ 26,0
22 [22mm] 1-1/8-20 [ 22,0 30,0 | 18,3 | 26,0
25 |25 mm[1-5/16-20]26,5[ 35,0 | 21,8 | 31,3

HINWEIS: Abmessungen C und D bei handfestem Anzug.
FDurchschnittswert

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen
vorbehalten.




CPI™ /A-LOK® Rohrverschraubungen

Nomenklatur / Bestellverfahren

In den Teilenummern von Parker CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen werden Buchstaben und Zahlen verwendet, um
die GréBe, Ausfiihrung und das Material anzugeben.

CPI™ Zéllige Teile

Anschluss 1 2 Gewir i Ing F ichnung Material Optionen
) i = 0 i = = (siehe Seite 40)
T T T T T T
Beispiel: 8 - 4 FBZ - Ss
Rohr-AD 1/2" - 1/4" Rohrgewinde (frei — siehe Hinweis 1 unten) Einschraubverschraubung - Edelstahl - (frei)

Teile-Nr. fiir Bestellung (ohne Optionen): 8-4 FBZ-SS. Dieses Teil ist auf Seite 42 abgebildet und ist eine gerade CPI™ Einschraubverschraubung auf NPT Innengewinde.

A-LOK® Zollige Teile
Anschluss 1 F ichnung A 2 i i Material Optionen
GréBenbezeichnung GréBenbezeichnung - - (siehe Seite 40)
T T T T T T
Beispiel: 8 MSsC 4 N - 316
Rohr-AD 172" Einschraubverschraubung 1/4" Rohrgewinde NPT - Edelstahl - (frei)

Teile-Nr. fiir Bestellung (ohne Optionen): 8MSC4N-316. Dieses Teil ist auf Seite 42 abgebildet und ist eine gerade A-LOK® Einschraubverschraubung auf NPT Innengewinde.

CPI™ Metrische Teile

Anschluss 1 Anschluss 2 GroBen- - GewindemaB Gewindebezeichnung Material Optionen
GroBenbezeichnung bezeichnung - - Siehe Seite 40.
T T T T T T
Beispiel: GBz 12 - 1/4 K - Ss
Gerade auf i 12 mm - 1/4" BSP - Edelstahl - (frei)
Teile-Nr. fiir B llung (ohne Opti ): GBZ 12-1/4K-SS. Dieses Teil ist auf Seite 53 abgebildet und ist eine gerade CPI™ Aufschraubverschraubung auf NPT Innengewinde.
A-LOK® Metrische Teile
Anschluss 1 Formbezeichnung Ar 2 Gewi i - Material - Optionen
GroBenbezeichnung GroBenbezeichnung Siehe Seite 40.
T T T T T T
Beispiel: M12 FSC 1/4 N - 316
12 mmGerade Aufschraub hraubung auf Innengewit 1/4" NPT - Edelstahl - (frei)

Teile-Nr. fiir Bestellung (ohne Optionen): M12FSC1/4N-316. Dieses Teil ist auf Seite 53 abgebildet und ist eine gerade A-LOK® Aufschraubverschraubung auf NPT Innengewinde.

Korperbezeichnung: Ein Buchstabe oder eine Kombination aus Buchstaben und Zahlen zur Angabe des Typs der Verschraubung. Die
Korperbezeichnung finden Sie im visuellen Index auf den Seiten 36 und 37.

Zollige GroBe: Leitungs- und RohrgewindegréBen werden in sechzehntel Zoll angegeben (1/2"-Rohr = 8/16” = 8) (1/4"-Rohr = 4/16" = 4).

Metrische GréBe: Die GroBe von metrischen Rohren wird in Millimetern mit einem vorangestellten M angegeben (z. B. 12 mm-Rohr — M12). Die
RohrgewindegroBe wird als Bruch geschrieben (z. B. 1/4 NPT = 1/4).

Alle Geraden und Winkel: Geben Sie die GroBe des groBeren CPI™/A-LOK® Rohrendes zuerst und dann die kleinere CPI™/A-LOK® Rohrende- oder
RohrgewindegréBe an.

Zollige T- und Kreuzstiicke: Geben Sie fiir T-Reduzierverschraubungen zuerst die GréBe der Hauptverbindung

(1 bis 2) und dann des Abzweigs (3) an. Beispiel - die GroBenbezeichnung fiir eine T-Einschraubverschraubung fiir

ein Rohr mit 3/8" AuBendurchmesser und 1/4" RohrauBengewinde ist 6-4-6. Geben Sie fiir Kreuze zuerst die GroBe
der Hauptverbindung (1 bis 2) und dann des Abzweigs (3 bis 4) an. Fiir T-Stlicke, bei denen alle Enden gleich sind,

verwenden Sie die RohrendegroBe vor und nach der Typenbezeichnung; z. B. 4-4-4 JBZ (CPI™), 4ET4 (A-LOK®).

Metrische T- und Kreuzstiicke: Geben Sie fiir T-Reduzierverschraubungen zuerst die GréBe der Hauptverbindung

(1 bis 2) und dann des Abzweigs (3) an. Beispiel - die GroBenbezeichnung fiir eine T-Einschraubverschraubung fiir
ein Rohr mit 6 mm AuBendurchmesser und 1/4" RohrauBengewinde ist 6-4-6. Geben Sie fiir Kreuze zuerst die GroBe
der Hauptverbindung (1 bis 2) und dann des Abzweigs (3 bis 4) an. Firr T-Stiicke, bei denen alle Enden gleich sind,
verwenden Sie die RohrendegréBe nach der Typenbezeichnung;

z. B. JBZ 4-4-4 JBZ (CPI™), ETM4 (A-LOK®).

Werkstoff: Die Werkstoffsymbole finden Sie in Tabelle 1 auf der vorhergehenden Seite.

Gewindetypen:
N = NPT®™/National Pipe Taper ANSI B1.20.1
K = BSP/ISO Kegel BS21,1SO 7/1
R = BSP/ISO Parallel BS 2779, 1ISO 228/1+2, DIN 3852 FORM A®
BR = BSP/ISO Parallel BS 2779, 1ISO 228/1+2, DIN 3852 FORM B®
M = metrisches Gewinde ISO 6149-2
R-ED = BSPP/ISO Parallel BS 2779, 1ISO 228/1+2, DIN 3852 mit elastischer Dichtscheibe®
GC = A-LOK auf Manometeran- BS 2779, ISO 228/1+2, DIN 3852
schlussgewinde (G Gewinde)

(1) Gewindetypbezeichnung N wird nur fiir die A-LOK® Nomenklatur verwendet.
(2) Fiar Form A muss eine Verbundstoffscheibe verwendet werden. Siehe Seite 105 in diesem Katalog.
(3) Die Form B (Schneidring) kann mit oder ohne Dichtscheibe verwendet werden.
(4) ED Verschraubungen werden standardmaBig mit Nitril-Dichtscheiben geliefert. Fluorcarbon-Dichtungen sind auf Anfrage lieferbar.
Sonderfittings: Wenden Sie sich an das Werk. Bei Fragen zur gewlinschten Verschraubung, insbesondere bei speziellen Konfigurationen, senden
Sie uns mit lhrer Anfrage eine Skizze mit.
Sonderoptionen: Die verfligbaren Optionen finden Sie auf der folgenden Seite.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen

CPI™/A-LOK® Optionen
Parker CPI™/A-LOK® Verschraubungen kdnnen mit folgenden Optionen bestellt werden.

Bestellverfahren

Fligen Sie einfach nach der vollstandigen CPI™/A-LOK® Teile-Nr. einen Bindestrich und dann den Suffix fiir die Option hinzu.

Das folgende Beispiel gilt flir eine A-LOK® Einschraubverschraubung fir Rohre mit 1/2" AuBendurchmesser and 1/4"

AuBengewinde, die fiir den Sauerstoffeinsatz gereinigt wurde. Wenden Sie sich wegen weiterer Optionen bitte an das Werk.
8MSC4N-316-C

Suffix Option Weitere Informationen

ZYF Montiert mit Nylon-Klemmring(en)

SPF Klemmring(e) silberbeschichtet
TF PTFE-Klemmring(e)

BP* GroBpackung * Gibt die Menge an, z. B. BP50 fiir eine 50-Stiick-Packung.
LWH Bohrung fiir Sicherungsdraht

Ersetzt die Standardmutter bei CPI™/A-LOK®

BZP Réandelmutter Verschraubungen zur Verwendung mit weichen
Kunststoffrohren.
C Silberbeschichtete Mutter Ersetzt Molybdan-beschichtete Mutter (BZ).
Molybdéanbeschichtetes Gewinde der
MI
Mutter
CNQ Certified Nuclear Quality (Zertifiziertes
Kernkraftprodukt)

Spezielle Reinigung, Montage, Priifung und Verpackung fiir
hochreine Anwendungen.

Erfillt die Anforderungen der Norm ASTM G93-88, ,,Standard
C3 Fur Sauerstoffeinsatz gereinigt Practice for Cleaning Methods for Materials and Equipment
used in Oxygen-Enriched Environments*“.

C1 Reinigungsklasse A

CNG Einsatz in Druckerdgassystemen Mit O-Ring aus speziellem Verbundwerkstoff.
NIC Vernickelt

CRM Verchromt
VO Viton-O-Ring

NC** NACE-konformes Material Details siehe Seite 7.

Alle Komponenten und Rohmaterialien miissen aus den USA
oder einem zugelassenen Land stammen.

DFARS |Defense Acquisition Regulations System

**Hergestellt aus Materialien, die alle metallurgischen Anforderungen gemaB NACE MR0175 2003 erfiillen.
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CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Gerade
Einschraub-
verschraubung
auf NPT
AuBengewinde
Fiir zélliges Rohr

W SECHSK.
D

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spaltentiberschriften wie
folgt farbcodiert:

zéllig

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCHBAR ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. MIT AD ROHRGEWINDE A C D R SECHSK.
1-1 FBZ 1MSC1N 100-1-1 1/16 1/16 .93 .43 .78 .38 5/16
1-2 FBZ 1MSC2N 100-1-2 1/16 1/8 1.03 .43 .88 .38 7/16
1-4 FBZ 1MSC4N 100-1-4 1/16 1/4 1.23 .43 1.08 .56 9/16
2-1 FBZ 2MSC1N 200-1-1 1/8 1/16 117 .60 .91 .38 3/8
2-2FBZ 2MSC2N 200-1-2 1/8 1/8 1.20 .60 .94 .38 7/16
2-4 FBZ 2MSC4N 200-1-4 1/8 1/4 1.40 .60 1.14 .56 9/16
2-6 FBZ 2MSC6N 200-1-6 1/8 3/8 1.42 .60 1.16 .56 11/16
2-8 FBZ 2MSC8N 200-1-8 1/8 1/2 1.67 .60 1.41 .75 7/8
3-1 FBZ 3MSC1N 300-1-1 3/16 116 1.23 .64 .97 .38 716
3-2 FBZ 3MSC2N 300-1-2 3/16 1/8 1.23 .64 .97 .38 7116
3-4 FBZ 3MSC4N 300-1-4 3/16 1/4 1.43 .64 117 .56 9/16
4-1 FBZ 4MSC1N 400-1-1 1/4 1/16 1.29 .70 1.00 .38 1/2
4-2 FBZ 4MSC2N 400-1-2 1/4 1/8 1.29 .70 1.00 .38 1/2
4-4 FBZ 4MSC4N 400-1-4 1/4 1/4 1.49 .70 1.20 .56 9/16
4-6 FBZ 4MSC6N 400-1-6 1/4 3/8 1.51 .70 1.22 .56 11/16
4-8 FBZ 4MSC8N 400-1-8 1/4 1/2 1.76 .70 1.47 .75 7/8
4-12 FBZ 4MSC12N 400-1-12 1/4 3/4 1.82 .70 1.53 .75 1-1/16
5-2 FBZ 5MSC2N 500-1-2 5/16 1/8 1.34 .73 1.05 .38 9/16
5-4 FBZ 5MSC4N 500-1-4 5/16 1/4 1.52 73 1.23 .56 9/16
5-6 FBZ 5MSC6N 500-1-6 5/16 3/8 1.55 .73 1.25 .56 11/16
5-8 FBZ 5MSC8N 500-1-8 5/16 1/2 1.79 .73 1.5 .75 7/8
6-2 FBZ 6MSC2N 600-1-2 3/8 1/8 1.38 .76 1.09 .38 5/8
6-4 FBZ 6MSC4N 600-1-4 3/8 1/4 1.57 .76 1.28 .56 5/8
6-6 FBZ 6MSC6N 600-1-6 3/8 3/8 1.57 .76 1.28 .56 11/16
6-8 FBZ 6MSC8N 600-1-8 3/8 1/2 1.82 .76 1.53 .75 7/8
6-12 FBZ 6MSC12N 600-1-12 3/8 3/4 1.88 .76 1.59 .75 1-1/16
8-2 FBZ 8MSC2N 810-1-2 1/2 1/8 1.53 .87 1.13 .38 13/16
8-4 FBZ 8MSC4N 810-1-4 1/2 1/4 1.71 .87 1.31 .56 13/16
8-6 FBZ 8MSC6N 810-1-6 1/2 3/8 1.7 .87 1.31 .56 13/16
8-8 FBZ 8MSCS8N 810-1-8 1/2 1/2 1.93 .87 1.53 .75 7/8
8-12 FBZ 8MSC12N 810-1-12 1/2 3/4 1.99 .87 1.59 .75 1-1/16
8-16 FBZ 8MSC16N 810-1-16 1/2 1 2.28 .87 1.88 .94 1-3/8
10-6 FBZ 10MSC6N 1010-1-6 5/8 3/8 1.74 .87 1.34 .56 15/16
10-8 FBZ 10MSC8N 1010-1-8 5/8 1/2 1.93 .87 1.53 .75 15/16
10-12FBZ | 10MSC12N 1010-1-12 5/8 3/4 1.99 .87 1.59 .75 1-1/16
12-8 FBZ 12MSC8N 1210-1-8 3/4 1/2 1.99 .87 1.59 .75 1-1/16
12-12FBZ | 12MSC12N 1210-1-12 3/4 3/4 1.99 .87 1.59 .75 1-1/16
12-16 FBZ | 12MSC16N 1210-1-16 3/4 1 2.28 .87 1.88 .94 1-3/8
14-12FBZ | 14MSC12N 1410-1-12 7/8 3/4 1.99 .87 1.59 .75 1-3/16
14-16 FBZ | 14MSC16N 1410-1-16 7/8 1 2.28 .87 1.88 .94 1-3/8
16-8 FBZ 16MSC8N 1610-1-8 1 1/2 2.27 1.05 | 1.78 .75 1-3/8
16-12 FBZ | 16MSC12N 1610-1-12 1 3/4 2.27 1.05 | 1.78 .75 1-3/8
16-16 FBZ | 16MSC16N 1610-1-16 1 1 2.46 1.05 | 1.97 .94 1-3/8
20-20 FBZ | 20MSC20N 2010-1-20 1-1/4 1-1/4 3.03 152 | 217 .97 1-3/4
24-24 FBZ | 24MSC24N 2410-1-24 1-1/2 1-1/2 3.50 1.77 | 2.44 1.00 2-1/8
32-32 FBZ | 32MSC32N 3210-1-32 2 2 4.47 2.47 | 8.00 1.04 2-3/4

metrisch
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HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

GroBen 20, 24, 32 erfordern zusétzliche Schmierung vor der Montage.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Gerade

Einschraub-
verschraubung

auf NPT

AuBengewinde
Fiir metrisches

Rohr

TSSW SECHSK.
D

MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- NPT w

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT ROHR AD | ROHRGEWINDE A C D R SECHSK.
FBZ 2-1/8 | M2MSC1/8N 2MO-1-2 2 1/8 29,7 15,3 23,1 9,5 12,0
FBZ 3-1/8 | M3MSC1/8N 3MO-1-2 3 1/8 29,7 15,3 23,1 9,5 12,0
FBZ 3-1/4 | MBMSC1/4N 3MO-1-4 3 1/4 35,3 15,3 28,7 14,3 14,0
FBZ 4-1/8 | M4AMSC1/8N 4MO-1-2 4 1/8 31,2 16,1 24,6 9,5 12,0
FBZ 4-1/4 | MAMSC1/4N 4MO-1-4 4 1/4 36,3 16,1 29,7 14,3 14,0
FBZ 6-1/8 | M6MSC1/8N 6MO-1-2 6 1/8 32,9 17,7 25,4 9,5 14,0
FBZ 6-1/4 | M6MSC1/4N 6MO-1-4 6 1/4 38,1 17,7 30,6 14,3 14,0
FBZ 6-3/8 | M6MSC3/8N 6MO-1-6 6 3/8 38,5 17,7 31,0 14,3 18,0
FBZ 6-1/2 | M6MSC1/2N 6MO-1-8 6 1/2 44,8 17,7 37,3 19,1 22,0
FBZ 8-1/8 | M8BMSC1/8N 8MO-1-2 8 1/8 34,2 18,6 26,7 9,5 15,0
FBZ 8-1/4 | MBMSC1/4N 8MO-1-4 8 1/4 38,8 18,6 31,3 14,3 15,0
FBZ 8-3/8 | M8BMSC3/8N 8MO-1-6 8 3/8 39,3 18,6 31,8 14,3 18,0
FBZ 8-1/2 | MBMSC1/2N 8MO-1-8 8 1/2 45,6 18,6 38,1 19,1 22,0
FBZ 10-1/8 |M10MSC1/8N| 10MO-1-2 10 1/8 36,1 19,5 28,6 9,5 18,0
FBZ 10-1/4 |M1OMSC1/4N| 10MO-1-4 10 1/4 40,9 19,5 33,3 14,3 18,0
FBZ 10-3/8 |M10MSC3/8N| 10MO-1-6 10 3/8 40,9 19,5 33,3 14,3 18,0
FBZ 10-1/2 |M10MSC1/2N| 10MO-1-8 10 1/2 47,5 19,5 38,9 19,1 22,0
FBZ 10-3/4 |M10MSC3/4N| 10MO-1-12 10 3/4 46,4 19,5 38,9 19,1 27,0
FBZ 10-1 M10MSC1iN | 10MO-1-16 10 1 55,0 19,5 47,5 23,8 35,0
FBZ 12-1/4 |[M12MSC1/4N| 12MO-1-4 12 1/4 43,4 22,0 33,3 14,3 22,0
FBZ 12-3/8 |M12MSC3/8N| 12MO-1-6 12 3/8 43,4 22,0 33,3 14,3 22,0
FBZ 12-1/2 |M12MSC1/2N| 12MO-1-8 12 1/2 49,0 22,0 38,9 19,1 22,0
FBZ 12-3/4 |M12MSC3/4N| 12MO-1-12 12 3/4 50,5 22,0 40,4 19,1 27,0
FBZ 14-1/4 |M14MSC1/4N| 14MO-1-4 14 1/4 44,2 22,0 34,1 14,3 24,0
FBZ 14-3/8 | M14MSC3/8N | 14MO-1-6 14 3/8 44,2 22,0 34,1 14,3 24,0
FBZ 14-1/2 |M14MSC1/2N| 14MO-1-8 14 1/2 49,0 22,0 38,9 19,1 24,0
FBZ 15-1/2 |M15MSC1/2N| 15MO-1-8 15 1/2 49,0 22,0 38,9 19,1 24,0
FBZ 16-3/8 [M16MSC3/8N| 16MO-1-6 16 3/8 441 22,0 | 34,01 14,3 24,0
FBZ 16-1/2 |M16MSC1/2N| 16MO-1-8 16 1/2 49,0 22,0 38,9 19,1 24,0
FBZ 16-3/4 | M16MSC3/4N | 16MO-1-12 16 3/4 50,5 22,0 40,5 19,1 27,0
FBZ 18-1/2 |M18MSC1/2N| 18MO-1-8 18 1/2 50,6 22,0 40,5 19,1 27,0
FBZ 18-3/4 |M18MSC3/4N| 18MO-1-12 18 3/4 50,6 22,0 40,5 19,1 27,0
FBZ 20-1/2 |M20MSC1/2N| 20MO-1-8 20 1/2 50,6 22,0 42,2 19,1 30,0
FBZ 20-3/4 [M20MSC3/4N| 20MO-1-12 20 3/4 52,3 22,0 42,2 19,1 30,0
FBZ 20-1 M20MSC1N | 20MO-1-16 20 1 57,7 22,0 47,6 23,8 35,0
FBZ 22-3/4 |M22MSC3/4N| 22MO-1-12 22 3/4 52,3 22,0 42,2 19,1 35,0
FBZ 24-1/2 |M25MSC1/2N| 25MO-1-8 25 1/2 57,5 26,5 45,3 19,1 35,0
FBZ 25-3/4 |M25MSC3/4N| 25MO-1-12 25 3/4 57,5 26,5 45,2 19,1 35,0
FBZ 25-1 M25MSC1N | 25MO-1-16 25 1 62,3 26,5 50,0 23,8 35,0

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Gerade 2l
. CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR | BSPT w
Einschraub- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE A ® D R | SECHSK. | BOHRUNG
2-2KFBZ | 2MSC2K | 200-1-2RT | 1/8 1/8 120 | .60 | 0.94 | .38 | 7/16 19
verschraqbung 2-4KFBZ | 2MSC4K | 200-1-4RT | 1/8 1/4 1.40 | 60 | 114 | 56 | 9/16 19
auf kegellges 4-2KFBZ | 4MSC2K | 400-1-2RT | 1/4 1/8 130 | .70 | 1.00 | .38 | 172 19
|SO BSP 4-4K FBZ 4MSC4K 400-1-4RT 1/4 1/4 1.50 .70 | 1.20 | .56 | 9/16 19
. 4-6KFBZ | 4mMScCeK | 400-1-6RT | 1/4 3/8 152 | 70 | 122 | 56 | 11716 | .19
AuBengewmde 4-8KFBZ | 4MSC8K | 400-1-8RT | 1/4 1/2 177 | 70 | 147 | 75 | 7/8 19
Fiir zélliges Rohr 5-2KFBZ | 5MSC2K | 500-1-2RT | 5/16 1/8 134 | .73 | 1.05 | .38 | 9r16 19
5-4KFBZ | 5MSC4K | 500-1-4RS | 5/16 1/4 152 | .78 | 123 | 56 | 9/16 19
6-2KFBZ | 6MSC2K | 600-1-2RT | 3/8 1/8 139 | .76 | 1.09 | 38 | 5/8 19
6-4K FBZ | 6MSC4K | 600-1-4RT | 3/8 1/4 157 | 76 | 1.28 | 56 | 5/8 .28
6-6K FBZ | 6MSC6K | 600-1-6RT | 3/8 3/8 157 | .76 | 1.28 | 56 | 11/16 | .28
6-8KFBZ | 6MSC8K | 600-1-8RT | 3/8 1/2 182 | .76 | 153 | .75 | 7/8 .28
8-4KFBZ | 8MSC4K | 810-1-4RT | 1/2 1/4 169 | .86 | 1.31 | 56 | 13/16 | .28
8-6KFBZ | 8sMsceK | 810-1-6RT | 1/2 3/8 169 | .86 | 1.31 | 56 | 13/16 | .38
8-8KFBZ | 8Mscsk | 810-1-8RT | 1/2 1/2 191 | 66 | 158 | .75 | 7/8 A1

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

uabungneyasiap
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Gerade MILLIMETER
= CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPT w
Einschraub- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEwINDE | A c D R | SECHSK.
verschraubung | F5 2 1 e | onant | 5 | e | 507 125 5en | o5 | 1ao
auf kegellges FBZ 3-1/4K M3MSC1/4K 3MO-1-4RT 3 1/4 353 | 153 | 28,7 | 142 | 14,0
ISO BSP FBZ 4-1/8K M4MSC1/8K | 4MO-1-2RT 4 178 | 31,2 |16,1| 246 | 97 | 120
. FBZ 4-1/4K M4MSC1/4K 4MO-1-4RT 4 1/4 36,3 | 16,1 | 29,7 | 142 | 14,0
AuBengewmde FBZ 6-1/8K M6MSC1/8K 6MO-1-2RT 6 1/8 32,9 17,7 | 254 | 97 | 14,0
Ftir metrisches FBZ 6-1/4K M6MSC1/4K 6MO-1-4RT 6 1/4 40,0 | 17,7 305 | 142 | 14,0
Rohr FBZ 6-3/8K M6MSC3/8K 6MO-1-6RT 6 3/8 385 | 17,7 | 31,0 | 142 | 180
FBZ 6-1/2K M6MSC1/2K 6MO-1-8RT 6 1/2 456 | 17,7 | 381 | 19,1 | 22,0
FBZ 8-1/8K M8MSC1/8K 8MO-1-2RT 8 1/8 339 | 18,6 | 26,4 | 95 | 150
FBZ 8-1/4K M8MSC1/4K 8MO-1-4RT 8 174 387 | 18,6 | 31,2 | 14,2 | 150
FBZ 8-3/8K M8MSC3/8K 8MO-1-6RT 8 3/8 39,3 | 186 | 31,8 | 14,2 | 18,0
FBZ 8-1/2K M8MSC1/2K 8MO-1-8RT 8 1/2 456 | 18,6 | 38,1 | 19,1 | 22,0
FBZ 10-1/8K | M10MSC1/8K | 10MO-1-2RT | 10 1/8 36,2 |195| 286 | 95 | 18,0
FBZ 10-1/4K | M10MSC1/4K | 10MO-1-4RT | 10 1/4 40,9 | 195 333 | 142 | 180
FBZ 10-3/8K | M10MSC3/8K | 10MO-1-6RT | 10 3/8 40,9 | 19,5 | 33,3 | 14,2 | 18,0
FBZ 10-1/2K | M10MSC1/2K | 10MO-1-8RT | 10 12 46,5 | 19,5 | 38,9 | 19,1 | 22,0
FBZ 12-1/4K | M12MSC1/4K | 12MO-1-4RT | 12 1/4 434 220 333 | 142 | 220
FBZ 12-3/8K | M12MSC3/8K | 12MO-1-6RT | 12 3/8 434 | 22,0 | 33,3 | 142 | 22,0
FBZ 12-1/2K | M12Msc1/2k | 12M0-1-8RT | 12 1/2 49,0 | 22,0 | 38,9 | 191 | 22,0
FBZ 12-3/4K | M12MSC3/4K | 12MO-1-12RT | 12 3/4 49,5 | 22,0 | 40,4 | 19,1 | 27,0
FBZ 15-1/2K | M15MSC1/2K | 15MO-1-8RT | 15 1/2 49,0 | 22,0 | 38,9 | 19,1 | 24,0
FBZ 16-3/8K | M16MSC3/8K | 16MO-1-6RT | 16 3/8 442 | 22,0 | 341 | 142 | 24,0
FBZ 16-1/2K | M16MSC1/2K | 16MO-1-8RT | 16 12 49,0 | 22,0 | 38,9 | 19,1 | 24,0
FBZ 16-3/4K | M16MSC3/4K | 16MO-1-12RT | 16 3/4 495 | 220 | 405 | 191 | 27,0
FBZ 18-1/2K | M18MSC1/2K | 18MO-1-8RT | 18 172 50,6 | 22,0 | 40,4 | 19,1 | 27,0
FBZ 18-3/4K | M18MSC3/4K | 18MO-1-12RT | 18 3/4 50,6 | 22,0 | 40,4 | 19,1 | 27,0
FBZ 20-1/2K | M20MSC1/2K | 20MO-1-8RT | 20 1/2 523 | 22,0 | 42,2 | 19,1 | 30,0
Farbcodierung FBZ 20-3/4K | M20MSC3/4K | 20MO-1-12RT | 20 3/4 52,3 | 22,0 | 42,2 | 19,1 | 30,0
FBZ 22-3/4K | M22MSC3/4K | 22MO-1-12RT | 22 3/4 523 | 22,0 | 42,2 | 19,1 | 30,0
Zur besseren FBZ 25-3/4K | M25MSC3/4K | 25MO-1-12RT | 25 3/4 57,5 | 26,5 | 452 | 19,1 | 35,0
Ubersicht sind die FBZ 25-1K M25MSC1K | 25MO-1-16RT | 25 1 62,3 | 26,5 | 500 | 239 | 350

Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

metrisch
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.



Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

ZOLL
G_e rade CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP W

Einschraub- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT ap [eewmpe| A | ¢ | b | R | x | SEcHSK. | BOHRUNG

2-2RFBZ | 2MSC2R | 200-1-2RS | 1/8 | 1/8 |1.18| .60 | 0.92 | .28 | 0.54 | 9/16 | .16

verschraubung | ooz | owmscsr | 2001.4rs | 178 | /4 | 127 ] 60 | 113 | 44 | 070 | aa .09

auf 2-6RFBZ | 2MSC6R | 200-1-6RS | 1/8 | 3/8 |1.46| .60 |1.17| .44 | 0.86 | 78 28

- - 4-2RFBZ | 4MSC2R | 400-1-2Rs | 174 | 18 |1.28| 70 |0.98| 28 | 054 | 9116 | .16

zylindrisches 4-4RFBZ | 4MSC4R | 400-1-4RS | 174 | 14 |1.49| 70 | 119 44 | 070 | 34 19

ISO BSPP 4-6RFBZ | 4MSC6R | 400-1-6RS | 1/4 | 3/8 |1.55| .70 | 1.25 | .44 | 0.86 | 7/8 19

AuBengewinde | “8RFBZ | 4msCeR | 400-18RS | 1/4 | 12 |177| .70 |1.47| 56 | 1.01 | 1116 | 19

T 6-2RFBZ | 6MSC2R | 600-1-2RS | 3/8 | 1/8 |1.35| .76 | 1.06 | .28 | 0.54 | 5/8 16

Fiir zolliges Rohr | e.4rrBz | eMscar | 600-1-4Rs | 358 | 174 |1.54| .76 |1.25| .44 | 0.70 | 3/a 25

6-6RFBZ | 6MSC6R | 600-1-6RS | 3/8 | 3/8 |1.57| .76 |1.28 | .44 | 0.86 | 7/8 28

6-8RFBZ | 6MSC8R | 600-1-8RS | 3/8 | 1/2 [1.82| .76 | 1.563 | .56 | 1.01 | 1-1/16 | .28

8-4RFBZ | 8MSC4R | 810-1-4RS | 1/2 | 1/4 |1.66| .86 |1.28 | .44 | 070 | 1316 | .25

8-6RFBZ | 8MSC6R | 810-1-6RS | 1/2 | 3/8 |1.69| .86 | 1.31 | 44 | 086 | 78 31

8-8RFBZ | 8MSC8R | 810-1-8RS | 172 | 1/2 |1.91| 86 | 153 | 56 | 1.01 | 11716 | .41

12-8R FBZ | 12MsceR | 1210-1-8Rs | 3/4 | 1/2 |1.93| .86 | 1.53 | 56 | 1.01 | 1116 | .41

12-12R FBZ | 12MSC12R | 1210-1-12RS | 3/4 | 3/4 |2.07 | .86 | 1.69 | .63 | 1.25 | 1-3/8 | .63

16-8R FBZ | 16MSC8R | 1610-1-8RS | 1 | 1/2 |221|1.04|172| 56 | 1.01 | 1-358 | .41

16-16R FBZ | 16MSC16R | 1610-1-16RS | 1 1 |235|104|188| 72 | 152 | 1558 | .88

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Am abgebildeten BSPP-Ende I1SO 228/1 (Form A) muss eine Dichtscheibe verwendet werden. Siehe Seite 105.
Fir Form B Unterschnitt Teile-Nr. &ndern, indem ein B vor dem R hinzugefiigt wird, z. B. M6MSC1/4BR.

MILLIMETER
G_erade CPI™ A-LOK® AUSTAUSCHBAR | ROHR | BSPP W
Einschraub- TEILE-NR. TEILE-NR. MIT AD |GEWINDE| A c D R X__|SECHSK.
FBZ2-1/8R | M2MSC1/8R | 2MO-1-2RS | 2 18 | 284 [ 153 [ 21,8 [ 70 [ 140 [ 137
verschraubung | rgz3.4sr | mamsci/er | amo-i2rs | 3 1/8 | 30,0 | 153 | 234 | 7,1 | 13,7 | 14,0
auf FBZ 3-1/4R | M3MSC1/4R | 3MO-1-4RS | 3 1/4 | 353 | 153 | 28,7 | 11,2 | 17,8 | 19,0
; : FBZ6-1/8R | M6MSC1/8R | 6MO-1-2RS | 6 178 | 325 | 17,7 | 250 | 7,1 | 13,7 | 14,0
zylindrisches FBZ6-1/4R | M6MSC1/4R | 6MO-1-4RS | 6 1/4 | 37,7 | 17,7 | 30,2 | 11,2 | 17,8 | 19,0
ISO BSPP FBZ 6-3/8R | M6MSC3/8R | 6MO-1-6RS | 6 3/8 [ 390 | 17,7 [ 31,5 | 11,2 | 21,8 [ 22,0
i FBZ6-1/2R | M6MSC1/2R | 6MO-1-8RS | 6 172 | 456 | 17,7 | 38,1 | 14,2 | 257 | 27,0
AyBenqewmde FBZ8-1/8R | M8MSC1/8R | 8MO-1-2RS | 8 178 | 331 | 186 | 256 | 7,0 | 150 | 137
Fiir metrisches FBZ 8-1/4R | M8MSC1/4R | 8MO-1-4RS | 8 1/4 | 385 | 186 | 31,0 | 11,2 | 17,8 | 19,0
Rohr FBZ 8-3/8R_| M8MSC3/8R | 8MO-1-6RS | 8 3/8 | 398 | 186 | 323 | 11,2 | 21,8 | 22,0
FBZ8-1/2R | M8MSC1/2R | 8MO-1-8RS | 8 172 | 456 | 186 | 38,1 | 142 | 257 | 27,0
FBZ 10-1/4R | M1OMSC1/4R | 10MO-1-4RS | 10 | 1/4 | 39,4 | 195 | 31,8 | 11,2 | 17,8 | 19,0
FBZ 10-3/8R | M10OMSC3/8R | 10MO-1-6RS | 10 | 3/8 | 40,6 | 19,5 | 33,0 | 11,2 | 21,8 | 22,0
FBZ 10-1/2R | M1OMSC1/2R | 10MO-1-8RS | 10 | 1/2 | 465 | 19,5 | 38,9 | 142 | 257 | 27,0
FBZ 12-1/4R | M12MSC1/4R | 12MO-1-4RS | 12 | 1/4 | 42,6 | 22,0 | 325 | 11,2 | 17,8 | 22,0
FBZ 12-3/8R | M12MSC3/8R | 12MO-1-6RS | 12 | 3/8 | 43,1 | 22,0 | 33,0 | 11,2 | 21,8 | 22,0
FBZ 12-1/2R | M12MSC1/2R | 12MO-1-8RS | 12 | 1/2 | 49,0 | 220 | 38,9 | 142 | 257 | 27,0
FBZ 12-3/4R | M12MSC3/4R | 12MO-1-12RS | 12 | 3/4 | 52,8 | 220 | 427 | 16,0 | 31,8 | 350
FBZ 16-3/8R | M16MSC3/8R | 16MO-1-6RS | 16 | 3/8 | 435 | 220 | 334 | 11,2 | 220 | 21,8
FBZ 16-1/2R | M16MSC1/2R | 16MO-1-8RS | 16 | 1/2 | 49,0 | 220 | 389 | 14,2 | 26,0 | 27,0
FBZ 18-1/2R | M18MSC1/2R | 18MO-1-8RS | 18 | 1/2 | 49,0 | 220 | 38,9 [ 142 | 26,0 | 27,0
FBZ 18-3/4R | M18MSC3/4R |18MO-1-12RS| 18 | 3/4 | 53,1 | 22,0 | 43,0 | 16,0 | 350 | 32,0
FBZ 20-1/2R | M20MSC1/2R | 20MO-1-8RS | 20 | 1/2 | 50,5 | 22,0 | 40,4 | 142 | 30,0 | 257
FBZ 20-3/4R | M20MSC3/4R |20MO-1-12RS| 20 | 3/4 | 52,8 | 22,0 | 42,7 | 160 | 32,0 | 350
FBZ 22-3/4R | M22MSC3/4R |22MO-1-12RS| 22 | 3/4 | 52,8 | 22,0 | 42,7 | 16,0 | 32,0 | 350
FBZ 25-3/4R | M25MSC3/4R [25MO-1-12RS| 25 | 3/4 | 59,8 | 26,5 | 47,6 | 160 | 350 | 318
FBZ25-1R | M25MSC1R |25MO-1-16RS| 25 1 60,1 | 26,5 | 47,8 | 18,3 | 39,0 | 41,0

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MabBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Am abgebildeten BSPP-Ende 1SO 228/1 (Form A) muss eine Dichtscheibe verwendet werden. Siehe Seite 105.
Fir Form B Unterschnitt ein B vor dem R hinzufligen, z. B. M6MSC1/4BR.
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CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Gerade
Einschraub-
verschraubung

auf zylindrisches

ISO BSPP
AuBengewinde

und ED-Dichtung

Fiir zélliges Rohr

Gerade
Einschraub-
verschraubung
auf
zylindrisches
AuBengewinde
und
ED-Dichtung
Fiir metrisches

W SECHSK.

D

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

zéllig

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR | BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD |[GEWINDE| A C D R X | SECHSK. [ BOHRUNG
4-4R-ED FBZ | 4MSC4R-ED - 1/4 1/4 148 | .70 (1.19| .47 | .74 3/4 19
4-8R-ED FBZ | 4MSC8R-ED - 1/4 1/2 1.76 | .70 [1.38| .55 | 1.04 | 1-1/16 .19
6-6R-ED FBZ | 6MSC6R-ED - 3/8 3/8 160 (| .76 (1.31| .47 | .86 7/8 .28
8-4R-ED FBZ | 8MSC4R-ED - 1/2 1/4 169 | .86 |1.31| .47 | .74 | 13/16 .25
8-6R-ED FBZ | 8MSC6R-ED - 1/2 3/8 1.69 | .86 |1.31| .47 | .86 7/8 31
8-8R-ED FBZ | 8MSCS8R-ED - 1/2 1/2 1.85( .86 [1.47| .55 | 1.04 [ 1-1/16 A
12-12R-ED FBZ | 12MSC12R-ED - 3/4 3/4 1.98 | .86 [1.59| .63 | 1.25 | 1-5/16 .63

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

ED Verschraubungen werden standardméBig mit Nitril-Dichtscheiben geliefert, die sich fiir Temperaturen von -35 °C bis +100 °C
eignen. Auf Anfrage sind Fluorcarbon-Dichtungen lieferbar, die sich fiir Temperaturen von -25 °C bis +120 °C eignen.

MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR | BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD |GEWINDE| A C D R X SECHSK.
FBZ6-1/8R-ED M6MSC1/8R-ED - 6 1/8 325 | 17,7 (250 | 7,9 13,7 14,0
FBZ6-1/4R-ED M6MSC1/4R-ED - 6 1/4 38,2 | 17,7 | 30,7 (11,9 | 18,8 19,0
FBZ6-3/8R-ED | M6MSC3/8R-ED - 6 3/8 39,6 | 17,7 | 320 (11,9 | 21,8 22,0
FBZ6-1/2R-ED | M6MSC1/2R-ED - 6 1/2 44,5 | 17,7 (37,0 | 140 | 26,4 27,0
FBZ10-1/4R-ED | M10MSC1/4R-ED - 10 1/4 40,0 | 19,5 [ 323 (11,9 ]| 18,8 19,0
FBZ10-3/8R-ED | M10MSC3/8R-ED - 10 3/8 41,1 | 19,5 | 38,1 (11,9| 21,8 22,0
FBZ10-1/2R-ED | M10MSC1/2R-ED - 10 1/2 46,0 | 19,5 (38,4 | 14,0 | 26,4 27,0
FBZ12-1/4R-ED | M12MSC1/4R-ED - 12 1/4 43,1 | 22,0 | 33,0 11,9| 18,8 22,0
FBZ12-3/8R-ED | M12MSC3/8R-ED - 12 3/8 43,6 | 22,0 | 33,5(11,9| 21,8 22,0
FBZ12-1/2R-ED | M12MSC1/2R-ED - 12 1/2 48,5 | 22,0 | 38,4 [ 14,0 | 26,4 27,0

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

ED Verschraubungen werden standardmaBig mit Nitril-Dichtscheiben geliefert, die sich fiir Temperaturen von -35 °C bis +100 °C
eignen. Auf Anfrage sind Fluorcarbon-Dichtungen lieferbar, die sich fiir Temperaturen von -25 °C bis +120 °C eignen.

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Gerade — ZoLL

Einschraub- CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR | ROHR- w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD |GEWINDE| A c D L R SECHSK.

Schottver- 1-1 FH2BZ 1MBC1N 100-11-1 |1/16| 1/16 | 1.19 | 0.68 [1.038] .53 | .38 5/16
schraubung 1-2 FH2BZ 1MBC2N 100-11-2  |1/16| 1/8 | 1.27 | 0.68 |1.116| .53 | .38 7/16
auf NPT 2-2 FH2BZ 2MBG2N 200-11-2 | 1/8 | 1/8 |1.83 | 1.23 |1.571| .97 | .38 1/2
. 3-2 FH2BZ 3MBG2N 300-11-2 | 3/16| 1/8 |1.89 | 1.26 |1.634| 1.00 | .38 9/16
AuBengernde 4-2 FH2BZ 4MBC2N 400-11-2 | 174 | 1/8 | 1.95|1.31 |1.655| 1.02 | .38 5/8
Fiir zélliges Rohr 4-4 FH2BZ 4MBC4N 400-11-4 | 1/4 | 1/4 |2132[ 1.31 |[1.842] 1.02 | .56 5/8
4-6 FH2BZ 4MBGC6N 400-11-6 | 1/4 | 3/8 |2.162| 1.31 |1.872| 1.02 | .56 11/16

4-8 FH2BZ 4MBCS8N 400-11-8 | 1/4 | 1/2 |2.374| 1.31 |2.084| 1.02 | .75 7/8

5-2 FH2BZ 5MBC2N 500-11-2 |56 1/8 | 2.08 | 1.42 [1.779| 112 | .38 11/16

5-4 FH2BZ 5MBC4N 500-11-4 | 5M16| 1/4 | 2.27 | 1.42 |1.966| 1.12 | .56 11/16

6-2 FH2BZ 6MBC2N 600-11-2 | 3/8 | 1/8 | 2.08 | 1.44 [1.788] 1.15 | .38 3/4

6-4 FH2BZ 6MBC4N 600-11-4 | 3/8 | 1/4 |2.265| 1.44 |1.975| 1.15 | .56 3/4

A 6-6 FH2BZ 6MBC6N 600-11-6 | 3/8 | 3/8 |2.265| 1.44 |1.975| 115 | .56 3/4

6-8 FH2BZ 6MBGC8N 600-11-8 | 3/8 | 1/2 | 248 | 1.44 |2.219| 115 | .75 7/8

—R—1| 84FH2BZ 8MBC4N 810-11-4 | 1/2 | 1/4 |2.494| 1.65 |2.094| 1.25 | .56 15/16

8-6 FH2BZ 8MBC6N 810-11-6 | 1/2 | 3/8 |2.494| 1.65 |2.094| 1.25 | .56 15/16

8-8 FH2BZ 8MBGCSN 810-11-8 | 1/2 | 1/2 |2712|1.65 |2.312| 1.25 | .75 15/16

8-12FH2BZ | 8MBC12N 810-11-12 | 1/2 | 3/4 |2722| 1.65 (2322|125 | .75 1-1/8

J 10-6 FH2BZ | 10MBC6N 1010-11-6 | 5/8 | 3/8 |2.628| 1.68 |2.228] 1.28 | .56 | 1-1/16

W SECHSK. 10-8 FH2BZ 10MBC8N 1010-11-8 | 5/8 | 1/2 |[2.816| 1.68 |2.416| 1.28 [ .75 1-1/16

12-8 FH2BZ | 12MBCSN 1210-11-8 | 3/4 | 1/2 | 3.00 | 1.87 |2601| 1.47 | .75 | 1-3/16

12-12FH2BZ | 12MBC12N | 1210-11-12 | 3/4 | 3/4 | 3.00 | 1.87 |2.601| 1.47 | .75 | 1-3/16

14-12FH2BZ | 14MBC12N | 1410-11-12 | 7/8 | 3/4 | 3.31 | 2.09 |2.913| 1.69 | .75 1-3/8

16-12 FH2BZ | 16MBC12N | 1610-11-12 | 1 3/4 | 354|227 3006|178 | .75 1-5/8

16-16 FH2BZ | 16MBC16N | 1610-11-16 | 1 1 372 | 2.27 [3.194| 1.78 | .04 1-5/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

MasBe fiir Schottbohrungen und maximale Schottstérke siehe Seite 61, Teil BC.

Gerade MILLIVETER
. NPT SCHOTT- | MAX.
Einschraub- CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- |ROHR |  GE- W | BOHRUNGS- | SCHOTT-
TEILE-NR. TEILE-NR. BARMIT | AD | WINDE | A | € | D | L | R |SECHSK.| GRISSE | STARKE
Schottver- FH2BZ 6-1/8 | MBMBC1/8N | 6MO-11-2 | 6 | 1/8 |49,6 337|421 (262] 95 [16,0] 11,5 | 10,2
schraubung FH2BZ 6-1/4 | M6MBC1/4N | 6MO-11-4 | 6 | 1/4 |535|33,7|46,0(26,2|14,3|16,0| 11,5 | 10,2
auf NPT FH2BZ 8-1/8 | MBMBC1/8N | 8MO-11-2 | 8 | 1/8 |52,3|36,0|44,8(285| 9,5 [180] 13,1 | 11,2
. FH2BZ 8-1/4 | M8MBC1/4N | 8MO-11-4 | 8 | 1/4 |57,5|36,0|50,0 285|143 [18,0]| 131 | 11,2
AuBengeWInde FH2BZ 10-1/4 | M1OMBC1/4N | 10MO-11-4 | 10 | 1/4 |[584|37,0|50,8 [ 29,4 |14,3]| 220 163 | 11,2
Fiir metrisches FH2BZ 10-3/8| M1OMBC3/8N | 10MO-11-6 | 10 | 3/8 |58,4 37,0508 |29,4[143 22,0 163 | 11,2
FH2BZ 10-1/2| M1OMBC1/2N | 10MO-11-8 | 10 | 1/2 |63,1|37,0|555|29,4|19,0|22,0]| 163 | 11,2
Rohr FH2BZ 12-1/4| M12MBC1/4N | 12MO-11-4 | 12 | 1/4 |633 10,1 (532 (31,8 [14,3|24,0| 195 | 12,7
FH2BZ 12-3/8| M12MBC3/8N | 12MO-11-6 | 12 | 3/8 |64,5|10,1|54,4 [31,8|14,3|24,0| 195 | 127
FH2BZ 12-1/2| M12MBC1/2N | 12M0-11-8 | 12 | 1/2 |67,5]|10,1|57,4 |31,8[19,0|24,0| 195 | 127

TS W SECHSK.

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Thermoelement-
verschraubung
auf NPT
AuBengewinde
Fiir zolliges Rohr

Ui WA

7
W SECHSK.

D——

Winkeleinschraub-
verschraubung
auf NPT
AuBengewinde
Fiir zélliges Rohr

W SECHSK.

T
|

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

zéllig
I |

metrisch

ZOLL
cpi™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE A C D R SECHSK.
1-1 FH4BZ 1MTC1N 100-1-1BT | 1/16 116 0.93 | .43 | 0.78 .38 5/16
1-2 FH4BZ 1MTC2N 100-1-2BT | 1/16 1/8 1.03 | .43 | 0.88 .38 716
1-4 FH4BZ 1MTC4N 100-1-4BT | 1/16 1/4 1.23 | .43 | 1.08 .56 9/16
2-1 FH4BZ 2MTC1N 200-1-1BT 1/8 116 117 | .60 | 0.91 .38 3/8
2-2 FH4BZ 2MTC2N 200-1-2BT 1/8 1/8 1.20 | .60 | 0.94 .38 716
2-4 FH4BZ 2MTC4N 200-1-4BT 1/8 1/4 140 | .60 | 1.14 .56 9/16
3-2 FH4BZ 3MTC2N 300-1-2BT | 3/16 1/8 123 | .64 | 0.97 .38 716
3-4 FH4BZ 3MTC4N 300-1-4BT | 3/16 1/4 143 | 64 | 1.17 .56 9/16
4-2 FH4BZ 4MTC2N 400-1-2BT 1/4 1/8 1.29 | .70 | 1.00 .38 1/2
4-4 FH4BZ 4MTC4N 400-1-4BT 1/4 1/4 149 | .70 | 1.20 .56 9/16
4-6 FH4BZ 4MTC6N 400-1-6BT 1/4 3/8 1.60 [ .70 | 1.22 .56 11/16
4-8 FH4BZ 4MTCS8N 400-1-8BT 1/4 1/2 1.87 | .70 | 1.47 .75 7/8
5-4 FH4BZ 5MTC4N 500-1-4BT | 5/16 1/4 152 | .73 | 1.22 .56 9/16
6-4 FH4BZ 6MTC4N 600-1-4BT 3/8 1/4 157 | .76 | 1.28 .56 5/8
6-6 FH4BZ 6MTC6N 600-1-6BT 3/8 3/8 1.57 | .76 | 1.28 .56 11/16
6-8 FH4BZ 6MTC8N 600-1-8BT 3/8 1/2 1.82 | .76 | 1.53 .75 7/8
6-12 FH4BZ 6MTC12N 600-1-12BT | 3/8 3/4 188 | .76 | 1.59 .75 1-1/16
8-8 FH4BZ 8MTCSN 810-1-8BT 1/2 1/2 193 | .87 | 1.53 .76 7/8
8-12 FH4BZ 8MTC12N 810-1-12BT | 1/2 3/4 1.99 | .87 | 1.59 .75 1-1/16
10-12 FH4BZ 10MTC12N | 1010-1-12BT | 5/8 3/4 1.99 [ .87 | 1.59 .75 1-1/16
12-12 FH4BZ 12MTC12N | 1210-1-12BT | 3/4 3/4 1.99 | .87 | 1.59 .75 1-1/16
16-16 FH4BZ 16MTC16N | 1610-1-16BT | 1 1 2.46 | 1.05 | 1.97 .94 1-3/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE C H 18 R SECHSK.
1-1CBZ 1MSEL1N 100-2-1 116 116 .75 0.70 .60 .38 716
1-2 CBZ 1MSEL2N 100-2-2 116 1/8 .75 0.70 .60 .38 716
2-1 CBZ 2MSEL1N 200-2-1 1/8 116 .93 0.70 .67 .38 716
2-2 CBZ 2MSEL2N 200-2-2 1/8 1/8 .93 0.70 .67 .38 7/16
2-4 CBZ 2MSEL4N 200-2-4 1/8 1/4 97 0.93 72 .56 9/16
3-2CBZ 3MSEL2N 300-2-2 | 3/16 1/8 1.00 | 0.74 .74 .38 1/2
3-4 CBZ 3MSEL4N 300-2-4 | 3/16 1/4 1.00 | 0.93 .74 .56 9/16
4-1 CBZ 4MSEL1N 400-2-1 1/4 116 1.06 | 0.74 77 .38 1/2
4-2 CBZ 4MSEL2N 400-2-2 1/4 1/8 1.06 | 0.74 a7 .38 1/2
4-4 CBZ 4MSEL4N 400-2-4 1/4 1/4 1.06 | 0.93 77 .56 9/16
4-6 CBZ 4MSEL6N 400-2-6 1/4 3/8 117 | 1.04 .88 .56 11/16
4-8 CBZ 4MSELSN 400-2-8 1/4 1/2 1.25 | 1.31 .96 .75 13/16
5-2 CBZ S5MSEL2N 500-2-2 | 5/16 1/8 1.13 | 0.79 .84 .38 9/16
5-4 CBZ S5MSEL4N 500-2-4 | 5/16 1/4 113 | 0.97 .84 .56 9/16
6-2 CBZ 6MSEL2N 600-2-2 3/8 1/8 1.20 | 0.82 91 .38 5/8
6-4 CBZ 6MSEL4N 600-2-4 3/8 1/4 1.20 | 1.01 91 .56 5/8
6-6 CBZ 6MSEL6N 600-2-6 3/8 3/8 1.23 | 1.13 .97 .56 11/16
6-8 CBZ 6MSELSN 600-2-8 3/8 1/2 1.31 | 1.31 1.02 .75 13/16
6-12 CBZ 6MSEL12N | 600-2-12 | 3/8 3/4 1.46 | 1.46 | 1.17 .75 1-1/16
8-4 CBZ 8MSEL4N 810-2-4 1/2 1/4 142 | 112 | 1.02 .56 13/16
8-6 CBZ 8MSELG6N 810-2-6 1/2 3/8 142 | 112 | 1.02 .56 13/16
8-8 CBZ 8MSELSN 810-2-8 1/2 1/2 142 | 1.31 1.02 .75 13/16
8-12 CBZ 8MSEL12N | 810-2-12 1/2 3/4 157 | 1.46 | 117 .75 1-1/16
10-6 CBZ 10MSEL6N | 1010-2-6 | 5/8 3/8 1.50 | 1.20 | 1.10 .56 15/16
10-8 CBZ 10MSEL8SN | 1010-2-8 | 5/8 1/2 1.50 | 1.39 | 1.10 .75 15/16
10-12 CBZ 10MSEL12N | 1010-2-12 | 5/8 3/4 157 | 1.46 | 1.17 .75 1-1/16
12-8 CBZ 12MSEL8SN | 1210-2-8 | 3/4 1/2 157 | 1.46 | 1.17 .75 1-1/16
12-12 CBZ 12MSEL12N | 1210-2-12 | 3/4 3/4 1.57 | 1.46 | 117 .75 1-1/16
14-12 CBZ 14MSEL12N | 1410-2-12 | 7/8 3/4 1.76 | 1.65 | 1.36 .75 1-3/8
16-12 CBZ 16MSEL12N | 1610-2-12 1 3/4 193 | 1.65 | 1.45 .75 1-3/8
16-16 CBZ 16MSEL16N | 1610-2-16 1 1 193 | 1.84 | 145 .94 1-3/8
20-20 CBZ 20MSEL20N | 2010-2-20 | 1-1/4 1-1/4 2.61 1.88 | 1.75 .97 1-5/8
24-24 CBZ 24MSEL24N | 2410-2-24 | 1-1/2 1-1/2 3.06 | 2.38 | 2.00 1.00 1-7/8
32-32 CBZ 32MSEL32N | 3200-2-32 2 2 422 | 2.79 | 2.75 1.04 2-13/16

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

I I GroBen 20 und 24 erfordern zusatzliche Schmierung vor der Montage.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Metrische
Winkeleinschraub-
verschraubung
auf NPT
AuBengewinde
Fiir metrisches Rohr

Winkeleinschraub-
verschraubung
auf kegeliges ISO
BSP
AuBengewinde
Ftir zélliges Rohr

BLP W SECHSK.

MILLIMETER Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE C H L R SECHSK.
CBZ 3-1/8 M3MSEL1/8N 3MO-2-2 3 1/8 23,6 | 17,8 | 17,0 9,7 716
CBZ 3-1/4 M3MSEL1/4N 3MO-2-4 3 1/4 24,6 | 23,4 | 18,0 14,2 1/2
CBZ 4-1/8 M4MSEL1/8N 4M0-2-2 4 1/8 254 | 18,8 | 19,2 9,7 1/2
CBZ 4-1/4 M4MSEL1/4N 4MO-2-4 4 1/4 26,2 | 254 | 19,6 14,2 1/2
CBZ 6-1/8 M6MSEL1/8N 6MO-2-2 6 1/8 27,0 | 18,8 | 19,6 9,7 1/2
CBZ 6-1/4 M6MSEL1/4N 6MO-2-4 6 1/4 27,0 | 23,4 | 19,6 14,2 1/2
CBZ 6-3/8 M6MSEL3/8N 6MO-2-6 6 3/8 29,8 | 26,2 | 224 14,2 11/16
CBZ 6-1/2 M6MSEL1/2N 6MO-2-8 6 1/2 31,8 | 33,0 | 244 19,0 13/16
CBZ 8-1/8 M8MSEL1/8N 8MO-2-2 8 1/8 28,8 | 19,8 | 21,3 9,7 9/16
CBZ 8-1/4 MSMSEL1/4N 8MO-2-4 8 1/4 28,8 | 244 | 21,3 14,2 9/16
CBZ 8-3/8 M8MSELS3/8N 8MO-2-6 8 3/8 30,6 | 26,2 | 23,1 14,2 11/16
CBZ 8-1/2 M8MSEL1/2N 8MO-2-8 8 1/2 32,7 | 33,0 | 25,2 19,1 13/16
CBZ 10-1/8 M10MSEL1/8N 10MO-2-8 10 1/8 31,5 | 21,6 | 23,9 9,7 1116
CBZ 10-1/4 M10MSEL1/4N 10MO-2-4 10 1/4 31,5 | 26,2 | 23,9 14,2 11/16
CBZ 10-3/8 M10MSELS3/8N 10MO-2-6 10 3/8 31,5 | 26,2 | 23,9 14,2 11/16
CBZ 10-1/2 M10MSEL1/2N 10MO-2-8 10 1/2 33,5 | 33,0 | 25,9 19,0 13/16
CBZ 12-1/4 M12MSEL1/4N 12MO-2-4 12 1/4 36,0 | 28,2 | 25,9 14,2 13/16
CBZ 12-3/8 M12MSEL3/8N 12MO-2-6 12 3/8 36,0 | 28,2 | 25,9 14,2 13/16
CBZ 12-1/2 M12MSEL1/2N 12MO-2-8 12 1/2 36,0 | 33,0 | 25,9 19,0 13/16
CBZ 12-3/4 M12MSEL3/4N| 12MO-2-12 12 3/4 39,8 | 36,8 | 29,7 19,0 1-1/16
CBZ 15-1/2 M15MSEL1/2N 15MO-2-8 15 1/2 38,0 | 351 | 27,9 19,0 15/16
CBZ 16-3/8 M16MSEL3/8N 16MO-2-6 16 3/8 38,0 | 30,2 | 27,9 14,2 15/16
CBZ 16-1/2 M16MSEL1/2N 16MO-2-8 16 1/2 38,0 | 351 | 27,9 19,0 15/16
CBZ 16-3/4 M16MSEL3/4N| 16MO-2-12 16 3/4 39,8 | 36,8 | 29,7 19,0 1-1/16
CBZ 18-1/2 M18MSEL1/2N 18MO-2-8 18 1/2 39,8 | 36,8 | 29,7 19,0 1-1/16
CBZ 18-3/4 M18MSEL3/4N | 18MO-2-12 18 3/4 39,8 | 36,8 | 29,7 19,0 1-1/16
CBZ 20-1/2 M20MSEL1/2N 20MO-2-8 20 1/2 44,6 | 41,7 | 34,5 19,0 1-3/8
CBZ 20-3/4 M20MSEL3/4N| 20MO-2-12 20 3/4 44,6 | 41,7 | 34,5 19,0 1-3/8
CBZ 22-3/4 M22MSEL3/4N | 22MO-2-12 22 3/4 44,6 | 41,7 | 34,5 19,0 1-3/8
CBZ 25-3/4 M25MSEL3/4N| 25MO-2-12 25 3/4 49,1 | 41,7 [ 36,8 19,0 1-3/8
CBZ 25-1 M25MSEL1N 25M0O-2-16 25 1 49,1 | 46,5 [ 36,8 23,9 1-3/8

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR BSPT w

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE C H L R SECHSK.
4-2K CBZ 4MSEL2K 400-2-2RT | 1/4 1/8 1.06 | 0.75 | 0.77 .38 1/2
4-4K CBZ 4MSEL4K 400-2-4RS | 1/4 1/4 1.06 | 0.94 | 0.77 .56 9/16
4-6K CBZ 4MSEL6K 400-2-6RT | 1/4 3/8 1.17 1.05 | 0.88 .56 11/16
4-8K CBZ 4MSELSK 400-2-8RT | 1/4 1/2 1.25 1.32 | 0.96 .75 13/16
5-4K CBZ S5MSEL4K 500-2-4RS | 5/16 1/4 1.13 | 0.98 [ 0.84 .38 9/16
6-4K CBZ 6MSEL4K 600-2-4RS | 3/8 1/4 1.20 1.02 | 0.91 .56 5/8
6-6K CBZ 6MSEL6K 600-2-4RS | 3/8 3/8 1.23 1.05 | 0.97 .56 11/16
8-6K CBZ 8MSEL6K 810-2-6RT | 1/2 3/8 1.42 1.13 1.02 .56 13/16
8-8K CBZ 8MSELSK 810-2-8RT | 1/2 1/2 1.42 1.32 1.02 .75 13/16

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.




CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

Winkeleinschraub- CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH ROHR | BSPT R Z(\:\:L

verschraubung TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD [GEWINDE| ¢ H L R SECHSK.
auf kege“ges CBZ 3-1/8K | M3MSEL1/8K 3MO-2-2RT 3 1/8 | 236 178 [ 170 | 97 7116
ISO BSP CBZ 3-1/4K | M3MSEL1/4K 3MO-2-4RT 3 174 | 246 | 234 | 180 | 14,2 12
. CBZ 4-1/8K | M4MSEL1/8K 4MO-2-2RT 4 178 | 25,4 | 188 | 188 | 9,7 1/2
AuBengewmde CBZ 4-1/4K | M4AMSEL1/4K 4MO-2-4RT 4 1/4 | 246 | 234 | 188 | 14,2 1/2
.. . CBZ 6-1/8K | M6MSEL1/8K 6MO-2-2RT 6 1/8 | 27,0 | 188 | 196 | 9,7 1/2
Fiir metrisches Rohr CBZ6-1/4K | M6MSEL1/4K 6MO-2-4RT 6 174 | 27,0 | 234 | 196 | 14,2 1/2
CBZ 6-3/8K | MBMSEL3/8K 6MO-2-6RT 6 3/8 | 208 | 262|224 | 142 11/16

CBZ6-1/2K | M6MSEL1/2K 6MO-2-8RT 6 172 | 31,8 | 33,0 | 244 | 19,0 13/16

CBZz8-1/8K | M8MSEL1/8K 8MO-2-2RT 8 1/8 | 288 | 198 | 21,3 | 97 9/16

CBZ 8-1/4K | M8MSEL1/4K 8MO-2-4RT 8 1/4 | 288 | 244 | 21,3 | 142 9/16

CBZ8-3/8K | M8MSEL3/8K 8MO-2-6RT 8 3/8 | 306 | 262 | 231 | 14,2 11116

CBZ8-1/2K | M8MSEL1/2K 8MO-2-8RT 8 172 | 32,7 | 330 | 252 | 19,1 13/16

CBZ 10-1/8K |M10MSEL1/8K| 10MO-2-2RT 10| 18 [315|216| 239 97 11/16

CBZ 10-1/4K |M10MSEL1/4K|  10MO-2-4RT 10 | 174 [ 315|262 239 | 142 11116

CBZ 10-3/8K | M1OMSEL3/8K|  10MO-2-6RT 10 | 38 [315] 262 239 142 1116

CBZ 10-1/2K |M10MSEL1/2K|  10MO-2-8RT 10 | 1/2 | 335][ 330 259 | 19,0 13/16

CBZ 12-1/4K |M12MSEL1/4K|  12MO-2-4RT 12 | 14 [360] 282|259 | 14,2 13/16

CBZ 12-3/8K |M12MSEL3/8K| 12MO-2-6RT 12 | 38 |30 282|259 142 | 13/16

CBZ 12-1/2K |M12MSEL1/2K|  12MO-2-8RT 12 | 1/2 | 360|330 259 | 190 | 13716

W SECHSK CBZ 12-3/4K | M12MSEL3/4K| 12MO-2-12RT | 12 | 3/4 | 398 | 36,8 | 297 | 191 | 1-1/16

CBZ 16-3/8K |M16MSEL3/8K| 16MO-2-6RT 16 | 3/8 |30 30,2279 142 15/16

CBZ 16-1/2K |M16MSEL1/2K|  16MO-2-8RT 16 | 1/2 | 380 351|279 ]| 190 15/16

CBZ 18-1/2K |M18MSEL1/2K| 18MO-2-8RT 18 | 1/2 | 398|368 | 297 | 190 | 1-1/16

CBZ 18-3/4K |M18MSEL3/4K| 18MO-2-12RT | 18 | 3/4 | 39,8 | 36,8 | 29,7 | 19,0 | 1-1/16

CBZ 20-3/4K | M20MSEL3/4K| 20MO-2-12RT | 20 | 3/4 | 446 | 41,7 [ 345 | 19,0 1-3/8

CBZ 25-3/4K | M25MSEL3/4K| 25MO-2-12RT | 25 | 3/4 | 49,0 | 41,7 | 36,8 | 19,1 1-3/8

CBZ 25-1K M25MSEL1K | 25MO-2-16RT | 25 1 49,1 | 46,5 | 36,8 | 23,9 1-3/8

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

z06llig

metrisch

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

45° Z0LL
. . CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR NPT w
Winkeleinschraub- TEILE-NR. TEILE-NR. BARMIT | AD | ROHRGEWINDE | ¢ L P R | SECHSK.
verschraubung auf 1-1VBZ 1MVEL1N 100-5-1 | 1/16 1/16 0.43 | 0.47 | 0.57 .38 7/16
AuB ind 2-2 VBZ 2MVEL2N 200-5-2 | 1/8 1/8 0.60 | 0.53 | 0.57 .38 7116
ubengewinde 3-2 VBZ 3MVEL2N 300-5-2 | 3/16 1/8 064 | 056 | 058 | 38 | 7716
Fiir zc'illiges Rohr 4-2 VBZ 4MVEL2N 400-5-2 | 1/4 1/8 0.70 | 0.66 | 0.66 .38 9/16
4-4VBZ 4MVEL4N 400-5-4 | 1/4 1/4 0.70 | 0.66 | 0.86 .56 9/16
5-2 VBZ 5MVEL2N 500-5-2 | 5/16 1/8 0.73 | 0.66 | 0.66 .38 9/16
6-2 VBZ 6MVEL2N 600-5-2 | 3/8 1/8 0.76 | 0.72 | 0.67 .38 9/16
6-4 VBZ 6MVEL4N 600-5-4 | 3/8 1/4 0.76 | 0.72 | 0.86 .56 9/16
6-6 VBZ 6MVELGN 600-5-6 | 3/8 3/8 0.76 | 0.75 | 0.95 .56 3/4
8-6 VBZ 8MVEL6N 810-5-6 | 1/2 3/8 0.87 | 0.75 | 0.95 .56 3/4
10-8 VBZ 10MVELSN 1010-5-8 | 5/8 1/2 0.87 | 0.84 | 1.20 .75 1-1/16
12-12 VBZ 12MVEL12N | 1210-5-12 | 3/4 3/4 0.87 | 0.84 | 1.20 .75 1-1/16
14-12 VBZ 14MVEL12N | 1410-5-8 | 7/8 3/4 0.87 | 1.36 | 1.27 .75 1-5/16
16-16 VBZ 16MVEL16N | 1610-5-8 1 1 1.05 | 1.19 | 1.14 .94 1-5/16
W SECHSK HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
45° MILLIMETER
. . CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR NPT w
Winkeleinschraub- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE [ ¢ L P R |SECHSK.
VBZ 6-1/8 M6MVEL1/8N - 6 1/8 17,7 | 16,0 | 16,8 9,5 14,0
verschraub_ung auf VBZ 6-1/4 M6MVEL1/4N - 6 1/4 17,7 | 16,0 | 21,8 | 14,3 | 14,0
AuBengeWInde VBZ 8-1/8 M8MVEL1/8N - 8 1/8 186 | 168 | 168 | 95 | 14,0
Fiir metrisches Rohr VBZ 10-1/4 M10MVEL1/4N - 10 1/4 19,5 | 19,0 | 24,1 14,3 | 19,0
VBZ 12-3/8 M12MVEL3/8N - 12 3/8 22,0 | 19,0 [ 241 14,3 [ 19,0
VBZ 12-1/2 M12MVEL1/2N - 12 1/2 22,0 | 20,6 | 29,7 | 19,0 | 22,0
VBZ 16-1/2 M16MVEL1/2N - 16 1/2 22,0 | 20,6 | 29,7 | 19,0 | 22,0
HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

T-Einschraubver- cPIm™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR NPT - W

schraubu ng TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD |ROHRGEWINDE| A | ¢ | W L R | SECHSK.
auf NPT 2-2-2 RBZ 2MRT2N | 200-3-2TMT | 1/8 1/8 1.63 | 0.93 | 0.71 | 0.66 | .38 | 7/16
AuB ind 2-4-2 RBZ 2MRT4N | 200-3-4TMT | 1/8 1/4 1.89 | 097 | 093 | 0.70 | 56 | 916
ubengewinae 3-2-3 RBZ 3MRT2N | 300-3-2TMT |3/16|  1/8 1.66 | 0.96 | 0.70 | 0.70 | .38 | 7/16
Fiir zélliges Rohr 4-2-4 RBZ AMRT2N | 400-3-2TMT | 1/4 1/8 1.80 [1.06 | 074 | 077 | 38 | 172
4-4-4 RBZ 4MRT4N | 400-3-4TMT | 1/4 1/4 1.98 | 1.06 | 0.93 | 0.77 | 56 | 172
5-2.5 RBZ 5MRT2N | 500-3-2TMT | 5/16 178 199 [117 | 082 | 0.88 | 38 | 5/8
5-4-5 RBZ 5MRT4N | 500-3-4TMT |5/16 1/4 218 |1.17 | 1.01 | 088 | 56 | 578
6-4-6 RBZ 6MRT4N | 600-3-4TMT | 3/8 1/4 220 [1.20 | 1.01 | 0.91 | 56 | 5/8

6-6-6 RBZ 6MRT6N | 600-3-6TMT | 3/8 3/8 242 |1.31 112 [ 1.02 | 56 | 13116

8-6-8 RBZ 8MRT6N | 810-3-6TMT | 1/2 3/8 253 | 142|112 | 1.02 | 56 | 13/16
8-8-8 RBZ 8MRT8N | 810-3-8TMT | 1/2 172 272 (142131 [1.02 | 75 | 7/8

10-8-10RBZ | 10MRTS8N | 1010-3-8TMT | 5/8 172 2.88 | 1.50 | 1.39 | 1.10 | .75 | 15116

12-12-12RBZ | 12MRT12N | 1210-3-12TMT | 3/4 3/4 3.02 [1.57 | 146 | 117 | 75 |1-1/16

14-12-14 RBZ | 14MRT12N | 1410-3-12TMT | 7/8 3/4 341 |1.76 | 165 | 1.36 | .75 | 1-3/8

16-12-16 RBZ | 16MRT12N | 1610-3-12TMT | 1 3/4 359 | 1.94 | 1.65 | 145 | .75 | 1-3/8

16-16-16 RBZ | 16MRT16N | 1610-3-16TMT | 1 1 378 |1.94 | 1.84 | 1.45 | 94 | 1-3/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

uabungneyasiap
-Bupwiwapjiamz/-uig

I
Jill

T-Einschraubver-
schraubung

auf NPT
AuBengewinde
Ftir metrisches Rohr

MILLIMETER Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR [ NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD |GEWINDE| A C H L R SECHSK.
RBZ 6-1/8-6 M6MRT1/8N 6MO-3-2TMT 6 1/8 45,8 | 27,0 | 18,0 | 19,6 | 9,7 1/2
RBZ 6-1/4-6 M6MRT1/4N 6MO-3-4TMT 6 1/4 50,3 | 27,0 | 23,4 | 19,6 | 14,2 1/2
RBZ 8-1/8-8 M8MRT1/8N 8MO-3-2TMT 8 1/8 50,7 | 29,9 | 20,8 | 22,4 | 9,7 5/8
RBZ 8-1/4-8 M8MRT1/4N 8MO-3-4TMT 8 1/4 55,3 [ 29,9 | 254 | 22,4 | 14,2 5/8
RBZ 10-1/4-10 | M1OMRT1/4N | 10MO-3-4TMT 10 1/4 61,7 | 33,5 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
RBZ 10-1/2-10 | M1OMRT1/2N | 10MO-3-8TMT 10 1/2 66,5 | 33,5 | 33,0 | 25,9 | 19,0 | 13/16
RBZ 12-1/4-12 | M12MRT1/4N | 12MO-3-4TMT 12 1/4 64,2 | 36,0 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
RBZ 12-3/8-12 | M12MRT3/8N | 12MO-3-6TMT 12 3/8 64,2 | 36,0 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
RBZ 12-1/2-12 | M12MRT1/2N | 12MO-3-8TMT 12 1/2 69,0 | 36,0 | 33,0 | 25,9 | 19,0 | 13/16
RBZ 16-1-16 M16MRT1N | 16MO-3-16TMT | 16 1 93,1 | 46,6 | 46,5 | 34,4 | 23,9 | 1-3/8

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.



Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit AuBengewinde

T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde

Fiir zolliges Rohr

PARKER.

| -
]
;) {

=
Wi \

W SECHSK.

TG

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE | A C H I8 R SECHSK.
2-2-2 SBZ 2MBT2N 200-3-2TTM 1/8 1/8 1.84 | 0.92 | 0.70 | 0.66 | .38 7/16
2-2-4 SBZ 2MBT4N 200-3-4TTM 1/8 1/4 1.96 | 0.98 | 0.93 | 0.72 | .56 1/2
3-3-2 SBZ SMBT2N 300-3-2TTM 316 | 1/8 2.00 | 1.00 | 0.74 | 0.74 | .38 1/2
4-4-2 SBZ 4MBT2N 400-3-2TTM 1/4 1/8 212 11.06 | 0.74 | 0.77 | .38 1/2
4-4-4 SBZ 4MBT4N 400-3-4TTM 1/4 1/4 212 [ 1.07 [ 0.93 [ 0.77 | .56 1/2
5-5-2 SBZ S5MBT2N 500-3-2TTM 5116 | 1/8 2341117 | 082 | 0.88 | .38 5/8
5-5-4 SBZ 5MBT4N 500-3-4TTM 516 1/4 2341117 | 1.01 | 0.88 | .56 5/8
6-6-4 SBZ 6MBT4N 600-3-4TTM 3/8 1/4 2.40 [ 1.20 | 1.01 | 0.91 .56 5/8
6-6-6 SBZ 6MBT6N 600-3-6TTM 3/8 3/8 262|131 | 112 | 1.02 | .56 13/16
8-8-6 SBZ S8MBT6N 810-3-6TTM 1/2 3/8 2.84 1142|112 |1.02 | .56 13/16
8-8-8 SBZ S8MBTSN 810-3-8TTM 1/2 1/2 2.86 | 1.43 | 1.31 [ 1.03 | .75 7/8
10-10-8 SBZ 10MBT8N 1010-3-8TTM 5/8 1/2 2.86 [ 1.63 | 1.42 (113 | .75 1
12-12-12SBZ | 12MBT12N 1210-3-12TTM 3/4 3/4 314 (157 (146 (117 | .75 | 1-1/16
14-14-12 SBZ | 14MBT12N 1410-3-12TTM 7/8 3/4 352|176 | 165|136 | .75 1-3/8
16-16-12 SBZ | 16MBT12N 1610-3-12TTM 1 3/4 3.88 [ 1.94 (165 (145 | .75 1-3/8
16-16-16 SBZ 16MBT16N 1610-3-16TTM 1 1 3.88 [ 1.94 [ 1.84 [ 145 | .94 1-3/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

T-Einschraubverschraubung

auf NPT AuBengewinde
Fiir metrisches Rohr

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

MILLIMETER Z0LL
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD |[GEWINDE| A C H L R SECHSK.
SBZ 6-6-1/8 M6MBT1/8N 6MO-3TTM 6 1/8 53,9 | 27,0 | 18,8 | 19,6 | 9,7 1/2
SBZ 6-6-1/4 M6MBT1/4N 6MO-3-4TTM 6 1/4 53,9 | 27,0 | 23,4 | 19,6 | 14,2 1/2
SBZ 8-8-1/8 M8MBT1/8N 6MO-3-2TTM 8 1/8 59,7 | 29,9 | 20,8 | 22,4 | 9,7 5/8
SBZ 8-8-1/4 M8MBT1/4N 8MO-3-4TTM 8 1/4 59,7 | 29,9 | 25,4 | 22,4 | 14,2 5/8
SBZ 10-10-1/4 | M1OMBT1/4N | 10MO-3-4TTM | 10 1/4 67,0 [ 33,5 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
SBZ 10-10-3/8 | M1OMBT3/8N [ 10MO-3-6TTM ([ 10 3/8 67,0 | 33,5 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
SBZ 12-12-1/4 | M12MBT1/4N | 12MO-3-4TTM | 12 1/4 72,0 | 36,0 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
SBZ 12-12-3/8 | M12MBT3/8N | 12MO-3-6TTM | 12 3/8 72,0 | 36,0 | 28,2 | 25,9 | 14,2 | 13/16
SBZ 12-12-1/2 | M12MBT1/2N | 12MO-3-8TTM | 12 1/2 72,0 | 36,0 | 33,0 | 25,9 | 19,0 | 13/16
SBZ 16-16-1/2 | M16MBT1/2N | 16MO-3-8TTM [ 16 1/2 77,6 | 38,8 | 35,8 | 28,7 | 19,1 1

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.




CPI™/A-LOK® mit Innengewinde

Gerade CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH ROHR NPT o w
Aufschraubver- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE | A c D SECHSK.
1-1 GBZ 1FSC1N 100-7-1 116 116 093 | 043 | 078 | 7/16
SChranung 1-2 GBZ 1FSC2N 100-7-2 116 1/8 0.95 | 0.43 | o0.81 9/16
auf NPT 2-2 GBZ 2FSC2N 200-7-2 1/8 1/8 114 | 060 | 0.88 | 9/16
. 2-4 GBZ 2FSC4N 200-7-4 1/8 1/4 1.32 | 0.60 | 1.06 3/4
Innengewmde 3-2GBZ 3FSC2N 300-7-2 3/16 1/8 117 | 0.64 | 0.91 9/16
Fiir zélliges Rohr 3-4GBZ 3FSCAN 300-7-4 316 | 1/4 135 | 064 | 1.00 | 3/4
4-2 GBZ 4FSC2N 400-7-2 1/4 1/8 123 | 070 | 094 | o9/16
4-4 GBZ 4FSC4N 400-7-4 1/4 1/4 1.42 | 070 | 1.13 3/4
4-6 GBZ 4FSC6N 400-7-6 1/4 3/8 1.48 | 070 | 1.19 7/8
4-8 GBZ 4FSC8N 400-7-8 1/4 1/2 1.67 | 0.70 | 1.38 | 1-1/16
5-2 GBZ 5FSC2N 500-7-2 5/16 1/8 127 | 073 | 097 | 9/16
5-4 GBZ 5FSC4N 500-7-4 5/16 1/4 1.46 | 073 | 1.16 3/4
5-6 GBZ 5FSC6N 500-7-6 5/16 3/8 151 | 073 | 1.22 7/8
6-2 GBZ 6FSC2N 600-7-2 3/8 1/8 1.29 | 0.76 | 1.00 5/8
6-4 GBZ 6FSC4N 600-7-4 3/8 1/4 1.48 | 0.76 | 1.19 3/4
6-6 GBZ 6FSC6N 600-7-6 3/8 3/8 154 | 076 | 1.25 7/8
6-8 GBZ 6FSC8N 600-7-8 3/8 1/2 173 | 076 | 1.44 | 1-1/16
6-12 GBZ 6FSC12N 600-7-12 3/8 3/4 1.85 | 0.76 | 1.56 | 1-1/4
8-4 GBZ 8FSC4N 810-7-4 1/2 1/4 159 | 0.87 | 119 | 13/16
8-6 GBZ 8FSC6N 810-7-6 1/2 3/8 1.65 | 0.87 | 1.25 7/8
8-8 GBZ 8FSC8N 810-7-8 1/2 1/2 184 | 0.87 | 1.44 | 1-1/16
8-12 GBZ 8FSC12N 810-7-12 1/2 3/4 1.96 | 0.87 | 1.56 | 1-1/4
10-6 GBZ 10FSC6N 1010-7-6 5/8 3/8 165 | 087 | 1.25 | 15/16
10-8 GBZ 10FSC8N 1010-7-8 5/8 1/2 184 | 0.87 | 1.44 | 11116
10-12 GBZ 10FSC12N 1010-7-12 5/8 3/4 1.96 | 0.87 | 1.56 | 1-3/8
12-8 GBZ 12FSC8N 1210-7-8 3/4 172 184 | 087 | 1.44 | 1-1/16
12-12 GBZ 12FSC12N 1210-7-12 3/4 3/4 1.96 | 0.87 | 1.56 | 1-3/8
14-12 GBZ 14FSC12N 1410-7-12 7/8 3/4 1.96 | 0.87 | 1.56 | 1-3/8
16-12 GBZ 16FSC12N 1610-7-12 1 3/4 215 | 1.05 | 1.66 | 1-3/8
16-16 GBZ 16FSC16N 1610-7-16 1 1 2.46 | 1.05 | 1.97 | 1-5/8
20-20 GBZ 20FSC20N 2010-7-20 1-1/4 1-1/4 294 | 152 | 2.08 2
24-24 GBZ 24FSC24N 2410-7-24 1-1/2 1-1/2 328 | 1.77 | 2.22 | 2-3/8
32-32 GBZ 32FSC32N 3210-7-32 2 2 4.00 | 247 | 253 | 2-7/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

GroBen 20, 24, 32 erfordern zuséatzliche Schmierung vor der Montage.

Gerade MILLIMETER
CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | NPT w
Aufschraubver- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE | A ® D SECHSK.
GBZ 3-1/8 M3FSC1/8N 3MO-7-2 3 1/8 28,8 | 153 | 22,2 14,0
SChranung GBZ 3-1/4 M3FSC1/4N 3MO-7-4 3 1/4 336 | 153 | 27,0 19,0
auf NPT GBZ 4-1/8 M4FSC1/8N 4MO-7-2 4 1/8 29,6 | 16,1 | 23,0 14,0
. GBZ 6-1/8 M6FSC1/8N 6MO-7-2 6 1/8 31,3 | 17,7 | 238 14,0
InnengeW|nde GBZ 6-1/4 M6FSC1/4N 6MO-7-4 6 1/4 36,1 | 17,7 | 28,6 19,0
Ftir metrisches Rohr GBZ 6-3/8 M6FSC3/8N 6MO-7-6 6 3/8 37,7 | 17,7 | 30,2 22,0
GBZ 6-1/2 M6FSC1/2N 6MO-7-8 6 1/2 425 | 17,7 | 350 27,0
GBZ 8-1/8 M8FSC1/8N 8MO-7-2 8 1/8 32,1 | 18,6 | 24,6 14,0
GBZ 8-1/4 M8FSC1/4N 8MO-7-4 8 1/4 36,9 | 186 | 294 19,0
GBZ 8-3/8 MSFSC3/8N 8MO-7-6 8 3/8 385 | 186 | 31,0 22,0
GBZ 10-1/4 M10FSC1/4N 10MO-7-4 10 1/4 37,8 | 19,5 | 30,2 19,0
GBZ 10-3/8 M10FSC3/8N 10MO-7-6 10 3/8 394 | 195 | 31,8 22,0
GBZ 10-1/2 M10FSC1/2N 10MO-7-8 10 1/2 441 | 195 | 365 27,0
GBZ 12-1/4 M12FSC1/4N 12MO-7-4 12 1/4 41,9 | 220 | 31,8 22,0
GBZ 12-3/8 M12FSC3/8N 12MO-7-6 12 3/8 41,9 | 220 | 31,8 22,0
GBZ 12-1/2 M12FSC1/2N 12MO-7-8 12 1/2 46,6 | 22,0 | 365 27,0
GBZ 16-3/8 M16FSC3/8N 16MO-7-6 16 3/8 41,9 | 220 | 31,8 27,0
GBZ 16-1/2 M16FSC1/2N 16MO-7-8 16 1/2 46,9 | 22,0 | 365 27,0
GBZ 20-1/2 M20FSC1/2N 20MO-7-8 20 1/2 479 | 22,0 | 37,8 30,0
GBZ 20-3/4 M20FSC3/4N 20MO-7-12 20 3/4 49,7 | 22,0 | 396 35,0
GBZ 22-3/4 M22FSC3/4N 22MO-7-12 22 3/4 49,7 | 22,0 | 39,6 35,0
GBC 25-3/4 M25FSC3/4N 25MO-7-12 25 3/4 53,6 | 26,5 | 41,3 35,0
GBC 25-1 M25FSC1N 25MO-7-16 25 1 62,3 | 26,5 | 50,0 41,0

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit Innengewinde

Gerade
Aufschraubver-
schraubung
auf kegeliges
ISO BSP
Innengewinde
Fiir zélliges Rohr

Gerade
Aufschraubver-
schraubung
auf kegeliges
ISO BSP
Innengewinde
Fiir metrisches
Rohr

c 4A_‘ W SECHSK.

ds8

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

ZOLL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE A C D SECHSK. | BOHRUNG
4-2K GBZ 4FSC2K 400-7-2RT 1/4 1/8 1.24 .70 0.94 9/16 19
4-4K GBZ 4FSC4K 400-7-4RS 1/4 1/4 1.42 .70 113 3/4 19
4-6K GBZ 4FSC6K 400-7-6RT 1/4 3/8 1.49 .70 1.19 7/8 .19
4-8K GBZ 4FSC8K 400-7-8RT 1/4 1/2 1.68 .70 1.38 | 1-1/16 19
6-4K GBZ 6FSC4K 600-7-4RS 3/8 1/4 1.48 .76 1.19 3/4 .28
6-6K GBZ 6FSC6K 600-7-6RT 3/8 3/8 1.54 .76 1.25 7/8 .28
6-8K GBZ 6FSC8K 600-7-8RT 3/8 1/2 1.73 .76 1.44 |1-1/16 .28
8-4K GBZ 8FSC4K 810-7-4RS 1/2 1/4 1.59 .87 1.19 | 13/16 406
8-6K GBZ 8FSC6K 810-7-6RT 1/2 3/8 1.65 .87 1.25 7/8 .406
8-8K GBZ 8FSC8K 810-7-8RT 1/2 1/2 1.84 .87 1.44 | 1-1/16 .406
MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
MILLIMETER
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A C D SECHSK.
GBZ 3-1/8K M3FSC1/8K 3MO-7-2RT 3 1/8 29,2 15,3 22,6 14,0
GBZ 6-1/8K M6FSC1/8K 6MO-7-2RT 6 1/8 31,3 17,7 23,8 14,0
GBZ 6-1/4K M6FSC1/4K 6MO-7-4RT 6 1/4 35,8 17,7 28,3 19,0
GBZ 6-3/8K M6FSC3/8K 6MO-7-6RT 6 3/8 37,6 17,7 30,1 22,0
GBZ 6-1/2K M6FSC1/2K 6MO-7-8RT 6 1/2 42,5 17,7 35,0 27,0
GBZ 8-1/8K M8FSC1/8K 8MO-7-2RT 8 1/8 32,8 18,6 25,3 15,0
GBZ 8-1/4K M8FSC1/4K 8MO-7-4RT 8 1/4 37,0 18,6 29,5 19,0
GBZ 8-3/8K MB8FSC3/8K 8MO-7-6RT 8 3/8 38,5 18,6 31,0 22,0
GBZ 8-1/2K MB8FSC1/2K 8MO-7-8RT 8 1/2 43,3 18,6 35,8 27,0
GBZ 10-1/8K M10FSC1/8K 10MO-7-2RT 10 1/8 33,0 19,5 25,4 18,0
GBZ 10-1/4K M10FSC1/4K 10MO-7-4RT 10 1/4 37,8 19,5 30,2 19,0
GBZ 10-3/8K M10FSC3/8K 10MO-7-6RT 10 3/8 39,4 19,5 31,8 22,0
GBZ 10-1/2K M10FSC1/2K 10MO-7-8RT 10 1/2 44,2 19,5 36,6 27,0
GBZ 12-1/4K M12FSC1/4K 12MO-7-4RT 12 1/4 40,3 22,0 30,2 22,0
GBZ 12-3/8K M12FSC3/8K 12MO-7-6RT 12 3/8 41,9 22,0 31,8 22,0
GBZ 12-1/2K M12FSC1/2K 12MO-7-8RT 12 1/2 46,7 22,0 36,6 27,0
GBZ 16-1/2K M16FSC1/2K 16MO-7-8RT 16 1/2 48,4 22,0 38,3 18,0
GBZ 20-1/2K M20FSC1/2K 20MO-7-8RT 20 1/2 54,7 22,0 44,6 30,0
GBZ 20-3/4K M20FSC3/4K 20MO-7-12RT 20 3/4 49,7 22,0 39,6 35,0
GBZ 22-1K M22FSC1K 22MO-7-16RT 22 1 57,9 22,0 47,8 41,0
GBZ 25-3/4K M25FSC3/4K 25MO-7-12RT 25 3/4 54,3 26,5 42,1 35,0
GBZ 25-1K M25FSC1K 25MO-7-16RT 25 1 61,5 26,5 49,3 41,0

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

metrisch
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.




CPI™/A-LOK® mit Innengewinde

Gerade
Aufschraub-
Schottverschrau-
bung auf NPT
Innengewinde
Fiir zélliges Rohr

et

Fi ¢ %ﬂ‘” s&/cusx"

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE| A C D L SECHSK.
2-2 GH2BZ 2FBC2N 200-71-2 1/8 1/8 1.76 | 1.23 | 1.50 | 0.97 9/16
3-2 GH2BZ 3FBC2N 300-71-2 3/16 1/8 1.79 | 1.26 | 1.53 | 1.00 9/16
4-2 GH2BZ 4FBC2N 400-71-2 1/4 1/8 1.85 | 1.31 | 1.56 | 1.02 5/8
4-4 GH2BZ 4FBC4N 400-71-4 1/4 1/4 2.04 | 1.31 | 1.75 | 1.02 3/4
5-2 GH2BZ 5FBC2N 500-71-2 5/16 1/8 1.96 | 142 [ 1.66 | 1.12 | 11/16
5-8 GH2BZ 5FBC8N 500-71-8 5/16 1/2 238 | 142 | 2.08 | 1.12 | 1-1/16
6-4 GH2BZ 6FBC4N 600-71-4 3/8 1/4 217 | 1.44 | 1.88 | 1.15 3/4
8-6 GH2BZ 8FBC6N 810-71-6 1/2 3/8 243 | 165 | 2.03 | 1.25 | 15/16
8-8 GH2BZ 8FBC8N 810-71-8 1/2 1/2 262 | 165 | 222 | 1.25 | 1-1/16
10-8 GH2BZ 10FBC8N 1010-71-8 5/8 1/2 265 | 1.68 | 225 [ 1.28 [ 1-1/16
12-12 GH2BZ 12FBC12N 1210-71-12 3/4 3/4 290 | 1.87 | 250 | 1.47 | 1-3/8
14-12 GH2BZ 14FBC12N 1410-71-12 7/8 3/4 3.18 | 209 | 278 | 1.69 | 1-3/8
16-16 GH2BZ 16FBC16N 1610-71-16 1 1 3.68 | 2.27 | 3.19 | 1.78 | 1-5/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe fiir Schottbohrungen und maximale Schottstérke siehe Seite 61, Teil BC.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Gerade MILLIMETER
SCHOTT- | MAX.
Aufschraub- CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- [ROHR [ NPT W | BOHRUNGS- | SCHOTT-
TEILE-NR. TEILE-NR. BARMIT | AD |GEWNDE| A | ¢ | D | L |skcHsk| GROSSE | STARKE
Schottverschrau- gz 6.7 [werscien [ evio-r1-2 | 6 | 178 47,2 (337 39,7 | 262 | 160 | 11,56 | 10,2
bung auf NPT GH2BZ 6-1/4 | M6FBC1/4N | 6MO-71-4 | 6 | 1/4 | 520|337 |445| 262 |190| 115 | 102
: GH2BZ 8-1/8 | MBFBC1/8N | 8MO-71-2 | 8 | 1/8 | 496 | 36,1 | 421 | 285|180 131 | 11,2
In._nenge.wmde GH2BZ 10-1/4 | M10FBC1/4N [10MO-71-4 | 10 | 1/4 |552 |37,0 | 47,6 | 204 |190| 163 | 11,2
Fiir metrisches Rohr | GH2Bz 12-3/8 | M12FBC3/8N |12M0-71-6 | 12 | 3/8 | 60,9 | 41,9 | 50,8 | 31,8 | 240 | 195 | 127
o GH2BZ 12-1/2 | M12FBC1/2N [12MO-71-8| 12 | 1/2 | 664 | 41,9 563 | 31,8 | 27,0 | 195 | 127

A-LOK auf
Manometeran-
schlussgewinde
(G Gewinde)

Fiir zolliges Rohr

ddsa

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe fir Schottbohrungen und maximale Schottstarke siehe Seite 61, Teil BC.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE A C D SECHSK. | BOHRUNG
4-4GC GBZ 4FSC4GC 400-7-4RG 1/4 1/4 1.48 .70 1.19 3/4 19
4-6GC GBZ 4FSC6GC 400-7-6RG 1/4 3/8 1.48 .70 1.19 7/8 19
4-8GC GBZ 4FSC8GC 400-7-8RG 1/4 1/2 1.70 .70 1.41 |1-1/16 19
5-4GC GBZ 5FSC4GC 500-7-4RG | 5/16 1/4 1.51 .73 1.22 3/4 .21
5-8GC GBZ S5FSC8GC 500-7-8RG [ 5/16 1/2 1.59 73 1.30 |1-1/16 .28
6-4GC GBZ 6FSC4GC 600-7-4RG 3/8 1/4 1.55 .76 1.25 3/4 .21
6-6GC GBZ 6FSC6GC 600-7-6RG 3/8 3/8 1.55 .76 1.25 7/8 .26
6-8GC GBZ 6FSC8GC 600-7-8RG 3/8 1/2 1.63 .76 1.33 | 1-1/16 .28
8-4GC GBZ 8FSC4GC 810-7-4RG 1/2 1/4 1.65 .86 1.25 | 13/16 .21
8-6GC GBZ 8FSC6GC 810-7-6RG 172 3/8 1.75 .86 1.35 7/8 .26
8-8GC GBZ 8FSC8GC 810-7-8RG 1/2 1/2 1.90 .86 1.50 | 1-1/16 .28

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

Ausfiihrliche Informationen siehe Seite 108 bis 134.
Mit dieser Verschraubung muss eine Dichtscheibe verwendet werden (Seite 105).
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

uabungneyasiap
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit Innengewinde

A-LOK auf
Manometeran-
schlussgewinde
(G Gewinde)

Ftir metrisches Rohr

dass |||

D Mit dieser Verschraubung muss eine Dichtscheibe verwendet werden (Seite 105).
Winkelaufschraub- I
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
versch raubung TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROGRGEWINDE | € H L | SECHsk.
1-1 DBZ 1FEL1N 100-8-1 116 | 1/16 0.75 | 0.50 | 0.60 7/16
auf NPT . 1-2 DBZ 1FEL2N 100-8-2 1/16 1/8 0.79 | 0.75 | 0.64 9/16
Innengewinde 2-2DBZ 2FEL2N 200-8-2 18 | 1/8 | 097 | 075 | 0.71 | 9/16
Y 2-4 DBZ 2FEL4N 200-8-4 1/8 1/4 110 | 0.88 | 0.84 3/4
Fir zélliges Rohr 3-2 DBZ 3FEL2N 300-8-2 a6 | 1/8 | 1.00 | 075 | 074 | 96
4-2 DBZ 4FEL2N 400-8-2 1/4 1/8 1.06 | 0.75 | 0.77 9/16
4-4 DBZ 4FEL4N 400-8-4 1/4 1/4 120 | 0.88 | 091 | 11/16
4-6 DBZ 4FEL6N 400-8-6 1/4 3/8 1.25 | 0.88 | 096 | 13/16
4-8 DBZ 4FEL8SN 400-8-8 1/4 1/2 1.36 | 1.13 | 1.07 1
5-2 DBZ 5FEL2N 500-8-2 5/16 1/8 113 | 0.75 | 0.84 9/16
5-4 DBZ 5FEL4N 500-8-4 5/16 1/4 1.24 | 088 | 094 | 11/16
6-2 DBZ 6FEL2N 600-8-2 3/8 1/8 1.20 | 0.75 | 0.91 5/8
6-4 DBZ 6FEL4N 600-8-4 3/8 1/4 1.26 | 0.88 | 097 | 11/16
6-6 DBZ 6FEL6N 600-8-6 3/8 3/8 1.31 | 0.88 | 1.02 | 13/16
W SECHSK. 6-8 DBZ 6FEL8N 600-8-8 3/8 1/2 1.42 | 113 | 1.13 1
8-4 DBZ 8FEL4N 810-8-4 1/2 1/4 142 | 0.88 | 1.02 | 13/16
8-6 DBZ 8FEL6N 810-8-6 1/2 3/8 142 | 0.88 | 1.02 | 13/16
8-8 DBZ 8FEL8SN 810-8-8 1/2 1/2 153 | 1.13 | 1.13 1
H 10-6 DBZ 10FEL6N 1010-8-6 5/8 3/8 150 | 0.88 | 1.10 | 15/16
] i 10-8 DBZ 10FELSN 1010-8-8 5/8 1/2 1.57 | 113 | 117 | 1-1/16
12-8 DBZ 12FELSN 1210-8-8 3/4 1/2 157 | 113 | 117 | 1-1/16
12-12 DBZ 12FEL12N 1210-8-12 3/4 3/4 1.76 | 1.25 | 1.36 | 1-3/8
14-12 DBZ 14FEL12N 1410-8-12 7/8 3/4 176 | 125 | 1.36 | 1-3/8
16-12 DBZ 16FEL12N 1610-8-12 1 3/4 193 | 1.25 | 1.45 | 1-3/8
16-16 DBZ 16FEL16N 1610-8-16 1 1 2.02 | 150 | 1.53 | 1-5/8
HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Winkelaufschraub-
verschraubung
auf NPT
Innengewinde

Fiir metrisches Rohr

W SECHSK.

\L

[

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE A C D SECHSK.
GBZ 3-1/4GC M3GC1/4R 3MO-7-4RG 3 1/4 35,3 15,3 28,7 19,0
GBZ 6-1/4GC M6GC1/4R 6MO-7-4RG 6 1/4 37,7 17,7 30,2 19,0
GBZ 6-3/8GC M6GC3/8R 6MO-7-6RG 6 3/8 37,7 17,7 30,2 22,0
GBZ 6-1/2GC M6GC1/2R 6MO-7-8RG 6 1/2 43,2 17,7 35,7 27,0
GBZ 8-1/4GC M8GC1/4R 8MO-7-4RG 8 1/4 38,5 18,6 31,0 19,0
GBZ 8-3/8GC M8GC3/8R 8MO-7-6RG 8 3/8 40,8 18,6 33,3 22,0
GBZ 8-1/2GC M8GC1/2R 8MO-7-8RG 8 1/2 44,0 18,6 36,5 27,0
GBZ 10-1/4GC M10GC1/4R 10MO-7-4RG 10 1/4 39,4 19,5 31,8 19,0
GBZ 10-3/8GC M10GC3/8R 10MO-7-6RG 10 3/8 38,8 19,5 31,2 22,0
GBC 10-1/2GC M10GC1/2R 10MO-7-8RG 10 1/2 41,3 19,5 33,7 27,0
GBC 12-1/4GC M12GC1/4R 12MO-7-4RG 12 1/4 41,9 22,0 31,8 22,0
GBC 12-3/8GC M12GC3/8R 12MO-7-6RG 12 3/8 44,4 22,0 34,3 22,0
GBC 12-1/2GC M12GC1/2R 12MO-7-8RG 12 1/2 48,2 22,0 38,1 27,0

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

Ausfiihrliche Informationen siehe Seite 108 bis 134.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

MILLIMETER Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE C H L SECHSK.
DBZ 6-1/8 M6FEL1/8N 6MO-8-2 6 1/8 27,0 19,0 19,6 1/2
DBZ 6-1/4 M6FEL1/4N 6MO-8-4 6 1/4 29,8 22,4 22,4 11/16
DBZ 8-1/8 MS8FEL1/8N 8MO-8-2 8 1/8 28,8 19,1 21,3 9/16
DBZ 8-1/4 MBS8FEL1/4N 8MO-8-4 8 1/4 30,6 22,4 23,1 11716
DBZ 10-1/4 M10FEL1/4N 10MO-8-4 10 1/4 33,5 22,4 25,9 13/16
DBZ 10-3/8 M10FEL3/8N 10MO-8-6 10 3/8 33,5 22,4 25,9 13/16
DBZ 10-1/2 M10FEL1/2N 10MO-8-8 10 1/2 36,3 28,5 28,7 1
DBZ 12-1/4 M12FEL1/4N 12MO0O-8-4 12 1/4 36,0 22,4 25,9 13/16
DBZ 12-3/8 M12FEL3/8N 12MO-8-6 12 3/8 36,0 22,4 25,9 13/16
DBZ 12-1/2 M12FEL1/2N 12MO-8-8 12 1/2 38,8 28,4 28,7 1
DBZ 16-3/8 M16FEL3/8N 16MO-8-6 16 3/8 39,5 23,6 29,7 1-1/16
DBZ 16-1/2 M16FEL1/2N 16MO-8-8 16 1/2 39,5 28,4 29,7 1-1/16

I
|

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.




CPI™/A-LOK® mit Innengewinde

T-Aufschraubver- CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR NPT 2= w
schraubung auf TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE | A c H L | SECHSK.
NPT 2-2-2 MBZ 2FRT2N 200-3-2TFT | 1/8 1/8 172 [ 096 | 0.75 | 0.70 | 172
. 3-2-3 MBZ 3FRT2N 300-3-2TFT | 3/16 1/8 176 | 1.01 | 0.75 | 0.74 | 172
Innengewmde 4-2-4 MBZ 4FRT2N 400-3-2TFT | 1/4 1/8 1.81 | 1.06 | 0.75 | 077 | 1/2
Fiir zélliges Rohr 4-4-4 MBZ 4FRT4N 400-3-4TFT | 1/4 1/4 2.05 | 117 | 0.88 | 0.88 | 11/16
5-2-5 MBZ 5FRT2N 500-3-2TFT | 5/16 1/8 192 | 117 | 075 | 0.88 | 5/8
6-4-6 MBZ 6FRT4N 600-3-4TFT | 3/8 1/4 211 | 1.23 | 0.88 | 0.94 | 11/16
8-4-8 MBZ 8FRT4N 810-3-4TFT | 1/2 1/4 256 | 1.42 | 0.88 | 1.02 | 13/16
8-6-8 MBZ 8FRT6N 810-3-6TFT | 1/2 3/8 230 | 1.42 | 0.88 | 1.02 | 7/8
8-8-8 MBZ 8FRT8N 810-3-8TFT | 1/2 1/2 266 | 153 | 1.13 | 1.13 1
10-8-10 MBZ 10FRT8N 1010-3-8TFT | 5/8 1/2 2.70 | 157 | 118 | 1147 | 1-1/16
12-12-12MBZ | 12FRT12N | 1210-3-12TFT | 3/4 3/4 301 | 1.76 | 1.25 | 1.36 | 1-3/8
14-8-14 MBZ 14FRT8N 1410-3-8TFT | 7/8 172 301 | 1.76 | 1.25 | 1.36 | 1-3/8
14-12-14 MBZ | 14FRT12N | 1410-3-12TFT | 7/8 3/4 301 | 176 | 1.25 | 1.36 | 1-3/8
16-12-16 MBZ | 16FRT12N | 1610-3-12TFT | 1 3/4 318 | 1.93 | 1.25 | 1.45 | 1-3/8
16-16-16 MBZ 16FRT16N | 1610-3-16TFT | 1 1 352 | 202 | 150 | 1.65 | 1-5/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

uabungneyasiap
-Bupwiwapjiamz/-uig

W SECHSK.

MILLIMETER Z0LL
T-Aufschraubver- CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | NPT w
schraubung TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE | A c H L | SECHSK.
auf NPT MBZ 6-1/8-6 M6FRT1/8N 6MO-3TFT 6 1/8 | 46,0 | 27,0 [ 19,0 | 196 | 172

. MBZ 6-1/4-6 M6FRT1/4N 6MO-3-4TFT 6 1/4 | 521 | 29,8 | 22,4 | 22,4 | 11/16
|nnengeW|nde MBZ 6-1/8-6 M8FRT1/8N 8MO-3TFT 8 1/8 | 489 | 29,9 | 19,0 | 224 | 5/8

” ; MBZ 10-1/4-10 | M10FRT1/4N 10MO-3TFT 10 | 1/4 | 559 | 335 | 224 | 259 | 13/16
Fir metrisches Rohr MBZ 12-1/4-12 | M12FRT1/4N | 12MO-3-4TFT 12 | 1/4 | 584 | 360 | 22,4 | 259 | 13/16
MBZ 12-3/8-12 | M12FRT3/8N 12MO-3TFT 12 | 3/8 | 584 | 360 | 224 | 259 | 13/16

MBZ 12-1/2-12 | M12FRT1/2N | 12MO-3-8TFT 12 | 1/2 | 67,3 | 388 | 285 | 287 1
MBZ 16-1/2-16 | M16FRT1/2N 16MO-3TTF 16 | 1/2 | 682 | 398 | 284 | 29,7 | 1-1/16

W SECHSK.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.



Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit Innengewinde

T-Aufschraubverschraubung
auf NPT Innengewinde

Fiir zolliges Rohr

W SECHSK.
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE| A C H L SECHSK.

2-2-2 OBZ 2FBT2N 200-3-2TTF 1/8 1/8 191 | 1.01 | .075 | 0.70 1/2

3-3-2 OBZ 3FBT2N 300-3-2TTF 3/16 1/8 2.02 | 1.01 | 0.75 | 0.74 1/2

4-4-2 OBZ 4FBT2N 400-3-2TTF 1/4 1/8 212 | 1.06 | 0.75 | 0.77 1/2

4-4-4 OBZ 4FBT4N 400-3-4TTF 1/4 1/4 234 | 117 | 0.88 | 0.88 | 11/16

5-5-2 OBZ 5FBT2N 500-3-2TTF 5/16 1/8 234 | 117 | 0.75 | 0.88 5/8

6-6-4 OBZ 6FBT4N 600-3-4TTF 3/8 1/4 246 | 1.23 | 0.88 | 0.94 | 11/16

8-8-4 OBZ 8FBT4N 810-3-4TTF 1/2 1/4 284 | 142 | 0.88 | 1.02 | 13/16

8-8-6 OBZ 8FBT6N 810-3-6TTF 1/2 3/8 2.84 | 1.42 | 0.88 | 1.02 7/8

8-8-8 OBZ 8FBT8N 810-3-8TTF 1/2 1/2 3.06 | 1.53 | 1.13 | 1.13 1
10-10-8 OBZ 10FBT8N 1010-3-8TTF 5/8 1/2 3.06 | 1.58 [ 1.13 | 1.13 1
12-12-12 OBZ 12FBT12N 1210-3-12TTF | 3/4 3/4 352 | 176 | 1.25 | 1.36 | 1-3/8
14-14-12 OBZ 14FBT12N 1410-3-12TTF | 7/8 3/4 352 | 1.76 | 1.25 | 1.36 | 1-3/8
16-16-12 OBZ 16FBT12N 1610-3-12TTF 1 3/4 3.86 | 1.94 | 1.25 | 1.45 | 1-3/8
16-16-16 OBZ 16FBT16N 1610-3-16TTF 1 1 428 | 214 | 1.50 | 1.65 | 1-5/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

T-Aufschraubverschraubung

auf NPT Innengewinde .
Ftir metrisches Rohr

ol

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

W SECHSK.
MILLIMETER Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE A C H L SECHSK.
OBZ 6-6-1/8 M6FBT1/8N 6MO-3TTF 6 1/8 53,9 | 27,0 | 19,0 | 19,6 1/2
OBZ 6-6-1/4 M6FBT1/4N 6MO-3-4TTF 6 1/4 59,5 | 29,8 | 22,4 | 22,4 | 11/16
OBZ 8-8-1/8 M8FBT1/8N 8MO-3TTF 8 1/8 59,7 | 29,9 | 19,0 | 22,4 5/8
OBZ 10-10-1/4 | M10FBT1/4N 10MO-3TTF 10 1/4 67,0 | 33,5 | 22,4 | 25,9 | 13/16
OBZ 12-12-1/8 | M12FBT1/8N 12MO-3TTF 12 1/8 72,0 | 36,0 [ 22,3 | 25,9 [ 13/16
OBZ 12-12-1/4 | M12FBT1/4N 12MO-3-4TTF 12 1/4 72,0 | 36,0 | 22,3 | 25,9 | 13/16
OBZ 12-12-3/8 | M12FBT3/8N 12MO-3TTF 12 3/8 72,0 | 36,0 | 22,4 | 25,9 | 13/16
OBZ 12-12-1/2 | M12FBT1/2N 12MO-3-8TTF 12 1/2 77,6 | 38,8 | 28,5 | 28,7 1
OBZ 16-16-1/2 | M16FBT1/2N 16MO-3TTF 16 1/2 77,6 | 38,8 | 28,4 | 28,7 1

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.




CPI™/A-LOK®Verbinder

Verbindung Z0LL
P . CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
Ftir zo6lliges Rohr TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A c D SECHSK.
1-1 HBZ 1SC1 100-6 1/16 0.99 0.43 0.69 5/16
2-2 HBZ 2S8C2 200-6 1/8 1.39 0.60 0.88 7716
3-3 HBZ 3SC3 300-6 3/16 1.48 0.64 0.95 7716
4-4 HBZ 4SC4 400-6 1/4 1.62 0.70 1.03 1/2
5-5 HBZ 58C5 500-6 5/16 1.70 0.73 1.11 9/16
6-6 HBZ 6SC6 600-6 3/8 1.77 0.76 1.19 5/8
8-8 HBZ 8SC8 810-6 1/2 2.02 0.87 1.22 13/16
10-10 HBZ 10SC10 1010-6 5/8 2.05 0.87 1.25 15/16
12-12 HBZ 12SC12 1210-6 3/4 2.11 0.87 1.31 1-1/16
14-14 HBZ 14SC14 1410-6 7/8 2.18 0.87 1.38 1-3/16
16-16 HBZ 16SC16 1610-6 1 2.57 1.05 1.59 1-3/8
20-20 HBZ 20SC20 2010-6 1-1/4 3.61 1.52 1.89 1-3/4
m SECHSK_/ 24-24 HBZ 24SC24 2410-6 1-1/2 4.23 1.77 2.11 2-1/8
D 32-32 HBZ 32SC32 3210-6 2 5.88 2.47 2.94 2-3/4
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Verbindung MILLIMETER
. . CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR W
Fiir metrisches TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A ® D SECHSK.
Rohr HBZ 2-2 SCM2 2MO-6 2 35,6 15,3 22,4 12,0
HBZ 3-3 SCM3 3MO-6 3 35,3 15,3 22,1 12,0
HBZ 4-4 SCM4 4MO-4 4 37,4 16,1 24,2 12,0
HBZ 6-6 SCM6 6MO-6 6 41,2 17,7 26,2 14,0
HBZ 8-8 SCM8 8MO-6 8 43,2 18,6 28,2 15,0
HBZ 10-10 SCM10 10MO-6 10 46,2 19,5 31,0 18,0
HBZ 12-12 SCM12 12MO-6 12 51,2 22,0 31,0 22,0
HBZ 14-14 SCM14 14MO-6 14 52,0 22,0 31,8 24,0
HBZ 15-15 SCM15 15MO0-6 15 52,0 22,0 31,8 24,0
HBZ 16-16 SCM16 16MO-6 16 52,0 22,0 31,8 24,0
HBZ 18-18 SCM18 18MO0O-6 18 53,5 22,0 33,3 27,0
HBZ 20-20 SCM20 20MO-6 20 55,0 22,0 34,8 30,0
HBZ 22-22 SCM22 22MO-6 22 55,0 22,0 34,8 30,0
w SECHSK{; HBZ 25-25 SCM25 25MO0-6 25 65,1 26,5 40,5 35,0
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK®Verbinder

Konversionsver-
schraubung

Ftir metrisches
Rohr

Metrisches auf zélliges
Rohr

it

e 1 - 12
W SECHSK
D——

I

Reduzierver-
schraubung
Fiir zolliges Rohr

W SECHSK. 7
D

Reduzierver-
schraubung
Ftir metrisches
Rohr

W SECHSK. 7
D

ROHR AD MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T, T, w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT MM Z0LL A C, C, D SECHSK.
HBZ 3-1/8 M3CU2 3MO-6-2 3 1/8 36,3 15,3 15,3 22,6 12,0
HBZ 4-1/8 M4CcuU2 4MO-6-2 4 1/8 36,5 16,1 15,3 23,6 12,0
HBZ 4-1/4 M4CuU4 4MO-6-4 4 1/4 39,3 16,1 17,7 26,4 14,0
HBZ 6-1/8 M6CU2 6MO-6-2 6 1/8 38,5 17,7 15,3 24,6 14,0
HBZ 6-1/4 M6CU4 6MO-6-4 6 1/4 41,1 17,7 17,7 25,9 14,0
HBZ 6-5/16 M6CU5 6MO-6-5 6 5/16 42,3 17,7 18,8 27,2 14,0
HBZ 8-1/4 M8CU4 8MO-6-4 8 1/4 42,3 18,6 17,7 27,2 15,0
HBZ 8-3/8 M8CU6 8MO-6-6 8 3/8 44,0 18,6 19,3 29,1 15,0
HBZ 10-1/8 M10CU2 10MO-6-2 10 1/8 41,8 19,5 15,3 27,9 18,0
HBZ 10-1/4 M10CU4 10MO-6-4 10 1/4 44,5 19,5 17,7 29,2 18,0
HBZ 10-3/8 M10CU6 10MO-6-6 10 3/8 46,0 19,5 19,3 30,7 18,0
HBZ 12-3/8 M12CU6 12MO-6-6 12 3/8 48,4 22,0 19,3 30,7 22,0
HBZ 12-1/2 M12CU8 12MO-6-8 12 1/2 51,1 22,0 21,8 31,0 22,0
HBZ 15-1/2 M15CU8 15MO-6-8 15 1/2 52,0 22,0 21,8 32,0 24,0
HBZ 16-3/8 M16CU6 16MO-6-6 16 3/8 52,0 22,0 19,3 34,3 24,0
HBZ 18-3/4 M18CU12 18MO-6-12 18 3/4 53,5 22,0 21,8 33,5 27,0

HINWEIS: Abmessungen A, C, und C, bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Z0LL
CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T,ROHR | T,ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD A C, C, D SECHSK.
2-1 HBZ 2RU1 200-6-1 1/8 1/16 1.21 0.60 .43 0.81 7/16
3-1 HBZ 3RU1 300-6-1 3/16 116 1.27 0.64 .43 0.86 | 7/16
3-2 HBZ 3RU2 300-6-2 3/16 1/8 1.44 0.64 .60 0.92 | 7/16
4-1 HBZ 4RU1 400-6-1 1/4 1/16 1.38 0.70 .43 0.91 1/2
4-2 HBZ 4RU2 400-6-2 1/4 1/8 1.52 0.70 .60 0.97 1/2
4-3 HBZ 4RU3 400-6-3 1/4 3/16 1.55 0.70 .64 1.00 1/2
5-2 HBZ 5RU2 500-6-2 5/16 1/8 1.58 0.73 .60 1.08 | 9/16
5-4 HBZ 5RU4 500-6-4 5/16 1/4 1.67 0.73 .70 1.08 | 9/16
6-1 HBZ 6RU1 600-6-1 3/8 116 1.44 0.76 43 1.00 5/8
6-2 HBZ 6RU2 600-6-2 3/8 1/8 1.61 0.76 .60 1.06 5/8
6-4 HBZ 6RU4 600-6-4 3/8 1/4 1.7 0.76 .70 1.13 5/8
6-5 HBZ 6RU5 600-6-5 3/8 5/16 1.75 0.76 .73 1.16 5/8
8-2 HBZ 8RU2 810-6-2 1/2 1/8 1.75 0.87 .60 1.09 | 13/16
8-4 HBZ 8RU4 810-6-4 1/2 1/4 1.85 0.87 .70 1.16 | 13/16
8-6 HBZ 8RU6 810-6-6 1/2 3/8 1.91 0.87 .76 1.22 | 13/16
10-6 HBZ 10RU6 1010-6-6 5/8 3/8 1.94 0.87 .76 1.25 | 15/16
10-8 HBZ 10RU8 1010-6-8 5/8 1/2 2.05 0.87 .87 1.25 | 15/16
12-4 HBZ 12RU4 1210-6-4 3/4 1/4 1.95 0.87 .76 1.25 |1-1/16
12-6 HBZ 12RU6 1210-6-6 3/4 3/8 2.00 0.87 .76 1.31 |1-1/16
12-8 HBZ 12RU8 1210-6-8 3/4 1/2 2.11 0.87 .87 1.31 |1-1/16
12-10 HBZ 12RU10 1210-6-10 3/4 5/8 2.11 0.87 .87 1.31 |1-1/16
16-8 HBZ 16RU8 1610-6-8 1 1/2 2.39 1.05 .87 1.50 | 1-3/8
16-12 HBZ 16RU12 1610-6-12 1 3/4 2.39 1.05 .87 1.50 | 1-3/8
HINWEIS: Abmessungen A, C, und C, bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
MILLIMETER
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T,ROHR | T, ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD A C, C, D SECHSK.
HBZ 3-2 M3RUM2 3M0-6-2M 3 2 35,8 15,3 15,3 22,6 12,0
HBZ 6-2 M6RUM2 6MO-6-2M 6 2 38,7 17,7 15,3 24,6 14,0
HBZ 6-3 M6RUM3 6MO-6-3M 6 3 38,7 17,7 15,3 24,6 14,0
HBZ 6-4 M6RUM4 6MO-6-4M 6 4 39,5 17,7 16,1 25,4 14,0
HBZ 8-6 M8RUM6 8MO-6-6M 8 6 42,4 18,6 17,7 27,4 15,0
HBZ 10-6 M10RUM6 10MO-6-6M 10 6 44,5 19,5 17,7 29,4 18,0
HBZ 10-8 M10RUMS8 10MO-6-8M 10 8 44,5 19,5 18,6 29,4 18,0
HBZ 12-6 M12RUM6 12MO-6-6M 12 6 47,0 22,0 17,7 29,4 22,0
HBZ 12-8 M12RUMS8 12M0-6-8M 12 8 47,8 22,0 18,6 30,2 22,0
HBZ 12-10 M12RUM10 12MO-6-10M 12 10 48,7 22,0 19,5 31,0 22,0
HBZ 16-10 M16RUM10 16MO-6-10M 16 10 49,5 | 22,0 19,5 31,8 24,0
HBZ 16-12 M16RUM12 16MO-6-12M 16 12 52,0 [ 22,0 22,0 31,8 24,0
HBZ 18-12 M18RUM12 18MO-6-12M 18 12 53,5 | 22,0 22,0 33,3 27,0
HBZ 25-18 M25RUM18 25M0-6-18M 25 18 60,5 | 26,5 22,0 38,1 35,0
HBZ 25-20 M25RUM20 25M0-6-20M 25 20 62,3 | 26,5 22,0 39,9 35,0

HINWEIS: Abmessungen A, C, und C, bei handfestem Anzug.
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CPI™/A-LOK®Verbinder

Schottverschraubung o

Fiir zoélliges Rohr g
] T2

_H
D
Z0LL
SCHOTT- MAXIMALE
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w BOHRUNGS- | SCHOTT-
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C, C, D L L, SECHSK. GROSSE STARKE
1-1 WBZ 1BC1 100-61 1/16 1.23 43 0.68 0.94 .28 0.53 5/16 13/64 1/8
2-2 WBZ 2BC2 200-61 1/8 2.02 .60 1.23 1.50 .34 0.97 1/2 21/64 1/2
2-4 WBZ 2BC4 400-61-2 1/8-1/4 217 .60 1.62 1.31 .34 1.02 5/8 29/64 17/32
3-3 WBZ 3BC3 300-61 3/16 2.1 .64 1.26 1.59 .38 1.00 9/16 25/64 1/2
4-2 WBZ 4BC2 200-61-4 1/4-1/8 2.18 .70 1.23 1.62 4 0.97 1/2 21/64 1/2
4-4 WBZ 4BC4 400-61 1/4 2.27 .70 1.31 1.69 4 1.02 5/8 29/64 17/32
5-5 WBZ 5BC5 500-61 5/16 2.40 .73 1.42 1.81 44 1.12 11/16 33/64 9/16
6-6 WBZ 6BC6 600-61 3/8 2.46 .76 1.44 1.88 47 1.16 3/4 37/64 9/16
8-8 WBZ 8BC8 810-61 1/2 2.80 .87 1.65 2.00 47 1.25 15/16 49/64 19/32
10-10 WBZ 10BC10 1010-61 5/8 2.86 .87 1.68 2.06 47 1.28 | 1-1/16 57/64 19/32
12-12 WBZ 12BC12 1210-61 3/4 3.11 .87 1.87 2.31 47 1.47 | 1-3/16 1-1/64 25/32
14-14 WBZ 14BC14 1410-61 7/8 3.33 .87 2.09 2.53 47 1.69 1-3/8 1-9/64 15/16
16-16 WBZ 16BC16 1610-61 1 3.78 1.05 2.27 2.81 .56 1.78 1-5/8 1-21/64 15/16
HINWEIS: Bei ReduzierstiickgroBen kurzes Ende zuerst angeben. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Abmessungen A, C1 und C2 bei handfestem Anzug.
Zum Austausch von Schottmuttern siehe Seite 106, Teil WLZ.

A

Schottverschraubung
Ftir metrisches Rohr

|~— 2
| W SECHSK.

MILLIMETER

SCHOTT- MAX.

CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w BOHRUNGS- SCHOTT-

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C, C, D L SECHSK. GROSSE STARKE
WBZ 3-3 BCM3 3MO-61 3 51,3 15,3 31,2 38,2 24,6 14,0 8,3 12,7
WBZ 4-4 BCM4 4MO-61 4 53,7 16,1 32,0 40,5 25,4 14,0 9,9 12,7
WBZ 6-6 BCM6 6MO-61 6 57,9 17,7 33,7 42,9 26,2 16,0 11,5 10,2
WBZ 8-8 BCM8 8MO-61 8 61,0 18,6 36,0 46,0 28,5 18,0 13,1 11,2
WBZ 10-10 BCM10 10MO-61 10 63,6 19,5 37,0 48,4 29,4 22,0 16,3 11,2
WBZ 12-12 BCM12 12MO-61 12 71,0 22,0 41,9 50,8 31,8 24,0 19,5 12,7
WBZ 15-15 BCM15 15MO-61 15 72,5 22,0 42,6 52,3 32,5 27,0 22,5 12,7
WBZ 16-16 BCM16 16MO-61 16 72,6 22,0 42,6 52,4 32,5 27,0 22,5 12,7
WBZ 18-18 BCM18 18MO-61 18 78,9 22,0 47,4 58,7 37,3 30,0 26,0 16,8
WBZ 20-20 BCM20 20MO-61 20 88,2 22,0 51,0 68,0 40,9 35,0 29,0 19,0
WBZ 25-25 BCM25 25MO0-61 25 95,8 26,5 54,4 71,4 42,2 41,0 33,8 24,0

HINWEIS: Abmessungen A, C, und C, bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zum Austausch von Schottmuttern siehe Seite 106, Teil BN.
Bei ReduzierstiickgréBen kurzes Ende zuerst angeben.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK®Verbinder

Dielektrischer Verbindungsadapter | L ! 'Eﬁﬂ;.iﬁ?ﬁéﬁm“
Fiir zélliges Rohr n | 4

Inkl. Muttern, bearbeitetem Rohr mit gegossenem
PEEK"-Isolator, vormontiertem Ring und
Identifikationsring flr dielektrische Verbindung

T2

ZW1SECHSK.  Z wp SECHSK.

Z0LL DRUCKKENNZAHL BEI
CPI™ A-LOK® _ 10°F
ADAPTER ADAPTER T, T, E w1 w1 FLUSSIGKEIT / GAS
TEILE-NR. TEILE-NR. ROHRENDE ROHRENDE L BOHRUNG | SECHSK. [ SECHSK. (PSI)
6-8 DEBTA-SS 6-8 DELTA 3/8 1/2 2.08 .30 11/16 7/8 4000 / 3000
8-10 DEBTA-SS - 1/2 5/8 2.58 .38 7/8 1 3000 / 2000
*Weitere Endverbinder auf Anfrage verfligbar. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

1) Polyetheretherketon
HINWEIS: Die Montageanleitung liegt der Verpackung nur bei Bestellungen als Adapter bei.

Dielektrische Festigkeit 10 x 10° OHM bei 500 VDC (gepriift an Mil-STD-202F)
Weniger als 100 Mikroampere Leckstrom bei 1500 VAC bei dielektrischer Spannungspriifung

UMGEBUNGSTEMPERATUR, °F 40 | -20 0 20 | 40 60 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200
TEMPERATUR-
MINDERUNGSFAKTOR 1.00 | 1.00 | 1.00 | 1.00 | 1.00 | 1.00 | 1.00 | 0.93 | 0.86 | 0.79 | 0.72 | 0.64 | 0.56
Dielektrische Baugruppe CPI™ BAUGRUPPE A-LOK® BAUGRUPPE
Fiir zélliges Rohr TEILE-NR. TEILE-NR. Z0LL
_g ; i *DRUCK *DRUCK At ENDADAPTER
Umfasst einen dielektrischen 4H DEBTA 4H DELTA 4.08 6RU4/8RU4
Verbindungsadapter mit montierten 6H DEBTA 6H DELTA 4.20 6SC6/8RUG
Rohrverschraubungsverbindern 8H DEBTA 8H DELTA 4.79 8SC8/10RUS
ROHR, INNENGEWINDE |  ROHR, INNENGEWINDE A ENDADAPTER
4G DEBTA 4G DELTA 3.59 6FSC4N/8FSC4N
6G DEBTA 6G DELTA 3.71 6FSCEN/8FSCEN
8G DEBTA 8G DELTA 4.40 8FSC8N/10FSC8N
ROHR, AUSSENGEWINDE | ROHR, AUSSENGEWINDE A ENDADAPTER
4F DEBTA 4F DELTA 3.80 6MSC4N/8MSC4N
6F DEBTA 6F DELTA 3.80 6MSC6N/8MSCEN
8F DEBTA 8F DELTA 4.58 8MSC8N/10MSC8N
tMaBe fiir handfest angezogene Baugruppe.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Winkelver- zoLL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
SC h rau b un g TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD C L SECHSK.
Fﬁr z(')'”iges Rohr 1-1 EBZ 1EE1 100-9 1/16 .70 .55 3/8
2-2 EBZ 2EE2 200-9 1/8 .88 .62 3/8
3-3 EBZ 3EE3 300-9 3/16 1.00 .74 1/2
4-4 EBZ 4EE4 400-9 1/4 1.06 T7 1/2
5-5 EBZ S5EES 500-9 5/16 1.13 .84 9/16
6-6 EBZ 6EE6 600-9 3/8 1.20 91 5/8
8-8 EBZ 8EES8 810-9 1/2 1.42 1.02 13/16
10-10 EBZ 10EE10 1010-9 5/8 1.50 1.10 15/16
12-12 EBZ 12EE12 1210-9 3/4 1.57 117 1-1/16
14-14 EBZ 14EE14 1410-9 7/8 1.76 1.36 1-3/8
16-16 EBZ 16EE16 1610-9 1 1.93 1.45 1-3/8
20-20 EBZ 20EE20 2010-9 1-1/4 2.61 1.75 1-5/8
24-24 EBZ 24EE24 2410-9 1-1/2 3.06 2.00 1-7/8
32-32 EBZ 32EE32 3210-9 2 4.22 2.75 2-13/16
HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

J W SECHSK.

GréBen 20, 24, 32 erfordern zusétzliche Schmierung vor der Montage.

[BCCOIEES AT
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CPI™/A-LOK®Verbinder

Winkelver- MILLIMETER Z0LL
CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
schraubun g TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD c L SECHSK.
EBZ 4-4 EEM4 4MO0-9 4 25,4 18,8 1/2
Rohr EBZ 6-6 EEM6 6MO-9 6 27,0 19,6 1/2
EBZ 8-8 EEM8 8MO-9 8 28.8 21,3 9/16
EBZ 10-10 EEM10 10MO-9 10 31,5 23,9 11/16
EBZ 12-12 EEM12 12MO0-9 12 36,0 25,9 13/16
EBZ 14-14 EEM14 14MO-9 14 38,1 28,0 15/16
EBZ 15-15 EEM15 15MO0-9 15 38,0 27,9 15/16
EBZ 16-16 EEM16 16MO-9 16 38,0 27,9 15/16
EBZ 18-18 EEM18 18MO-9 18 39,8 29,7 1-1/16
EBZ 20-20 EEM20 20MO-9 20 44,6 34,5 1-3/8
EBZ 22-22 EEM22 22MO0-9 22 44,6 34,5 1-3/8
EBZ 25-25 EEM25 25MO0-9 25 49,1 36,8 1-3/8
HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
W SECHSK.
Winkelreduzierverschraubung ]
Fiir zélliges Rohr —
I =
Uﬂjﬁj WL
i W SECHSK.| 2
‘E | 2
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD L, C, L, C, SECHSK.
3-2 EBZ 3-2 ELZ 300-9-2 3/16-1/8 0.74 1.01 0.70 0.96 1/2
4-2 EBZ 4-2 ELZ 400-9-2 1/4-1/8 0.77 1.06 0.70 0.96 1/2
5-2 EBZ 5-2 ELZ 500-9-2 5/16-1/8 0.88 117 0.78 1.04 5/8
5-4 EBZ 5-4 ELZ 500-9-4 5/16-1/4 0.88 1.17 0.85 1.14 5/8
6-2 EBZ 6-2 ELZ 600-9-2 3/8-1/8 0.91 1.20 0.78 1.04 5/8
6-4 EBZ 6-4 ELZ 600-9-4 3/8-1/4 0.91 1.20 0.85 117 5/8
6-5 EBZ 6-5 ELZ 600-9-5 3/8-5/16 0.91 1.20 0.88 1.17 5/8
8-4 EBZ 8-4 ELZ 810-9-4 1/2-1/4 1.02 1.42 0.96 1.25 13/16
8-5 EBZ 8-5 ELZ 810-9-5 1/2-5/16 1.02 1.42 0.99 1.28 13/16
8-6 EBZ 8-6 ELZ 810-9-6 1/2-3/8 1.02 1.42 1.02 1.31 13/16
10-6 EBZ 10-6 ELZ 1010-9-6 5/8-3/8 1.10 1.50 1.10 1.39 15/16
10-8 EBZ 10-8 ELZ 1010-9-8 5/8-1/2 1.10 1.50 1.10 1.50 15/16
12-4 EBZ 12-4 ELZ 1210-9-4 3/4-1/4 1.16 1.56 1.10 1.39 1-1/16
12-6 EBZ 12-6 ELZ 1210-9-6 3/4-3/8 1.16 1.56 1.16 1.45 1-1/16
Farbcodierung 12-8 EBZ 12-8 ELZ 1210-9-8 3/4-1/2 1.16 1.56 1.16 1.56 1-1/16
Zur besseren 14-4 EBZ 14-4 ELZ 1410-9-4 7/8-1/4 1.36 1.76 1.30 1.59 1-3/8
Ubersicht sind die 16-8 EBZ 16-8 ELZ 1610-9-8 1-1/2 1.45 1.94 1.36 1.76 1-3/8
Spalteniiberschriften wie 16-12 EBZ 16-12 ELZ 1610-9-12 1-3/4 1.45 1.94 1.36 1.76 1-3/8
folgt farbcodiert: HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
z06llig
metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK®Verbinder

T-Verschraubung
Fiir zélliges Rohr

W SECHSK. !

-

==

L_: EZE

Z0LL
CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C L SECHSK.
1-1-1JBZ 1ET1 100-3 116 1.42 0.71 0.56 3/8
2-2-2 JBZ 2ET2 200-3 1/8 1.76 0.88 0.62 3/8
3-3-3JBZ 3ET3 300-3 3/16 1.96 0.96 0.70 7/16
4-4-4 JBZ 4ET4 400-3 1/4 212 1.06 0.77 1/2
5-5-5 JBZ S5ET5 500-3 5/16 2.34 117 0.88 5/8
6-6-6 JBZ 6ET6 600-3 3/8 2.40 1.20 0.91 5/8
8-8-8 JBZ 8ET8 810-3 1/2 2.84 1.42 1.02 13/16
10-10-10 JBZ 10ET10 1010-3 5/8 3.06 1.53 1.13 1
12-12-12 JBZ 12ET12 1210-3 3/4 3.14 1.57 1.16 1-1/16
14-14-14 JBZ 14ET14 1410-3 7/8 3.52 1.76 1.36 1-3/8
16-16-16 JBZ 16ET16 1610-3 1 3.86 1.93 1.45 1-3/8
20-20-20 JBZ 20ET20 2010-3 1-1/4 5.22 2.61 1.75 1-5/8
24-24-24 JBZ 24ET24 2410-3 1-1/2 6.12 3.06 2.00 1-7/8
32-32-32 JBZ 32ET32 3210-3 2 8.44 4.22 2.75 2-13/16

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

GroBen 20, 24, 32 erfordern zusatzliche Schmierung vor der Montage.

T-Verbindungsstiick
Ftir metrisches Rohr

T

] 5
LA
W SECHSK. 2:

KN ) 7 )

MILLIMETER Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C L SECHSK.
JBZ 2-2-2 ETM2 2MO-3 2 44,7 22,3 15,7 3/8
JBZ 3-3-3 ETM3 3MO-3 3 44,7 22,3 15,7 3/8
JBZ 4-4-4 ETM4 4MO-3 4 50,8 25,4 18,8 1/2
JBZ 6-6-6 ETM6 6MO-3 6 53,9 27,0 19,6 1/2
JBZ 8-8-8 ETM8 8MO-3 8 59,7 29,9 22,4 5/8
JBZ 10-10-10 ETM10 10MO-3 10 63,0 31,5 23,9 11/16
JBZ 12-12-12 ETM12 12MO-3 12 72,0 36,0 25,9 13/16
JBZ 14-14-14 ETM14 14MO-3 14 77,6 38,8 28,7 1
JBZ 15-15-15 ETM15 15MO-3 15 77,6 38,8 28,7 1
JBZ 16-16-16 ETM16 16MO-3 16 77,6 38,8 28,7 1
JBZ 18-18-18 ETM18 18MO-3 18 79,5 38,8 29,7 1-1/16
JBZ 20-20-20 ETM20 20MO-3 20 89,3 44,6 34,5 1-3/8
JBZ 22-22-22 ETM22 22MO-3 22 89,3 44,6 34,5 1-3/8
JBZ 25-25-25 ETM25 25MO-3 25 98,3 49,1 36,8 1-3/8

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.




CPI™/A-LOK®Verbinder

T-Reduzierverschraubung

Fiir zolliges Rohr

Vermeidet eine zusatzliche
Verbindung zur Rohrreduzierung

5 iy
1 w secrsk: ﬁ T2 L c3
o—!

= v
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T,ROHR | T,ROHR | T, ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD AD A L, C, L, C, L, C, SECHSK.
4-4-2 JBZ 4-4-2 JLZ 400-3-4-2 1/4 1/4 1/8 210 | 0.76 | 1.05 | 0.76 | 1.05 | 0.70 | 0.96 1/2
6-6-4 JBZ 6-6-4 JLZ 600-3-6-4 3/8 3/8 1/4 240 | 091 | 1.20 [ 091 | 1.20 | 0.85 | 1.14 5/8
6-4-6 JBZ 6-4-6 JLZ 600-3-4-6 3/8 1/4 3/8 234 |1 091 | 1.20 | 0.85 [ 1.14 | 091 | 1.20 5/8
6-4-4 JBZ 6-4-4 JLZ 600-3-4-4 3/8 1/4 1/4 234 |1 091 | 1.20 | 0.85 [ 1.14 | 0.85 | 1.14 5/8
8-8-6 JBZ 8-8-6 JLZ 810-3-8-6 1/2 1/2 3/8 2.84 | 1.02 | 1.42 [ 1.02 | 1.42 | 1.02 | 1.31 13/16
8-8-4 JBZ 8-8-4 JLZ 810-3-8-4 1/2 1/2 1/4 284 | 1.02 | 142 | 1.02 | 142 | 096 | 1.25 | 13/16
8-6-8 JBZ 8-6-8 JLZ 810-3-6-8 1/2 3/8 1/2 273 |1 1.02 [ 142 | 1.02 | 1.31 | 1.02 | 1.42 | 13/16
8-4-8 JBZ 8-4-8 JLZ 810-3-4-8 1/2 1/4 1/2 2.67 | 1.02 | 142 | 096 | 1.25 | 1.02 | 1.42 | 13/16
8-6-6 JBZ 8-6-6 JLZ 810-3-6-6 1/2 3/8 3/8 273 |1 1.02 | 142 | 1.02 | 1.31 | 1.02 | 1.31 13/16
8-4-4 JBZ 8-4-4 JLZ 810-3-4-4 1/2 1/4 1/4 2.67 | 1.02 [ 1.42 .96 1.25 .96 1.25 | 13/16
10-10-8 JBZ 10-10-8 JLZ 1010-3-10-8 5/8 5/8 1/2 3.06 | 1.13 | 1.53 | 1.13 | 1.53 | 1.13 | 1.53 7/8
10-10-6 JBZ 10-10-6 JLZ 1010-3-10-6 5/8 5/8 3/8 3.06 | 1.13 | 1.53 | 1.13 [ 1.53 | 1.13 | 1.53 7/8
10-8-8 JBZ 10-8-8 JLZ 1010-3-8-8 5/8 1/2 172 3.06 | 1.13 [ 1.53 | 1.13 [ 1.53 | 1.13 | 1.53 7/8
10-8-6 JBZ 10-8-6 JLZ 1010-3-8-6 5/8 1/2 3/8 3.06 | 1.13 | 1.53 | 1.13 | 1.53 | 1.13 | 1.42 7/8
10-6-6 JBZ 10-6-6 JLZ 1010-3-6-6 5/8 3/8 3/8 295 | 113 | 1.53 [ 1.13 | 1.42 | 113 | 1.42 7/8
10-6-8 JBZ 10-6-8 JLZ 1010-3-6-8 5/8 3/8 172 295|113 [ 153 | 1.13 | 1.42 | 1.13 | 1.53 7/8
12-12-10 JBZ 12-12-10 JLZ 1210-3-12-10 3/4 3/4 5/8 312 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1-1/16
12-12-8 JBZ 12-12-8 JLZ 1210-3-12-8 3/4 3/4 1/2 312 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1-1/16
12-12-6 JBZ 12-12-6 JLZ 1210-3-12-6 3/4 3/4 3/8 312 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.45 | 1-1/16
12-12-4 JBZ 12-12-4 JLZ 1210-3-12-4 3/4 3/4 1/4 312 | 116 [ 1.56 | 1.16 [ 1.56 | 1.10 [ 1.39 [ 1-1/16
12-10-10 JBZ 12-10-10 JLZ 1210-3-10-10 3/4 5/8 5/8 312 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1-1/16
12-8-8 JBZ 12-8-8 JLZ 1210-3-8-8 3/4 1/2 1/2 312 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1-1/16
12-6-6 JBZ 12-6-6 JLZ 1210-3-6-6 3/4 3/8 3/8 3.01 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.45 | 1.16 | 1.45 | 1-1/16
12-10-8 JBZ 12-10-8 JLZ 1210-3-10-8 3/4 5/8 1/2 312 | 116 | 156 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1-1/16
12-10-6 JBZ 12-10-6 JLZ 1210-3-10-6 3/4 5/8 3/8 312 | 116 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.45 | 1-1/16
12-8-6 JBZ 12-8-6 JLZ 1210-3-8-6 3/4 1/2 3/8 312 | 116 | 1.56 | 1.16 | 1.56 | 1.16 | 1.45 | 1-1/16
14-14-6 JBZ 14-14-6 JLZ 1410-3-14-6 7/8 7/8 3/8 352 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
14-14-4 JBZ 14-14-4 JLZ 1410-3-14-4 7/8 7/8 1/4 352 (136 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1.30 | 1.59 | 1-3/8
14-12-12 JBZ 14-12-12 JLZ 1410-3-12-12 7/8 3/4 3/4 352|136 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
14-12-8 JBZ 14-12-8 JLZ 1410-3-12-8 7/8 3/4 1/2 352 | 1.36 [ 1.76 | 1.36 [ 1.76 | 1.36 | 1.76 [ 1-3/8
14-12-6 JBZ 14-12-6 JLZ 1410-3-12-6 7/8 3/4 3/8 352 (136 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
14-10-6 JBZ 14-10-6 JLZ 1410-3-10-6 7/8 5/8 3/8 352|136 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
14-8-12 JBZ 14-8-12 JLZ 1410-3-8-12 7/8 1/2 3/4 352|136 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-16-12 JBZ 16-16-12 JLZ 1610-3-16-12 1 1 3/4 388 | 145 (194 | 145 ( 194 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-16-10 JBZ 16-16-10 JLZ 1610-3-16-10 1 1 5/8 3.88 | 145 [ 194 | 145 [ 194 | 1.36 | 1.76 [ 1-3/8
16-16-8 JBZ 16-16-8 JLZ 1610-3-16-8 1 1 1/2 388 | 145 [ 194 | 145 ( 194 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-16-6 JBZ 16-16-6 JLZ 1610-3-16-6 1 1 3/8 388 | 145 (194 | 145 194 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
16-16-4 JBZ 16-16-4 JLZ 1610-3-16-4 1 1 1/4 388 | 145 | 194 | 145 ( 194 | 1.30 | 1.59 | 1-3/8
16-12-16 JBZ 16-12-16 JLZ 1610-3-12-16 1 3/4 1 370 | 145 [ 194 | 1.36 | 1.76 | 1.45 | 1.94 | 1-3/8
16-14-14 JBZ 16-14-14 JLZ 1610-3-14-14 1 7/8 7/8 3.70 | 145 [ 194 | 1.36 [ 1.76 | 1.36 | 1.76 [ 1-3/8
16-14-12 JBZ 16-14-12 JLZ 1610-3-14-12 1 7/8 3/4 370 | 145 (194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-14-8 JBZ 16-14-8 JLZ 1610-3-14-8 1 7/8 1/2 370 | 145 194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-14-6 JBZ 16-14-6 JLZ 1610-3-14-6 1 7/8 3/8 370 | 145 (194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
16-14-4 JBZ 16-14-4 JLZ 1610-3-14-4 1 7/8 1/4 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.30 | 1.59 | 1-3/8
16-16-14 JBZ 16-16-14 JLZ 1610-3-16-14 1 1 7/8 388 | 145 | 1.94 [ 145 | 1.94 [ 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-12-10 JBZ 16-12-10 JLZ 1610-3-12-10 1 3/4 5/8 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-12-8 JBZ 16-12-8 JLZ 1610-3-12-8 1 3/4 1/2 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-10-6 JBZ 16-10-6 JLZ 1610-3-10-6 1 5/8 3/8 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
16-8-16 JBZ 16-8-16 JLZ 1610-3-8-16 1 1/2 1 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.45 | 1.94 | 1-3/8
16-8-8 JBZ 16-8-8 JLZ 1610-3-8-8 1 1/2 1/2 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.76 | 1-3/8
16-8-6 JBZ 16-8-6 JLZ 1610-3-8-6 1 172 3/8 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
16-8-4 JBZ 16-8-4 JLZ 1610-3-8-4 1 1/2 1/4 370 | 145 | 194 | 1.36 | 1.76 | 1.30 | 1.59 | 1-3/8
16-6-6 JBZ 16-6-6 JLZ 1610-3-6-6 1 3/8 3/8 359 | 145|194 | 1.36 | 1.65 | 1.36 | 1.65 | 1-3/8
HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Verbinder

Kreuzstiick
Fiir zélliges Rohr

Kreuzstuick

Fiir metrisches Rohr

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spaltenuberschriften wie
folgt farbcodiert:

zéllig

1L I

[ Il
. 1)
L S
W SECHSK.
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C L SECHSK.
2 KBZ 2ECR2 200-4 1/8 1.76 0.98 0.62 7/16
3 KBZ 3ECR3 300-4 3/16 1.83 0.96 0.70 716
4 KBZ 4ECR4 400-4 1/4 212 1.06 0.76 1/2
5 KBZ 5ECR5 500-4 5/16 2.34 117 0.88 5/8
6 KBZ 6ECR6 600-4 3/8 2.40 1.20 0.91 5/8
8 KBZ 8ECR8 810-4 1/2 2.84 1.42 1.02 13/16
10 KBZ 10ECR10 1010-4 5/8 3.06 1.53 1.13 1-1/16
12 KBZ 12ECR12 1210-4 3/4 3.12 1.57 1.16 1-1/16
14 KBZ 14ECR14 1410-4 7/8 3.52 1.76 1.36 1-5/16
16 KBZ 16ECR16 1610-4 1 3.86 1.93 1.45 1-5/16

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

3 o
[ W = [ ]%
. 1) g :
i R J
W SECHSK. —
L
MILLIMETER Z0LL
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A c L SECHSK.
KBZ 3 ECRM3 3MO-4 3 44,7 22,3 15,7 7716
KBZ4 ECRM4 4MO-4 4 50,8 25,4 18,8 1/2
KBZ 6 ECRM6 6MO-4 6 53,9 27,0 19,6 1/2
KBZ 8 ECRM8 8MO-4 8 59,7 29,9 22,4 5/8
KBZ 10 ECRM10 10MO-4 10 67,0 33,5 25,9 13/16
KBZ 12 ECRM12 12MO-4 12 72,0 36,0 25,9 13/16
KBZ 16 ECRM16 16MO-4 16 74,0 37,0 26,9 15/16
KBZ 18 ECRM18 18MO-4 18 76,6 38,3 28,2 1-1/16

metrisch

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.
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CPI™/A-LOK® Adapter

Reduzierverschraubung L« !
A-LOK auf Rohrstutzen 7 , —

Fiir zélliges Rohr . —
ROHRSTUTZEN BORE T.ROHR AD
AD e T—
| wsecHsk.”
I D
Z0LL
T| TZ
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHRSTUTZEN ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD A C D K SECHSK. | BOHRUNG
2-1 TRBZ 2TUR1 100-R-2 1/8 116 1.10 0.43 0.95 0.53 5/16 0.05
3-1 TRBZ 3TUR1 100-R-3 3/16 116 1.13 0.43 0.98 0.58 5/16 0.05
4-1 TRBZ 4TUR1 100-R-4 1/4 116 1.24 0.43 1.09 0.63 7716 0.05
1-2 TRBZ 1TUR2 200-R-1 116 1/8 1.18 0.60 0.92 0.38 7116 0.09
2-2 TRBZ 2TUR2 200-R-2 1/8 1/8 1.34 0.43 1.09 0.54 7/16 0.07
3-2 TRBZ 3TUR2 200-R-3 3/16 1/8 1.35 0.60 1.09 0.58 7/16 0.09
4-2 TRBZ 4TUR2 200-R-4 1/4 1/8 1.42 0.60 1.16 0.63 716 0.09
6-2 TRBZ 6TUR2 200-R-6 3/8 1/8 1.48 0.60 1.22 0.69 716 0.09
8-2 TRBZ 8TUR2 200-R-8 1/2 1/8 1.74 0.60 1.48 0.91 9/16 0.09
2-3 TRBZ 2TUR3 300-R-2 1/8 3/16 1.37 0.63 1.11 0.53 7/16 0.08
4-3 TRBZ 4TUR3 300-R-4 1/4 3/16 1.46 0.63 1.20 0.63 716 0.13
2-4 TRBZ 2TUR4 400-R-2 1/8 1/4 1.45 0.70 1.16 0.53 1/2 0.08
3-4 TRBZ 3TUR4 400-R-3 3/16 1/4 1.48 0.60 1.19 0.56 1/2 0.12
4-4 TRBZ 4TUR4 400-R-4 1/4 1/4 1.54 0.70 1.25 0.63 1/2 0.16
5-4 TRBZ 5TUR4 400-R-5 5/16 1/4 1.57 0.70 1.28 0.66 1/2 0.16
6-4 TRBZ 6TUR4 400-R-6 3/8 1/4 1.60 0.70 1.31 0.69 1/2 0.19
8-4 TRBZ 8TUR4 400-R-8 1/2 1/4 1.82 0.70 1.53 0.91 9/16 0.19
10-4 TRBZ 10TUR4 400-R-10 5/8 1/4 1.89 0.70 1.60 0.97 11/16 0.19
12-4 TRBZ 12TUR4 400-R-12 3/4 1/4 1.88 0.70 1.59 0.97 13/16 0.19
6-5 TRBZ 6TURS 500-R-6 3/8 5/16 1.65 0.73 1.36 0.69 9/16 0.25
8-5 TRBZ 8TURS 500-R-8 1/2 5/16 1.87 0.73 1.58 0.91 9/16 0.25
4-6 TRBZ 4TUR6 600-R-4 1/4 3/8 1.63 0.76 1.34 0.63 5/8 0.19
6-6 TRBZ 6TUR6 600-R-6 3/8 3/8 1.70 0.76 1.41 0.69 5/8 0.28
8-6 TRBZ 8TUR6 600-R-8 1/2 3/8 1.91 0.76 1.62 0.91 5/8 0.28
10-6 TRBZ 10TUR6 600-R-10 5/8 3/8 1.98 0.76 1.69 0.97 11/16 0.28
12-6 TRBZ 12TUR6 600-R-12 3/4 3/8 1.98 0.76 1.69 0.97 13/16 0.28
4-8 TRBZ 4TURS 810-R-4 1/4 1/2 1.77 0.87 1.37 0.63 13/16 0.19
6-8 TRBZ 6TURS8 810-R-6 3/8 1/2 1.84 0.87 1.44 0.69 13/16 0.19
10-8 TRBZ 10TUR8 810-R-10 5/8 1/2 212 0.87 1.72 0.97 13/16 0.41
12-8 TRBZ 12TUR8 810-R-12 3/4 1/2 212 0.87 1.72 0.97 13/16 0.41
16-8 TRBZ 16TUR8 810-R-16 1 1/2 2.37 0.87 1.97 1.22 1-1/16 0.41
12-10 TRBZ 12TUR10 1010-R-12 3/4 5/8 215 0.87 1.75 0.97 15/16 0.50
14-10 TRBZ 14TUR10 1010-R-14 7/8 5/8 2.21 0.87 1.81 1.03 15/16 0.50
16-10 TRBZ 16TUR10 1010-R-16 1 5/8 2.40 0.87 2.00 1.22 1-1/16 0.50
8-12 TRBZ 8TUR12 1210-R-8 1/2 3/4 215 0.87 1.75 0.91 1-1/16 0.39
16-12 TRBZ 16TUR12 1210-R-16 1 3/4 2.46 0.87 2.06 1.22 1-1/16 0.63
24-16 TRBZt 24TUR16 1610-R-24 1-1/2 1 3.519 1.05 3.03 2.05 1-5/8 0.88
24-20 TRBZt 24TUR20 2010-R-24 1-1/2 1-1/4 4.10 1.52 3.23 2.05 1-7/8 1.09
32-24 TRBZt 32TUR24 2410-R-32 2 1-1/2 5.17 1.52 410 2.74 2-1/4 1.34
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

GroBe 1, 2 und 3 bendtigen keine Nut.

Rohrstutzen ab GroBe 4 verfiigen standardmasig liber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen (iber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
GroBen 20 und 24 erfordern zusétzliche Schmierung vor der Montage.

-Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

TAlle Rohrstutzen tiber 1" werden standardméBig mit vormontierten Muttern und Klemmringen geliefert (Option -Z6).
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrverschraubungsadapter A
Von zélligem auf 7 K
metrisches Rohr
T+ ROHR AD :| T. ROHR AD
W SECHSK. "
D
ROHR AD MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T, T, W A/F
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT Z0LL MM A c D K SECHSK. BOHRUNG
TRBZ 1/8-3 2TUCM3 3MO-R-2 1/8 3 34,3 15,3 27,7 13,5 12,0 1,4
TRBZ 1/4-3 4TUCM3 3MO-R-4 1/4 3 36,1 15,3 29,5 16,0 12,0 4,8
TRBZ 1/4-6 4TUCM6 6MO-R-4 1/4 6 39,3 17,7 31,8 16,0 14,0 4,8
TRBZ 5/16-6 5TUCMé6 6MO-R-5 5/16 6 40,0 17,7 32,5 16,8 14,0 6,4
TRBZ 3/8-6 6TUCM6 6MO-R-6 3/8 6 40,8 17,7 33,3 17,5 14,0 71
TRBZ 1/2-6 8TUCM6 6MO-R-8 172 6 46,4 17,7 38,9 231 14,0 9,9
TRBZ 3/8-8 6TUCMS8 8MO-R-6 3/8 8 42,0 18,6 34,5 17,5 15,0 71
TRBZ 1/2-8 8TUCMS8 8MO-R-8 1/2 8 47,5 18,6 40,1 23,1 15,0 9,9
TRBZ 3/8-10 6TUCM10 10MO-R-6 3/8 10 44,4 19,5 36,8 17,5 18,0 71
TRBZ 1/2-10 8TUCM10 10MO-R-8 1/2 10 47,6 19,5 41,4 23,1 18,0 9,9
TRBZ 1/2-12 8TUCM12 12MO-R-8 1/2 12 52,3 22,0 42,2 23,1 22,0 9,9
TRBZ 3/4-12 12TUCM12 12MO-R-12 3/4 12 53,8 22,0 43,7 24,6 22,0 15,1
TRBZ 3/4-18 12TUCM18 18MO-R-12 3/4 18 57,5 22,0 47,5 24,6 27,0 15,1
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Rohrstutzen verfligt standardmaBig tber eine Nut. Ausfilhrungen ohne Nut kénnen Gber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
GroBe 1, 2 und 3 benétigen keine Nut.
-Z6 fir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig
I I

metrisch
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CPI™/A-LOK® Adapter

Reduzierverschraubung P —
A-LOK auf Rohrstutzen -
Fiir metrisches Rohr

I

BORE T:ROHR AD

f

T ROHRAD
4

| IxzaEr

~
‘ W SECHSK. - R

ROHR AD MILLIMETER
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- w

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT T, T, A C D K 0 | SECHSK. | BOHRUNG
TRBZ 3-2 M3TURM2 2MO-R-3M 3 2 (343|153 | 277|135 | 0,6 14,0 1,4
TRBZ 3-6 M3TURM6 6MO-R-3M 3 6 | 370 | 17,7 | 29,56 | 13,5 | 0,6 14,0 1,4
TRBZ 4-3 M4TURM3 3MO-R-4M 4 3 (350 (153|284 | 143 | 1,0 12,0 2,0
TRBZ 6-3 M6TURMS3 3MO-R-6M 6 3 (361153295 | 159 | 1,0 12,0 2,4
TRBZ 6-4 M6TURM4 4MO-R-6M 6 4 | 371 )16, | 30,5 (159 | 1,0 12,0 3,0
TRBZ 6-8 M6TURMS 8MO-R-6M 6 8 [ 40,0 (186 | 325 | 159 | 1,0 15,0 4,0
TRBZ 6-10 M6TURM10 | 10MO-R-6M 6 10 | 41,7 | 19,5 | 34,1 | 159 [ 1,0 18,0 4,0
TRBZ 6-12 M6TURM12 | 12MO-R-6M 6 12 | 44,9 | 22,0 | 348 | 159 | 1,0 22,0 4,0
TRBZ 8-6 M8TURM6 6MO-R-8M 8 6 | 40,0 (17,7 | 32,5 | 16,7 | 0,8 14,0 4,8
TRBZ 8-10 M8TURM10 | 10MO-R-8M 8 10 | 43,4 | 19,5 | 358 | 153 [ 1,5 19,5 18,0
TRBZ 10-3 M10TURM3 | 3MO-R-10M 10 3 (386 (153|320 ]|17,7 | 2,0 15,3 12,0
TRBZ 10-6 M10TURM6 | 6MO-R-10M 10 6 |408 (17,7 | 33,3 | 17,5 | 1,3 14,0 4,8
TRBZ 10-8 M10TURMS8 | 8MO-R-10M 10 8 | 42,0 |18,6 | 345 (1756 | 1,3 15,0 6,4
TRBZ 10-12 | M10TURM12 | 12MO-R-10M | 10 | 12 | 46,6 | 22,0 | 36,5 | 17,5 | 1,3 22,0 7,5
TRBZ 12-6 M12TURM6 | 6MO-R-12M 12 6 |464 | 17,7 | 389 [ 230 | 14 14,0 4,8
TRBZ 12-8 M12TURM8 | 8MO-R-12M 12 8 | 476 | 18,6 | 40,1 | 23,0 | 1,4 15,0 6,4
TRBZ 12-10 | M12TURM10 | 10MO-R-12M | 12 [ 10 | 49,7 [ 19,5 | 42,1 | 23,0 | 1,4 18,0 7,9
TRBZ 12-16 | M12TURM16 | 16MO-R-12M | 12 | 16 | 53,0 | 22,0 | 42,9 | 23,0 | 1,4 24,0 9,1
TRBZ 12-18 | M12TURM18 | 18MO-R-12M | 12 | 18 | 54,6 | 22,0 | 44,5 | 23,0 | 1,4 27,0 9,1
TRBZ 15-10 | M15TURM10 | 10MO-R-15M | 15 [ 10 [ 51,3 [ 19,5 | 43,7 | 23,8 | 1,6 27,0 7,9
TRBZ 16-12 | M16TURM12 | 12MO-R-16M | 16 | 12 | 53,8 | 22,0 | 43,7 | 24,6 | 1,7 22,0 9,5
TRBZ 16-18 | M16TURM18 | 18MO-R-16M | 16 | 18 | 56,1 | 22,0 | 46,0 | 24,6 | 1,7 27,0 12,7

TRBZ 16-20 | M16TURM20 | 20MO-R-16M | 16 | 20 | 57,9 | 22,0 | 47,8 | 24,6 | 1,7 27,0 12,7
TRBZ 16-25 | M16TURM25 | 256MO-R-16M | 16 | 25 | 63,2 | 26,5 | 51,0 | 24,8 | 2,0 26,5 35,0
TRBZ 18-12 | M18TURM12 | 12MO-R-18M | 18 | 12 | 53,8 | 22,0 | 43,7 [ 24,6 | 2,0 22,0 9,5

TRBZ 18-16 | M18TURM16 | 16MO-R-18M | 18 | 16 | 54,7 | 22,0 | 44,6 | 24,8 | 2,56 22,0 24,0
TRBZ 18-20 | M18TURM20 | 20MO-R-18M | 18 | 20 | 67,9 | 22,0 | 47,8 | 24,6 | 2,0 30,0 13,9
TRBZ 18-25 | M18TURM25 | 25MO-R-18M | 18 | 25 | 63,1 | 26,5 | 50,8 | 24,6 | 2,0 35,0 14,0
TRBZ 20-12 | M20TURM12 | 12MO-R-20M | 20 | 12 | 56,1 | 22,0 | 46,0 | 254 | 2,5 22,0 9,5

TRBZ 20-16 | M20TURM16 | 16MO-R-20M | 20 | 16 | 55,3 | 22,0 | 45,2 [ 25,6 | 2,5 22,0 24,0
TRBZ 20-18 | M20TURM18 | 18MO-R-20M | 20 | 18 | 57,6 | 22,0 | 47,5 | 25,4 | 2,5 27,0 15,1
TRBZ 20-25 | M20TURM25 | 25MO-R-20M | 20 | 25 | 64,5 | 26,5 | 52,3 | 25,4 | 2,5 35,0 15,1
TRBZ 22-18 | M22TURM18 | 18MO-R-22M | 22 | 18 | 56,1 | 22,0 | 46,0 | 26,2 | 2,5 27,0 15,1
TRBZ 22-20 | M22TURM20 | 20MO-R-22M | 22 | 20 | 57,7 | 22,0 | 47,6 | 26,2 | 2,5 30,0 15,8
TRBZ 25-12 | M25TURM12 | 12MO-R-25M | 25 [ 12 | 60,9 | 22,0 | 50,8 | 31,8 | 2,6 27,0 9,5

TRBZ 25-16 | M25TURM16 | 16MO-R-25M | 25 | 16 | 64,0 | 22,0 | 51,8 | 32,0 | 3,0 22,0 27,0
TRBZ 25-18 | M25TURM18 | 18MO-R-25M | 25 | 18 | 62,5 | 22,0 | 52,4 | 31,8 | 2,6 27,0 15,1
TRBZ 25-20 | M25TURM20 | 20MO-R-25M | 25 | 20 | 64,2 | 22,0 | 54,1 | 31,8 [ 2,6 30,0 15,8
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HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut.
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrenden-Schott-Adapter A :
Fiir zélliges Rohr B —-{qth

] BOHRUNG

W SECHSK. N
D

Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C L K D BOHRUNG [ SECHSK.
2-2 T2H2BZ 2TUBC2 200-R1-2 1/8 1.95 1.23 0.97 .53 1.69 .093 1/2
4-4 T2H2BZ 4TUBC4 400-R1-4 1/4 2.20 1.31 1.02 .63 1.91 187 5/8
6-6 TH2HBZ 6TUBCG6 600-R1-6 3/8 2.42 1.44 1.16 .69 213 .281 3/4
8-8 T2H2BZ 8TUBCS8 810-R1-8 1/2 2.87 1.65 1.25 91 2.47 406 15/16
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Verbindungs- cPIT™ A-LOK® AUSTAUSCH ROHR 25

adapter TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A K BOHRUNG

Fiir zélliges Rohr 1-1ZPC 1PC1 101-PC 1716 0.63 0.44 031

1-2ZPC 1PC2 201-PC-1 1/16-1/8 0.84 0.44 .031

1-4 ZPC 1PCa 401-PC-1 1/16-1/4 0.91 0.44 031

E 2-2 ZPC 2PC2 201-PC 1/8 0.95 0.54 078

2.4 ZPC 2PC4 401-PC-2 1/8-1/4 1.05 0.54 078

2.6 ZPC 2PC6 601-PC-2 1/8-3/8 1.0 0.54 031

A 3-3ZPC 3PC3 301-PC 3/16 0.98 0.67 116

':—1 4-4ZPC 4PC4 401-PC 1/4 1.07 0.76 156

. T . 4-6 ZPC 4PC6 601-PC-4 1/4-3/8 1.15 0.64 156

1 BOHRU"GD 2 4-8 ZPC 4PC8 811-PC-4 1/4-1/2 1.36 0.64 156

- 6-6 ZPC 6PC6 601-PC 3/8 116 0.84 281

6-8 ZPC 6PC8 811-PC-6 3/8-1/2 1.40 0.72 281

8-8 ZPC 8PC8 811-PC 172 1.59 1.11 375

8-12 ZPC 8PC12 1211-PC-8 1/2-3/4 1.72 0.91 375

12-12 ZPC 12PC12 1211-PC 3/4 1.65 1.16 578

16-16 ZPC 16PC16 1611-PC 1 2.12 1.44 813

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tber eine Nut. (GroBe 1, 2 und 3 ist ohne Nut). Generische
Ausfiihrungen (ohne Nut 4 bis 16) kénnen Uber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

Das bearbeitete Klemmringende (T,) erfordert zur Montage nur 1/4 Umdrehung ab der handfesten Position.
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Verbindungs_ MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR AD

adapter TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT T, T, A K BOHRUNG
Fiir metrisches ZPC 3-3 PCM3 3M1-PC 3 3 222 15,7 1,6
ZPC 6-6 PCM6 6M1-PC 6 6 24,6 18,7 3,0
Rohr ZPC 8-8 PCM8 8M1-PC 8 8 259 | 20,0 5,0
ZPC 10-10 PCM10 10M1-PC 10 10 26,1 20,2 6,0
ZPC 12-12 PCM12 12M1-PC 12 12 35,8 26,0 8,0
ZPC 16-16 PCM16 16M1-PC 16 16 40,5 27,7 12,0
ZPC 18-18 PCM18 18M1-PC 18 18 40,8 27,7 13,0
A ZPC 3-6 M3PCM6 6M1-PC-3M 3 6 22,6 13,5 1,6
':—| ZPC 6-8 M6PCM8 8M1-PC-6M 6 8 255 16,1 3,0
— ZPC 6-10 M6PCM10 10M1-PC-6M 6 10 255 16,1 3,0
T I_I m T ZPC 6-12 M6PCM12 12M1-PC-6M 6 12 31,2 16,1 3,0
ZPC 8-10 M8PCM10 10M1-PC-8M 8 10 29,5 16,8 5,0
ZPC 8-12 MSPCM12 12M1-PC-8M 8 12 31,4 16,8 5,0

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardméBig tber eine Nut. (GroBe M2, M3 und M4 ist ohne Nut).

Das bearbeitete Klemmringende (T,) erfordert zur Montage nur 1/4 Umdrehung ab der handfesten Position.
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
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CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen auf FKJ H#
NPT AuBengewinde \ 1
Fiir zélliges Rohr D T
W SECHSK.
ZO0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD ROHRGEWINDE A R K SECHSK. BOHRUNG
1-2 T2HF 1MA2N 1-TA-1-1 1/16 1/8 1.00 0.38 0.38 716 .031
2-2 T2HF 2MA2N 2-TA-1-2 1/8 1/8 1.16 0.38 0.54 7116 .078
2-4 T2HF 2MA4N 2-TA-1-4 1/8 1/4 1.38 0.56 0.54 9/16 .078
3-2 T2HF 3MA2N 3-TA-1-2 3/16 1/8 1.20 0.38 0.58 7/16 116
3-4 T2HF 3MA4N 3-TA-1-4 3/16 1/4 1.42 0.56 0.58 9/16 116
4-2 T2HF 4MA2N 4-TA-1-2 1/4 1/8 1.25 0.38 0.63 7/16 156
4-4 T2HF 4MA4N 4-TA-1-4 1/4 1/4 1.46 0.56 0.63 9/16 .156
4-6 T2HF 4MAG6N 4-TA-1-6 1/4 3/8 1.49 0.56 0.63 11/16 156
4-8 T2HF 4MASN 4-TA-1-8 1/4 1/2 1.71 0.75 0.63 7/8 156
5-2 T2HF 5MA2N 5-TA-1-2 5/16 1/8 1.29 0.38 0.66 7/16 .219
5-4 T2HF 5MA4N 5-TA-1-4 5/16 1/4 1.50 0.56 0.66 9/16 219
5-6 T2HF 5MAG6N 5-TA-1-6 5/16 3/8 1.53 0.56 0.66 11/16 219
5-8 T2HF 5MA8SN 5-TA-1-8 5/16 1/2 1.74 0.75 0.66 7/8 219
6-2 T2HF 6MA2N 6-TA-1-2 3/8 1/8 1.32 0.38 0.69 7/16 .281
6-4 T2HF 6MA4N 6-TA-1-4 3/8 1/4 1.563 0.56 0.69 9/16 .281
6-6 T2HF 6MAG6N 6-TA-1-6 3/8 3/8 1.56 0.56 0.69 11/16 .281
6-8 T2HF 6MASN 6-TA-1-8 3/8 1/2 1.78 0.75 0.69 7/8 .281
8-4 T2HF 8MA4N 8-TA-1-4 1/2 1/4 1.75 0.56 0.91 9/16 .281
8-6 T2HF 8MAG6N 8-TA-1-6 1/2 3/8 1.78 0.56 0.91 11/16 375
8-8 T2HF 8MAS8N 8-TA-1-8 1/2 1/2 2.00 0.75 0.91 7/8 .375
10-8 T2HF 10MASN 10-TA-1-8 5/8 1/2 2.06 0.75 0.97 7/8 469
12-8 T2HF 12MA8SN 12-TA-1-8 3/4 1/2 2.06 0.75 0.97 7/8 469
12-12 T2HF 12MA12N 12-TA-1-12 3/4 3/4 2.06 0.75 0.97 1-1/16 .578
12-16 T2HF 12MA16N 12-TA-1-16 3/4 1 2.41 0.94 0.97 1-3/8 .813
16-12 T2HF 16MA12N 16-TA-1-12 1 3/4 2.31 0.75 1.22 1-1/16 .813
16-16 T2HF 16MA16N 16-TA-1-16 1 1 2.68 0.94 1.22 1-3/8 .813
20-20 T2HF 20MA20N 20-TA-1-20 1-1/4 1-1/4 3.16 0.97 1.71 1-3/4 1.000
24-24 T2HF 24MA24N 24-TA-1-24 1-1/2 1-1/2 3.72 1.00 2.05 2-1/8 1.250
32-32 T2HF 32MA32N 32-TA-1-32 2 2 4.70 1.04 2.74 2-3/4 1.720

HINWEIS: -Z6 fir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Rohrstutzen verfiigt standardméBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
Die zolligen GréBen 1, 2 und 3 sowie die metrischen GréBen 2, 3 und 4 mm besitzen keine Nut.
GroBen 20, 24, 32 erfordern zusatzliche Schmierung vor der Montage.

Rohrstutzen auf zylindrisches
ISO BSPP AuBengewinde
Fiir zélliges Rohr

T}

W SECHSK. ~~
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K R SECHSK. | BOHRUNG
2-2R T2HF 2MA2R 2TA-1-2RS 1/8 1/8 1.09 0.53 .28 9/16 .05
2-4R T2HF 2MA4R 2TA-1-4RS 1/8 1/4 1.31 0.53 44 3/4 05
4-2R T2HF 4AMA2R 4TA-1-2RS 1/4 1/8 1.19 0.63 28 9116 16
4-4R T2HF 4MA4R 4TA-1-4RS 1/4 1/4 1.50 0.63 44 3/4 18
6-2R T2HF 6MA2R 6TA-1-2RS 3/8 1/8 1.34 0.69 .28 3/4 .05
6-4R T2HF 6MA4R 6TA-1-4RS 3/8 1/4 1.47 0.69 44 3/4 .25
6-6R T2HF 6MAGR 6TA-1-6RS 3/8 3/8 1.50 0.69 44 7/8 .28
6-8R T2HF 6MASR 6TA-1-8RS 3/8 1/2 1.69 0.69 .56 1-1/16 .28
8-4R T2HF 8MA4R 8TA-1-4RS 1/2 1/4 1.69 0.91 44 3/4 .25
8-6R T2HF 8MAG6R 8TA-1-6RS 1/2 3/8 1.72 0.91 .44 7/8 .31
8-8R T2HF 8MASR 8TA-1-8RS 1/2 1/2 1.94 0.91 .56 1-1/16 .39
10-8R T2HF 10MASR 10TA-1-8RS 5/8 1/2 1.97 0.97 .56 1-1/16 47
12-12R T2HF 12MA12R 12TA-1-12RS 3/4 3/4 2.09 0.97 .63 1-5/16 .578
16-16R T2HF 16MA16R 16TA-1-16RS 1 1 2.53 1.22 72 1-5/8 .80

HINWEIS: -Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kdnnen {iber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
Mit dieser Ausfiihrung muss eine Verbundstoffdichtscheibe verwendet werden (Seite 105).
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen auf | A |
zylindrisches ISO BSPP Kt
AuBengewinde D mm
Fiir metrisches Rohr -
W SECHSK. ”
MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K Q R X SECHSK. | BOHRUNG
T2HF 3-1/8R M3MA1/8R 3-MTA-1-2RS 3 1/8 31,0 13,5 0,6 71 13,7 14,0 1,8
T2HF 4-1/8R M4MA1/8R 4-MTA-1-2RS 4 1/8 31,8 14,3 1,0 71 13,7 14,0 2,0
T2HF 6-1/8R M6MA1/8R 6-MTA-1-2RS 6 1/8 33,3 15,9 1,0 7.1 13,7 14,0 4,0
T2HF 6-1/4R M6MA1/4R 6-MTA-1-4RS 6 1/4 38,1 15,9 1,0 11,2 17,8 19,0 4,0
T2HF 8-1/4R M8MA1/4R 8-MTA-1-4RS 8 1/4 38,9 16,7 0,8 11,2 17,8 19,0 6,4
T2HF 10-1/4R M10MA1/4R 10-MTA-1-4RS 10 1/4 39,7 17,5 1,3 11,2 17,8 19,0 6,4
T2HF 10-3/8R M10MA3/8R 10-MTA-1-6RS 10 3/8 38,9 17,5 1,3 11,2 21,8 22,0 7,5
T2HF 10-1/2R M10MA1/2R 10-MTA-1-8RS 10 1/2 429 17,5 1,3 14,2 25,7 27,0 7,5
T2HF 12-1/4R M12MA1/4R 12-MTA-1-4RS 12 1/4 43,7 23,0 1,4 11,2 17,8 19,0 6,4
T2HF 12-3/8R M12MA3/8R 12-MTA-1-6RS 12 3/8 44,5 23,0 1,4 11,2 21,8 22,0 7,9
T2HF 12-1/2R M12MA1/2R 12-MTA-1-8RS 12 1/2 49,2 23,0 1,4 14,2 25,7 27,0 9,1
T2HF 16-1/2R M16MA1/2R 16-MTA-1-8RS 16 1/2 50,8 24,6 1,7 14,2 25,7 27,0 11,9
T2HF 18-3/4R M18MAS3/4R 18-MTA-1-12RS 18 3/4 53,2 24,6 2,0 16,0 31,8 33,0 14,0
T2HF 20-3/4R M20MAS3/4R 20-MTA-1-12RS 20 3/4 54,0 25,4 2,5 16,0 31,8 33,0 15,1
T2HF 25-1R M25MA1R 25-MTA-1-16RS 25 1 65,1 31,8 2,6 18,3 38,6 41,0 19,8

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfligt standardmaBig Gber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen tber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

Mit dieser Ausfiihrung muss eine Verbundstoffdichtscheibe verwendet werden (Seite 105).
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Rohrstutzen auf zylindrisches - A '
ISO BSPP AuBengewinde und ’7 K — F‘“ﬂ
. Wle!
ED Dichtung |:| . mm
Fiir zo6lliges Rohr ) o
/
W SECHSK.””
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K R X SECHSK. BOHRUNG
4-4R-ED T2HF 4MA4R-ED - 1/4 1/4 1.50 .63 47 0.74 3/4 18
4-6R-ED T2HF 4MAG6R-ED - 1/4 3/8 1.50 .63 47 0.86 3/4 18
8-4R-ED T2HF 8MA4R-ED - 1/2 1/4 1.75 91 A7 0.74 3/4 .25
8-6R-ED T2HF 8MAG6R-ED - 1/2 3/8 1.78 91 47 0.86 7/8 31
8-8R-ED T2HF 8MAS8R-ED - 1/2 1/2 1.94 91 .55 1.04 1-1/16 .39

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfligt standardméBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uiber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

ED Verschraubungen werden standardmaBig mit Nitril-Dichtscheiben geliefert, die sich fir Temperaturen von -35 °C bis +100 °C eignen. Auf Anfrage sind
Fluorcarbon-Dichtungen lieferbar, die sich fiir Temperaturen von -25 °C bis +120 °C eignen.
-Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen auf zylindrisches
ISO BSPP AuBengewinde und

=

ED Dichtung ] il
Ftir metrisches Rohr
W SECHSK.”
MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K R SECHSK. BOHRUNG
T2HF 6-1/4R-ED M6MA1/4R-ED - 6 1/4 36,6 15,9 7,9 19,0 4,0
T2HF 6-1/2R-ED M6MA1/2R-ED - 6 1/2 42,7 15,9 14,0 27,0 4,0
T2HF 10-1/4R-ED M10MA1/4R-ED - 10 1/4 38,1 17,5 1,9 19,0 6,4
T2HF 10-1/2R-ED M10MA1/2R-ED - 10 1/2 44,2 17,5 14,0 27,0 7,5
T2HF 12-1/4R-ED M12MA1/4R-ED - 12 1/4 43,7 23,0 11,9 19,0 6,4
T2HF 12-3/8R-ED M12MA3/8R-ED - 12 3/8 45,0 23,0 1,9 22,0 7,9
T2HF 12-1/2R-ED M12MA1/2R-ED - 12 1/2 49,8 23,0 14,0 27,0 9,1
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfligt standardmaBig Gber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Gber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

ED Verschraubungen werden standardméBig mit Nitril-Dichtscheiben geliefert, die sich fiir Temperaturen von -35 °C bis +100 °C eignen. Auf Anfrage sind
Fluorcarbon-Dichtungen lieferbar, die sich fir Temperaturen von -25 °C bis +120 °C eignen.
-Z6 fir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Rohrstutzen auf NPT
AuBengewinde
Ftir metrisches Rohr

—— —n—

W SECHSK.
MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT W
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K R SECHSK. | BOHRUNG

T2HF 3-1/8 M3MA1/8N 3-MTA-1-2 3 1/8 29,4 13,5 9,7 12,0 1,8
T2HF 4-1/8 M4MA1/8N 4-MTA-1-2 4 1/8 29,4 14,3 9,7 12,0 2,0
T2HF 6-1/8 M6MA1/8N 6-MTA-1-2 6 1/8 31,0 15,9 9,7 12,0 4,0
T2HF 6-1/4 M6MA1/4N 6-MTA-1-4 6 1/4 35,7 15,9 14,2 14,0 4,0
T2HF 6-3/8 M6MA3/8N 6-MTA-1-6 6 3/8 36,5 16,1 14,2 18,0 3,0
T2HF 6-1/2 M6MA1/2N 6-MTA-1-8 6 1/2 42,1 16,1 19,1 22,0 3,0
T2HF 8-1/4 M8MA1/4N 8-MTA-1-4 8 1/4 37,3 16,7 14,2 14,0 6,4
T2HF 8-3/8 M8MA3/8N 8-MTA-1-6 8 3/8 38,1 16,7 14,2 12,0 6,4
T2HF 10-1/4 M10MA1/4N 10-MTA-1-4 10 1/4 38,1 17,5 14,2 14,0 71
T2HF 10-3/8 M10MA3/8N 10-MTA-1-6 10 3/8 43,7 17,5 14,2 18,0 7,5
T2HF 10-1/2 M10MA1/2N 10-MTA-1-8 10 1/2 44,5 17,5 19,1 22,0 7,5
T2HF 12-1/4 M12MA1/4N 12-MTA-1-4 12 1/4 43,7 23,0 14,2 14,0 7,1
T2HF 12-3/8 M12MA3/8N 12-MTA-1-6 12 3/8 44,5 23,0 14,2 27,0 9,1
T2HF 12-1/2 M12MA1/2N 12-MTA-1-8 12 12 49,2 23,0 19,1 22,0 9,1
T2HF 16-1/2 M16MA1/2N 16-MTA-1-8 16 1/2 50,8 24,6 19,1 22,0 12,7
T2HF 16-3/4 M16MA3/4N 16-MTA-1-12 16 3/4 51,6 24,6 19,1 27,0 12,7
T2HF 18-1/2 M18MA1/2N 18-MTA-1-8 18 1/2 50,8 24,6 19,1 22,0 12,7
T2HF 18-3/4 M18MA3/4N 18-MTA-1-12 18 3/4 51,6 24,6 19,1 27,0 14,0
T2HF 20-1/2 M20MA1/2N 20-MTA-1-8 20 1/2 51,8 25,6 19,1 22,0 15,0
T2HF 20-3/4 M20MA3/4N 20-MTA-1-12 20 3/4 52,4 25,4 19,1 27,0 15,1
T2HF 25-1 M25MA1N 25-MTA-1-16 25 1 65,9 31,8 23,9 35,0 19,8

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen (iber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig
I I

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen auf kegeliges - J| '“Rﬂl
ISO BSP AuBengewinde
Fiir zélliges Rohr ‘ J
W SECHSK.
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K R SECHSK. BOHRUNG
4-2K T2HFK 4MA2K 4-TA-1-2RT 1/4 1/8 1.25 .63 .38 7/16 .156
4-4K T2HFK 4MA4K 4-TA-1-4RT 1/4 1/4 1.46 .63 .56 9/16 156
4-6K T2HFK 4MAGK 4-TA-1-6RT 1/4 3/8 1.44 .63 .56 11/16 156
4-8K T2HFK 4MASK 4-TA-1-8RT 1/4 1/2 1.66 .63 .75 7/8 .219
5-2 T2HFK S5MA2K 5-TA-1-2RT 5/16 1/8 1.29 .66 .38 7/16 219
5-4 T2HFK 5MA4K 5-TA-1-4RT 5/16 1/4 1.50 .66 .56 9/16 219
6-4 T2HFK 6MA4K 6-TA-1-4RT 3/8 1/4 1.50 .69 .56 9/16 .281
6-6 T2HFK 6MAGK 6-TA-1-6RT 3/8 3/8 1.50 .69 .56 11/16 .281
6-8 T2HFK 6MASK 6-TA-1-8RT 3/8 1/2 1.72 .69 .75 7/8 .281
8-4 T2HFK 8MA4K 8-TA-1-4RT 1/2 1/4 1.72 91 .56 9/16 .375
8-6 T2HFK 8MAGK 8-TA-1-6RT 1/2 3/8 1.75 91 .56 11/16 375
8-8 T2HFK 8MAS8K 8-TA-1-8RT 1/2 1/2 1.94 91 .75 7/8 375
10-8 T2HFK 10MA8K 10-TA-1-8RT 5/8 1/2 2.06 97 .75 7/8 .469

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfligt standardméBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen tiber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Rohrstutzen auf kegeliges
ISO BSP AuBengewinde

Fiir metrisches Rohr

W SECHSK.
MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPT w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A K R SECHSK. | BOHRUNG

T2HF 3-1/8K M3MA1/8K 3-MTA-1-2RT 3 1/8 29,4 13,5 9,7 12,0 1,8
T2HF 4-1/8K M4MA1/8K 4-MTA-1-2RT 4 1/8 29,4 14,3 9,7 12,0 2,0
T2HF 6-1/8K M6MA1/8K 6-MTA-1-2RT 6 1/8 31,0 15,9 9,7 12,0 4,0
T2HF 6-1/4K M6MA1/4K 6-MTA-1-4RT 6 1/4 35,7 15,9 14,2 14,0 4,0
T2HF 8-1/4K M8MA1/4K 8-MTA-1-4RT 8 1/4 37,3 16,7 14,2 14,0 6,4
T2HF 8-3/8K M8MAS/8K 8-MTA-1-6RT 8 3/8 38,3 16,8 14,2 18,0 5,0
T2HF 10-1/4K M10MA1/4K 10-MTA-1-4RT 10 1/4 38,1 17,5 14,2 14,0 71
T2HF 10-3/8K M10MA3/8K 10-MTA-1-6RT 10 3/8 38,1 17,5 14,2 18,0 7,5
T2HF 10-1/2K M10MA1/2K 10-MTA-1-8RT 10 1/2 44,5 17,5 19,1 22,0 7,5
T2HF 12-1/4K M12MA1/4K 12-MTA-1-4RT 12 1/4 43,7 23,0 14,2 14,0 7,1
T2HF 12-3/8K M12MA3/8K 12-MTA-1-6RT 12 3/8 44,5 23,0 14,2 18,0 9,1
T2HF 12-1/2K M12MA1/2K 12-MTA-1-8RT 12 1/2 49,2 23,0 19,1 22,0 9,1
T2HF 16-1/2K M16MA1/2K 16-MTA-1-8RT 16 1/2 50,8 24,6 19,1 22,0 12,7
T2HF 18-3/4K M18MAS3/4K 18-MTA-1-12RT 18 3/4 51,6 24,6 19,1 27,0 14,0
T2HF 20-3/4K M20MA3/4K 20-MTA-1-12RT 20 3/4 52,4 25,4 19,1 27,0 15,1

T2H 25-1K M25MA1K 25-MTA-1-16RT 25 1 65,9 31,8 23,9 35,0 19,8

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfligt standardmaBig Gber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Gber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.

-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
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CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen auf Z0LL
i i T 0-RING

zyllndrISCh_es SAE CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR |  GEWINDE w APR
Au Benger nde TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE A K R SECHSK. | KENN-NR.
u nd O' Rin - 6-4 T2HOA 6TUHOA4 6-TA-1-4ST 3/8 | 7/16-20 | 1.46 | 0.69 .36 9/16 3-904

. g 6-8 T2HOA 6TUHOAS 6-TA-1-8ST 3/8 3/4-16 | 1.59 | 0.69 44 7/8 3-908
chhtung 8-6 T2HOA 8TUHOA6 8-TA-1-6ST 1/2 | 9116-18 | 1.74 | 0.91 | .39 [11/16| 3-906

L A 10-10 T2ZHOA 10TUHOA10 10-TA-1-10ST 5/8 7/8-14 | 1.94 | 0.91 .50 1 3-910
FUI' ZO”lgeS ROhr *24-24 T2HOA | 24TUHOA24 24-TA-1-24ST 1-1/2| 1-7/8-12 | 3.28 | 2.05 .59 | 2-1/8 3-924

* GroBe 24 ist mit Mutter und Klemmringen vormontiert. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Abmessungen A bei handfestem Anzug.
GroBe 24 erfordert zusatzliche Schmierung vor der Montage.
Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,-VO“ anfligen.

R Aﬂ Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.
ZYL.
GEWINDE O-RING "W SECHSK. -Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

Rohrstutzen Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT w
an N PT TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD ROHRGEWINDE A K SECHSK. | BOHRUNG
Innengewinde 1-2 T2HG 1FA2N 1-TA-7-2 1716 178 107 | 034 | 9/16 031
- 2-2 T2HG 2FA2N 2-TA-7-2 1/8 1/8 123 | 053 | 9116 .093
Fiir zolliges Rohr 2-4 T2HG 2FA4N 2-TA-7-4 1/8 1/4 138 | 053 | 3/4 .093
3-2 T2HG 3FA2N 3-TA-7-2 3116 1/8 125 | 056 | 9116 116
3-4 T2HG 3FA4N 3-TA-7-4 3116 1/4 142 | 056 | 3/4 116
4-2 T2HG 4FA2N 4TA7-2 174 1/8 131 | 063 | 9/16 188
4-4 T2HG 4FA4N 4-TA-7-4 1/4 1/4 147 | 063 | 3/4 188
4-6 T2HG 4FA6N 4-TA-7-6 1/4 3/8 156 | 063 | 7/8 188
4-8 T2HG 4FASN 4-TA-7-8 1/4 172 180 | 063 |1-116 | .188
R 5-2 T2HG 5FA2N 5-TA-7-2 5/16 1/8 134 | 066 | 9/16 219
5-4 T2HG 5FA4N 5-TA-7-4 5116 1/4 150 | 066 | 3/4 219
k] 5-6 T2HG 5FAGN 5-TA-7-6 516 3/8 159 | 066 | 7/8 219
g 4 6-2 T2HG 6FA2N 6-TA-7-2 3/8 1/8 136 | 069 | 9/16 281
% BOHRUNG 6-4 T2HG 6FA4N 6-TA-7-4 3/8 1/4 155 | 069 | 3/4 281
' T 6-6 T2HG 6FAGN 6-TA-7-6 3/8 3/8 159 | 069 | 7/8 281
e 6-8 T2HG 6FASN 6-TA-7-8 3/8 172 184 | 069 |1-1/16 | 281
: 8-4 T2HG 8FA4N 8-TA-7-4 12 1/4 172 | 0.91 3/4 391
8-6 T2HG 8FAGN 8-TA-7-6 1/2 3/8 180 | 0.91 7/8 391
8-8 T2HG 8FASN 8-TA-7-8 172 172 210 | 091 |1-116 | .390
10-6 T2HG 10FA6N 10-TA-7-6 5/8 3/8 186 | 097 | 7/8 469
10-8 T2HG 10FASN 10-TA-7-8 5/8 172 209 | 097 | 1-1/16 | .469
12-8 T2HG 12FASN 12-TA-7-8 3/4 172 210 | 097 |1-116 | 578
12-12 T2HG 12FA12N 12-TA-7-12 | 3/4 3/4 216 | 097 | 1-1/4 | 578
12-16 T2HG 12FA16N 12-TA-7-16 | 3/4 1 230 | 097 | 1-5/8 | 578
14-12 T2HG 14FA12N 14-TA-7-12 | 7/8 3/4 222 | 1.02 |1-5116 | 578
16-12 T2HG 16FA12N 16-TA-7-12 1 3/4 241 | 122 |1-5/16 | 813
16-16 T2HG 16FA16N 16-TA-7-16 1 1 254 | 122 | 1-5/8 | 813
Farbcodierung 20-20 T2HG 20FA20N 20-TA-7-20 | 1-1/4 1-1/4 306 | 1.71 | 2-1/8 | 1.000
Zur besseren 24-24 T2HG 24FA24N 24-TA-7-24 | 1-1/2 1-1/2 350 | 205 | 2-3/8 | 1.250
Ubersioht sind die 32-32 T2HG 32FA32N 32-TA-7-32 2 2 423 | 274 | 2-7/8 | 1.720

SpaltenUberS_Chnﬂen wie HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
folgt farbcodiert:

. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uiber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
z6llig -Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH ROHR NPT S w
auf NPT TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE A K | SECHSK. | BOHRUNG
Innengewinde T2HG 3-1/8 M3FA1/8N 3-MTA-7-2 3 1/8 31,3 | 13,5 | 14,0 1,3
. . T2HG 4-1/8 M4FA1/8N 4-MTA-7-2 4 1/8 294 | 143 | 140 2,0
Fiir metrisches T2HG 6-1/8 M6FA1/8N 6-MTA-7-2 6 1/8 294 | 159 | 14,0 4,0
Rohr T2HG 6-1/4 M6FA1/4N 6-MTA-7-4 6 1/4 34,1 159 [ 19,0 4,0
T2HG 8-1/8 M8FA1/8N 8-MTA-7-2 8 1/8 355 | 16,7 | 14,0 6,4
T2HG 8-1/4 M8FA1/4N 8-MTA-7-4 8 1/4 35,1 16,7 | 19,0 6,4
T2HG 8-3/8 M8FA3/8N 8-MTA-7-6 8 3/8 36,5 | 16,7 | 22,0 6,4
T2HG 10-1/4 M10FA1/4N 10-MTA-7-4 10 1/4 37,3 | 17,5 | 19,0 7,5
T2HG 10-3/8 M10FA3/8N 10-MTA-7-6 10 3/8 373 | 17,5 | 22,0 7,5
T2HG 10-1/2 M10FA1/2N 10-MTA-7-8 10 1/2 42,1 17,5 | 27,0 7,5
T2HG 12-1/4 M12FA1/4N 12-MTA-7-4 12 1/4 41,3 | 23,0 | 19,0 9,1
. A—I T2HG 12-3/8 M12FA3/8N 12-MTA-7-6 12 3/8 429 | 230 | 220 9,1
— ) T2HG 12-1/2 M12FA1/2N 12-MTA-7-8 12 1/2 47,6 | 23,0 | 27,0 9,1
T B T2HG 16-1/2 M16FA1/2N 16-MTA-7-8 16 1/2 49,2 | 24,6 | 27,0 12,7
BOHRUNG J [ T2HG 18-3/4 M18FA3/4N 18-MTA-7-12 18 3/4 524 | 246 | 33,0 14,0
: T2HG 20-1/2 M20FA1/2N 20-MTA-7-8 20 1/2 50,0 | 256 | 27,0 15,0
W sEche T2HG 20-3/4 M20FA3/4N 20-MTA-7-12 20 3/4 53,2 | 254 | 33,0 15,1
: T2G 25-1 M25FA1N 25-MTA-7-16 25 1 66,7 | 31,8 | 41,0 19,8
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Ulber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
Rohrstutzen CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH ROHR BSPT = ]
auf kegeli- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE | A K | sechsk. | BoHRUNG
ges ISO BSP 4-2K T2HG 4FA2K 4-TR-7-2RT 174 | 1/8-28 | 131 | 64 | 916 | .156
- 4-4K T2HG 4FA4K 4-TR-7-4RT 1/4 1/4-19 1.48 .64 3/4 156
Innengewmde 6-4K T2HG 6FA4K 6-TR-7-4RT 3/8 1/4-19 1.56 72 3/4 .281
Fiir zolliges Rohr 6-6K T2HG 6FAGK 6-TR-7-6RT 3/8 | 3/8-19 | 1.63 72 7/8 .281
8-4K T2HG 8FA4K 8-TR-7-4RT 1/2 1/4-19 1.83 .98 3/4 .375
8-6K T2HG 8FAGK 8-TR-7-6RT 1/2 3/8-19 1.89 .98 7/8 .375
8-8K T2HG 8FASK 8-TR-7-8RT 1/2 1/2-14 2.14 .98 | 1-1/16 .375

HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

A——— Ausflihrungen ohne Nut kénnen liber die Quick Response-Abteilung bestellt werden.
,1| -Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
I
BOHRUNG
J :
)
W SECHSK.
Rohrstutzen MILLIMETER
. CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPT w
auf kegeliges TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE | A K | SECHSK. | BOHRUNG
ISO BSP T2HG 3-1/8K M3FA1/8K 3-MTA-7-2RT 3 1/8 27,8 13,5 14,0 1,8
- T2HG 4-1/8K M4FA1/8K 4-MTA-7-2RT 4 1/8 28,6 14,3 14,0 2,0
InnengeWInde T2HG 6-1/8K M6FA1/8K 6-MTA-7-2RT 6 178 | 30,2 | 159 | 14,0 4,0
Fiir metrisches T2HG 8-1/4K M8FA1/4K 8-MTA-7-4RT 8 1/4 39,1 16,7 19,0 6,4
T2HG 10-1/4K M10FA1/4K 10-MTA-7-4RT 10 1/4 36,5 17,5 19,0 7,5
Rohr T2HG 10-3/8K M10FA3/8K 10-MTA-7-6RT 10 3/8 31,8 17,5 22,0 7,5
o T2HG 10-1/2K M10FA1/2K 10-MTA-7-8RT 10 1/2 41,3 17,5 27,0 7,5
T2HG 12-1/4K M12FA1/4K 12-MTA-7-4RT 12 1/4 40,5 23,0 19,0 9,1
T2HG 12-3/8K M12FA3/8K 12-MTA-7-6RT 12 3/8 43,7 23,0 22,0 9,1
T2HG 12-1/2K M12FA1/2K 12-MTA-7-8RT 12 1/2 46,8 23,0 27,0 9,1
A T2HG 16-1/2K M16FA1/2K 16-MTA-7-8RT 16 1/2 48,4 24,6 27,0 12,7
I T2HG 18-3/4K M18FA3/4K 18-MTA-7-12RT 18 3/4 51,6 24,6 32,0 14,0
ﬁl T2HG 20-3/4K M20FA3/4K 20-MTA-7-12RT 20 3/4 52,4 25,4 32,0 15,1
— : T2HG 25-1K M25FA1K 25-MTA-7-16RT 25 1 66,7 | 31,8 41,0 19,8
BOHET |E HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig iiber eine Nut. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

/ -Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
W SECHSK.

76



CPI™/A-LOK® Adapter

Rohrstutzen auf ol
. . CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR |  BSPP w
zyI indrisches TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE | A K | SECHSK. | BOHRUNG
ISO BSPP 4-4R T2HG 4FA4R 4-TA-7-4RP 1/4 1/4 168 | .63 | 3/4 18
. 6-6R T2HG 6FAGR 6-TA-7-6RP 3/8 3/8 153 | 69 | 7/8 28
Innengewinde 8-8R T2HG 8FASR 8TA7-8RP__ | 1/2 | 1/2 | 191 | 91 [1-116] .39

Fl.l.l" Z6”iges R Ohl" HINWEIS: Filr diese Ausfiihrung muss eine Kupferscheibe verwendet werden.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Rohrstutzen verfligt standardméBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uber die Quick Response-
Abteilung bestellt werden.
-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

~
W SECHSK.
Rohrstutzen auf BIHEER
. . CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | BSPP w
zylindrisches TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | GEWINDE | A K | SECHSK. | BOHRUNG
ISO BSPP T2HG 3-1/8R M3FA1/8R 3-MTA-7-2RP 3 178 | 286 [ 135 [ 140 | 18
. T2HG 3-1/4R M3FA1/4R 3-MTA-7-4RP 3 174 | 286 | 137 | 190 | 16
Innengewmde T2HG 4-1/8R M4FA1/8R 4-MTA-7-2RP 4 1/8 | 294 | 143 | 140 2,0
Fiir metrisches T2HG 6-1/8R M6FA1/8R 6-MTA-7-4RP 6 178 | 31,0 | 159 | 140 | 40
T2HG 6-1/4R M6FA1/4R 6-MTA-7-4RP 6 174 | 37,3 [ 159 | 190 | 40
Rohr T2HG 8-1/4R M8FA1/4R 8-MTA-7-4RP 8 174 | 381 [ 167 [ 190 | 64
T2HG 10-1/4R M10FA1/4R 10-MTA-7-4RP | 10 | 1/4 | 389 | 175 | 190 | 75
T2HG 10-1/2R M10FA1/2R 10-MTA-7-8RP | 10 | 1/2 | 437 | 175 | 270 | 75
T2HG 12-3/8R M12FA3/8R 12-MTA-7-6RP | 12 | 3/8 | 44,5 | 230 | 220 | 91
T2HG 12-1/2R M12FA1/2R 12-MTA-7-8RP__ | 12 | 1/2 | 484 | 230 | 27,0 | 91
T2HG 16-1/2R M16FA1/2R 16-MTA-7-8RP | 16 | 1/2 | 50,0 | 246 | 27,0 | 127
T2HG 18-3/4R M18FA3/4R 18-MTA-7-12RP | 18 | 3/4 | 532 | 24,6 | 330 | 14,0
T2HG 20-3/4R M20FA3/4R | 20-MTA-7-12RP | 20 | 3/4 | 540 | 254 | 330 | 15,1
T2HG 25-1R M25FA1R 25-MTA-7-16RP_ | 25 1 67,5 | 31,8 | 41,0 | 198

HINWEIS: Fiir diese Ausfilhrung muss eine Kupferscheibe verwendet werden.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

+
BOHRUNG
I

Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen liber die Quick Response-
Abteilung bestellt werden.

W SECHSK. -Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
' A
Push-Lok auf — K —
Rohrstutzen o .
.. P Y17} T
Fiir zélliges Rohr LSt LOK™ tROHR
GROSSE Ao
W SECHSK. 4
Z0LL
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T, L, w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT ROHR AD SCHLAUCHGROSSE A K SECHSK.
4-4 P2T2 4P2TU4 PB4-TA4 1/4 -4 1.80 .64 716
Farbcodierung 6-6 P2T2 6P2TUG PB6-TA6 3/8 -6 2.02 72 9/16
Zur besseren 8-8 P2T2 8P2TU8 PB8-TA8 1/2 -8 2.42 .98 11/16
UberSiC[‘t sind d_ie . HINWEIS: Der Push-Lok Anschlagring ist in der Zeichnung nicht dargestellt. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig tiber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen (iber die Quick Response-
Abteilung bestellt werden.
ZO"Ig -Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® Adapter

Push-Lok Z0LL
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- T.NPT T W
an N PT TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT RUHRZGEWWDE SCHUUCI"lGRﬁSSE A B R SECHSK.
Au Bengewinde 4-4P2HF | 4-4P2HF | PB4-PM4 1/4 -4 165 | 0.80 | .56 9/16
D 6-6 P2HF | 6-6 P2HF | PB6-PM6 3/8 -6 1828 | 095 | 56 | 11716
Fiir zélliges Rohr 8-8P2HF | 8-8P2HF | PB8-PM8 1/2 -8 2194 | 110 | 75 7/8

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Der Push-Lok Anschlagring ist in der Zeichnung nicht dargestellt.

- R

n T2
\—W SECHSK.
Push-Lok auf ) Z0LL
™ ® CcPI™ A-LOK AUSTAUSCH- T T, w

C PI / A' LOK TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT ROHﬁ AD SCHMUCﬁGRﬁSSE A K SECHSK.

Fﬁr zoIIlges ROhI" 4-4 P2BZ6 4-4 P2LZ6 PB4-TA4 1/4 -4 1.77 0.72 7116
6-6 P2BZ6 6-6 P2LZ6 PB6-TA6 3/8 -6 1.98 0.78 9/16
8-8 P2BZ6 8-8 P2LZ6 PB8-TA8 1/2 -8 2.42 1.03 11/16

{71 HINWEIS: Abmessungen A bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Push-Lok Anschlagring ist in der Zeichnung nicht dargestellt. Baugruppe inklusive Muttern und Klemmringe.

[ A
=
T2 T
\— W SECHSK
Push-Lok auf Z0LL
cPI™ A-LOK® T T
C P I/ A' LO K TEILE-NR. TEILE-NR. SGHLAUGﬁGH('iSSE ANSGHLUS%GH(?SSE A B
verSChraubungs- 4-6 ZPB2 4-6 ZPC2 -4 3/8 1.40 .80
karper MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

. e HINWEIS: Der Push-Lok Anschlagring und die Mutter Gr. 6 A-LOK® sind in der Zeichnung nicht dargestellt.
Fiir zélliges Rohr

T, T,
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CPI™/A-LOK® Adapter

Flanschadapter
Ftir metrisches Rohr

HINWEIS:
Nut auf Flansch-
durchmesser gibt
raue Oberflachenaus-
fuhrung an.

!
L
!

MILLIMETER

CPI™ A-LOK® | AUSTAUSCH- | ROHR ] i i
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD [FLANSCHGROSSE| A | D | L | R | OBERFLACHENAUSFHRUNG
LJFBZ10-5 | M10LJF-5 [10MO-1-0005] 10 [DN15(/,"NB) [83,0[34,5[755 | 6,5 | Glatt 3,2-6,3 Ra-
LJFBZ10-9 | M10LJF-9 |10MO-1-0006| 10 |DN15(%,"NB) |83,0|34,5|755| 65 | Rau 6,3-125Ra
LJFBZ12-5 | M12LJF-5 - 12 |DN15(%,"NB) |85,0|34,5(754| 65 | Glatt 3,2-6,3 Ra-
LJFBZ12-9 | M12LJF-9 - 12 |DN15(%,"NB) |850|34,5|754 |65 | Rau 6,3-125Ra

HINWEIS: Nut auf dem Flansch-Rand bedeutet raue Oberflache.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Anschlussadapter ist eine Verschraubung mit einem Verbindungsflansch, der einen direkten Anbau der
Instrumentenleitung an die Prozessleitung erméglicht.
Die Klemmringverschraubung ist Bestandteil des Adapterkérpers, wodurch die Anzahl der Komponenten, die sonst fiir
einen direkten Anbau benétigt werden, reduziert wird. Der Adapter ist somit ebenso kosteneffizient wie platzsparend.

Vollstédndiges Sortiment
an Verteilerzubehor siehe
Katalog 4190-FP-ACC.

Die Flanschseite ist als Dichtflache ausgebildet und ist entweder mit glatter oder gerillter Oberflache verfiigbar.
Adapter fiir andere Rohr- und FlanschgréBen kénnen auf Anfrage angeboten werden.

Transmitter TRANSMITTERTYP PARKER TEILE-NR. AUSTAUSCHBAR MIT
Kalibrierver- (1) Rosemount/Foxboro 4-2 ZH2LX-SS-D950373 -
(2) Honeywell 4-2 ZH2LX-SS-D940336 $5-400-1-0257
SCh r?u.bu ng (3) Rosemount/Yokogawa 4-2 ZH2LX-SS-D030297 SS-400-1-0253
Fiir zélliges Rohr (4) ABB 4-2 ZH2LX-SS-D030249 -
™ - ®

Parker CI?I /A-LOK® Adapter ZYLINDRISCHES Z0LL
werden direkt an den Auslass GEWINDE A B c D E F G H J__ [ SECHSK.

. () 1/4-28 1.75 80 | .70 | 146 | 47 | 60 | 20 | 03 | - 1/2
Transmitters angeschlossen, (3) 5/16-24 232 | 141 | 70| 203 | 40 | 60 | 25 | 05 | .41 | 122
sodass der Kalibrierprozess (4) 1/4-28 1.74 74 | 70| 144 | 30 | 60 | 18 | 05 | - 1/2

vereinfacht werden kann.

Es sind zwei AdaptergroBBen
erhéltlich (1/4-28"- und
5/16-24"-Gewinde), die an die
Entliftungs-Anschliisse von
Rosemount, Honeywell, und

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

g—-m
1l

|
M=

Foxboro DP Transmitter A

angeschlossen werden 1 5

H I

kénnen. Beide Adapter sind
in 316SS Edelstahl erhaltiich. ¢ 4 | |

4
9/16 1/41u
HEX

1/2 BODY HEX

¢ ——

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

z6llig

metrisch
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HEX TUBd IIE
e AP G i
R—F—.| [ X, STRAIGHT THREAD 5/16-24

Kalibrierungsadapter fir
Rosemount/Foxboro DP Transmitter

[

—F

[—2C

:1\

STRAIGHT THREAD 1/4-28 UNF
1/2 BODY HEX

Kalibrierungsadapter fir
Honeywell DP Transmitter
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit 37° AN-Gewinde

o
37° Gerade CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH ROHR e w
AN -Verschraubung TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD D | SECHSK.
zu CPI™/A-LOK® 2-2 X6HBZ6 2X6TU2 200-A-2 ANF 1/8 | 0.88 | 3/8
e 4-4 X6HBZ6 4X6TU4 400-A-4 ANF 174 | 096 | 9116
Fiir zélliges Rohr 6-6 X6HBZ6 6X6TUG 600-A-6 ANF 3/8 | 1.07 | 11716
8-8 X6HBZ6 8X6TUS 810-A-8 ANF 172 | 137 | 7/8
12-12 X6HBZ6 12X6TU12 1210-A-12ANF | 3/4 | 1.49 | 1-1/4
16-16 X6HBZ6 16X6TU16 1610-A-16ANF 1 1.80 | 1-1/2

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

W SECHSK. D
N
T,

T
1L |

o]
37° Gerade . o _ - ZoLL
pIT™ A-LOK AUSTAUSCH- ROHR w
AN 'VerSChranung TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT FLANSCHENDE |  AD A B c D | SECHSK.
Fiir zélliges Rohr 2-1 XHBZ 2XASC1 100-6-2 AN 1/8 1/16 | 1.07 | .45 | 043 | .92 | 7/16
2-2 XHBZ 2XASC2 200-6-2 AN 1/8 1/8 | 1.28 | .45 | 0.60 | 1.02 | 7/16
4-2 XHBZ 4XASC2 200-6-4 AN 1/4 1/8 | 1.39 | 55 | 0.60 | 1.13 | 1/2
3-3 XHBZ 3XASC3 300-6-3 AN 3/16 3/16 | 1.32 | .48 | 0.64 | 1.06 | 7/16
4-4 XHBZ 4XASC4 400-6-4 AN 1/4 1/4 | 148 | .55 | 070 | 1.19 | 172
5-5 XHBZ 5XASC5 500-6-5 AN 5/16 5(16 | 152 | 55 | 073 | 1.22 | 9716
4-6 XHBZ 4XASC6 600-6-4 AN 1/4 3/8 | 1.56 | .55 | 0.76 | 1.27 | 5/8
A 6-6 XHBZ 6XASC6 600-6-6 AN 3/8 3/8 | 1.56 | .56 | 0.76 | 1.27 | 5/8
D 8-8 XHBZ 8XASC8 810-6-8 AN 1/2 1/2 | 1.81 | .66 | 0.87 | 1.41 | 13/16
—B— —C 10-10 XHBZ | 10XASC10 | 1010-6-10 AN 5/8 5/8 | 1.93| .76 | 0.87 | 1.53 | 15/16
- 12-12XHBZ | 12XASC12 | 1210-6-12 AN 3/4 3/4 | 211 | .86 | 0.87 | 1.70 | 1-1/8
. ﬂmﬂﬂ 16-16 XHBZ | 16XASC16 | 1610-6-16 AN 1 1 243 | .91 [ 1.05| 1.94 | 1-3/8
' HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
W SECHSK?”
[o]
37° Gerade ZOLL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | FLANSCH- | ROHR w
AN-Schottver- TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT ENDE AD A D c L B | SECHSK.
hr n 2-2XH2BZ | 2XABC2 | 200-61-2 AN 1/8 1/8 |1.91]1.65[1.23 097 | .45 | 1/2
SE: ?u,bu g 3-3XH2BZ | 3XABC3 | 300-61-3AN | 3/16 | 3/16 |1.98|1.71 |1.26 [ 1.00 | 48 | 9/16
Ftir zélliges Rohr 4-2XH2BZ | 4XABC2 | 200-61-4AN | 1/4 | 1/8 | 204|178 |1.23|097| 55 | 58

4-4 XH2BZ 4XABC4 400-61-4 AN 1/4 174 (212 (1.83 |1.31|1.02| .55 5/8
5-5 XH2BZ 5XABC5 500-61-5 AN 5/16 516 | 2.21 [1.92 [1.41 [ 112 .55 | 11/16

4-6 XH2BZ 4XABC6 600-61-4 AN 1/4 3/8 225|196 |1.44|115]| .55 3/4

6-6 XH2BZ 6XABC6 600-61-6 AN 3/8 3/8 [225]196|1.44|1.15| .56 3/4
8-8 XH2BZ 8XABCS8 810-61-8 AN 1/2 1/2 | 259|219 [1.65(1.25| .66 | 15/16
A 10-10 XH2BZ | 10XABC10 | 1010-61-10 AN 5/8 5/8 |274)|234|168|1.28 | .76 [1-1/16
s D c 12-12 XH2BZ | 12XABC12 [ 1210-61-12 AN 3/4 3/4 3811271187 |1.47 | .86 [1-3/16
4-‘ ;; — 16-16 XH2BZ | 16XABC16 | 1610-61-16 AN 1 1 3.65 [ 3.16 | 2.27 [ 1.78 [ .91 |1-9/16

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.  MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

DEREZD

T

1

T, MaBe flir Schottbohrungen und maximale Schottstarke siehe Seite 61, Teil BC

W SECHSK.”
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CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde
Einfuhrung

Installationsverfahren fiir Verschraubungen SAE
mit geradem BSPP / SAE Gewinde

1. O-Ring mit einem Schmiermittel schmieren,
das mit dem System kompatibel ist.
2. Verschraubung in den Anschluss mit geradem Gewind

einschrauben, bis die Metallsicherungsscheibe ~_ W
Kontakt mit der Oberflache des Anschlusses hat.
3. Das Verschraubung durch Festziehen um nicht
mehr als eine Umdrehung positionieren. i
4. Das Verschraubung in Position halten und die
Gegenmutter anziehen, bis die Unterlegscheibe mit der
Anschlussflache Kontakt hat. (Siehe Drehmomenttabelle)
HINWEIS: WLN Gegenmuttern sind unter Angabe der GroéBe
und Teilenummer separat zu bestellen. Siehe Seite 106.
GERADER ANSCHLUSS EINSTELLBARER ANSCHLUSS BSPP
DREHMOMENT DREHMOMENT
GROSSE (IN-LBS) (FFET) (IN-LBS) (FFET)
4 245 =10 1.0+.25 200 = 10 1.5+ 25 — WLN-GEGENMUTTER
6 630 = 25 1.5+ .25 400 =10 1.5 25
8 1150 = 50 1.5x.25 640 + 10 1.5+ 25 SCHEIBE
10 1550 = 50 1.5x.25 1125 = 50 1.5x25 ~~ HALTERING
12 2050 = 50 1.5+ .25 1450 = 50 1.5+ 25 Eggnp\g
16 3000 = 50 15x.25 2150 = 50 1.5+ 25
20 3400 = 100 1.5.25 2800 = 100 2.0+ 25 — :;\IENAEI\INS%iVIYIUNS-S
24 4500 = 100 1.5+ .25 3450 = 100 2.0+25
HINWEISE:
e Fittingkdrper ggf. bei der Installation auf einstellbaren Teilen halten.
¢ Die Werte in den Tabellen gelten fiir Montage mit geschmiertem O-Ring.
¢ Fiir Edelstahl-Verschraubungen die oberen Grenzen der Drehmomentbereiche
verwenden.
Installationsverfahren fiir O-Ring- “GEGENMUTTER
Verschraubungen auf Oberflachen }§/
Der O-Ring erfordert eine glatte, flache Sitzflache. Diese Flache muss )

rechtwinklig zur Gewindeachse sein.

1. Das O-Ring-Verschraubung handfest in den Anschluss eindrehen.

2. Die Quetschwirkung des O-Rings ist wahrend der letzten 1/4
Umdrehung spiirbar.

3. Mit einem Schraubenschlissel anziehen, bis guter Sitz erreicht ist.

*Typische Anwendungen ZYLINDRISCHES LsN
ANSCHLUSS- | ZYLINDRISCHES GEWINDE. KLEMMMUTTER- MAXIMALE

Das Verschraubung kann bei d[jnnwandigen Tanks oder GROSSE GEWINDE MASCHINENLANGE DICKE TANKWANDSTARKE
Kesseln als Schottfitting verwendet werden und macht das 2 5/16-24 297 219 078 = 5/64
SchweiBen, Léten oder Schneiden von Gewinden Uberfliissi 8 3/8-24 297 219 078 = 5/64
» LO i _ >SIg- 4 7/16-20 360 250 100 = 7/65
Bestellen Sie einfach die L5N Gegenmutter, um diese Option 5 1/2-20 360 250 109 = 7/64
nutzen. 6 9/16-18 -391 .265 125=1/8
Inweise: o o 8 3/4-16 438 312 125=1/8
Standard-O-Ringe bestehen aus Nitril. Geben Sie fiir 10 7/8-14 .500 .360 .140 = 9/64
andere O-Ringe das Material hinter der Teilenummer an. 12 1-1/16-12 594 406 .188 = 3/16
L5N Gegenmuttern sind unter Angabe der GréB8e und 14 (1-13/16-12 594 406 188 = 3/16
16 1-5/16-12 .594 406 .188 = 3/16

Teilenummer separat zu bestellen. Siehe Seite 106.

Die mit geraden SAE/MS Gewinden verwendeten O-Ringe bestehen aus Nitril. Andere O-Ring-Materialien sind auf Anfrage erhéltlich. Schmieren Sie den
0O-Ring mit einem Schmiermittel, dass mit der Systemflissigkeit, der Umgebung und dem O-Ring-Material kompatibel ist.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

Gerade
Einschraubverschraubung auf

zylindrisches SAE AuBBengewinde
mit O-Ring Dichtung
Fiir zélliges Rohr
Z0LL
ZYLINDRISCHES 0-RING
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEWINDE w AS
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE A C D R SECHSK. KENN-NR.
1-2 ZHBA 1M1SC2 100-1-2 ST 1/16 5/16-24 0.92 0.43 0.77 .30 7716 3-902
2-2 ZHBA 2M1SC2 200-1-2 ST 1/8 5/16-24 1.18 0.60 0.92 .30 7716 3-902
2-6 ZHBA 2M1SC6 200-1-6 ST 1/8 9/16-18 1.35 0.60 1.06 .39 11/16 3-906
3-3 ZHBA 3M1SC3 300-1-3 ST 3/16 3/8-24 1.20 0.64 0.94 .30 1/2 3-903
4-4 ZHBA 4M1SC4 400-1-4 ST 1/4 7/16-20 1.34 0.70 1.05 .36 9/16 3-904
4-6 ZHBA 4M1SC6 400-1-6 ST 1/4 9/16-18 1.40 0.70 1.1 .39 11/16 3-906
4-8 ZHBA 4M1SC8 400-1-8 ST 1/4 3/4-16 1.48 0.70 1.19 44 7/8 3-908
4-10 ZHBA 4M1SC10 400-1-10 ST 1/4 7/8-14 1.60 0.70 1.31 .50 1 3-910
5-5 ZHBA 5M1SC5 500-1-5 ST 5/16 1/2-20 1.37 0.73 1.08 .36 5/8 3-905
6-4 ZHBA 6M1SC4 600-1-4 ST 3/8 7/16-20 1.40 0.76 1.11 .36 5/8 3-904
6-6 ZHBA 6M1SC6 600-1-6 ST 3/8 9/16-18 1.46 0.76 1.17 .39 11/16 3-906
6-8 ZHBA 6M1SC8 600-1-8 ST 3/8 3/4-16 1.54 0.76 1.25 44 7/8 3-908
6-10 ZHBA 6M1SC10 600-1-10 ST 3/8 7/8-14 1.67 0.76 1.38 .50 1.00 3-910
8-6 ZHBA 8M1SC6 810-1-6 ST 1/2 9/16-18 1.54 0.87 1.14 .39 7/8 3-906
8-8 ZHBA 8M1SC8 810-1-8 ST 1/2 3/4-16 1.65 0.87 1.25 44 7/8 3-908
8-12 ZHBA 8M1SC12 810-1-12 ST 1/2 1-1/16-12 1.93 0.87 1.53 .59 1-1/4 3-912
10-10 ZHBA 10M1SC10 1010-1-10 ST 5/8 7/8-14 1.78 0.87 1.38 .50 1 3-910
12-10 ZHBA 12M1SC10 1210-1-10 ST 3/4 7/8-14 1.68 0.87 1.28 .50 1-1/8 3-910
12-12 ZHBA 12M1SC12 1210-1-12 ST 3/4 1-1/16-12 1.93 0.87 1.53 .59 1-1/4 3-912
12-14 ZHBA 14M1SC14 1410-1-14 ST 7/8 1-3/16-12 1.93 0.87 1.53 .59 1-3/8 3-914
16-12 ZHBA 16M1SC12 1610-1-12 ST 1 1-1/16-12 212 1.05 1.63 .59 1-3/8 3-912
16-16 ZHBA 16M1SC16 1610-1-16 ST 1 1-5/16-12 2.15 1.04 1.66 .59 1-1/2 3-916
20-20 ZHBA 20M1SC20 2010-1-20 ST 1-1/4 1-5/8-12 2.59 1.52 1.82 .59 1-7/8 3-920
24-24 ZHBA 24M1SC24 2410-1-24 ST 1-1/2 1-7/8-12 3.05 1.77 1.99 .59 2-1/8 3-924
32-32 ZHBA 32M1SC32 3210-1-32 ST 2 2-1/2-12 4.00 2.47 2.53 .59 2-3/4 3-932
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zur Verwendung mit Anschluss SAE J-1926/1, kann auch mit Anschluss MS-16142 verwendet werden.
GroBen 20, 24, 32 erfordern zusétzliche Schmierung vor der Montage.
Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fiir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

z6llig

metrisch
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CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

W|nkelelnschraubverschraubung

auf zylindrisches SAE
AuBengewinde und O-Ring-
Dichtung
Fiir zélliges Rohr = H
WLN ——|
SICHERUNGS- (L L+
SCHEIBE O-RING’Eg‘ l
ZYLINDRISCHES GEWINDE -
Z0LL
ZYLINDRISCHES 0-RING
CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEWINDE w ARP
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE C H L R SECHSK. KENN-NR.
4-4 C5BZ 4M5SEL4 400-2-4ST 1/4 7/16-20 1.12 1.18 0.83 0.83 9/16 3-904
6-6 C5BZ 6M5SEL6 600-2-6ST 3/8 9/16-18 1.26 1.27 0.97 0.84 9/16 3-906
8-8 C5BZ 8M5SEL8 810-2-8ST 1/2 3/4-16 1.48 1.48 1.08 0.97 3/4 3-908
12-12 C5BZ 12M5SEL12 1210-2-12ST 3/4 1-1/16-12 1.63 1.92 1.23 1.28 | 1-1/16 3-912
16-16 C5BZ 16M5SEL16 1610-2-16ST 1 1-5/16-12 1.91 2.11 1.42 1.28 | 1-5/16 3-916
24-24 C5BZ 24M5SEL24 2410-2-24ST 1-1/2 1-7/8-12 3.47 2.33 2.00 1.16 1-7/8 3-924

uabungneyasiap
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HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

GroBe 24 erfordert zuséatzliche Schmierung vor der Montage.
Die Teile werden standardmaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fiir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfligen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Positionierbare
Winkeleinschraubverschraubung
auf zylindrisches ISO BSPP
AuBengewinde

Fiir zélliges Rohr

W SECHSK.

ZYLINDRISCHES GEWINDE/
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE C H L R SECHSK.

4-2R CBZ 4MSEL2R 400-2-2PR 1/4 1/8-28 1.06 1.04 0.77 0.81 9/16

4-4R CBZ 4MSEL4R 400-2-4PR 1/4 1/4-19 1.14 1.27 0.85 0.83 9/16

6-4R CBZ 6MSEL4R 600-2-4PR 3/8 1/4-19 1.20 1.27 0.85 0.83 9/16

6-6R CBZ 6MSEL6R 600-2-6PR 3/8 3/8-19 1.31 1.46 1.02 0.83 3/4

8-8R CBZ 8MSEL4R 810-2-4PR 1/2 1/4-19 1.50 1.38 1.10 0.83 7/8

8-6R CBZ 8MSEL6R 810-2-6PR 1/2 3/8-19 1.50 1.46 1.10 0.85 7/8

8-8R CBZ 8MSELSR 810-2-8PR 1/2 1/2-14 1.50 1.7 1.10 1.09 7/8
10-10R CBZ 10MSEL8R 1010-2-8PR 5/8 1/2-14 1.50 1.81 1.10 1.09 1-1/16
12-8R CBZ 12MSEL8R 1210-2-8PR 3/4 1/2-14 1.57 1.81 117 1.09 1-1/16
12-12R CBZ 12MSEL12R 1210-2-12PR 3/4 3/4-14 1.57 1.92 1.17 1.20 1-1/16
16-12R CBZ 16MSEL12R 1610-2-12PR 1 3/4-14 1.93 211 1.45 1.20 1-5/16
16-16R CBZ 16MSEL16R 1610-2-16PR 1 1-11 1.93 2.11 1.45 1.20 1-5/16

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zur Verbindung eines zélligen Rohrs mit einem parallelen ISO Innengewinde.
Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fiir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

T-Einschraubverschraubung auf
zylindrisches SAE AuBengewinde

R ——

H H H STRAIGHT
mit O-Ring-Dichtung g + THREAD
Fiir zélliges Rohr H ﬁ‘lb

() O
WLN \ 0-RING
BACKUP WASHER
Z0LL
ZYLINDRISCHES 0-RING
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEV\!INDE w ARP
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE A C H L R SECHSK. |  KENN-NR.

4-4-4 R5BZ 4M5RT4 400-3TST 1/4 7/16-20 2.24 112 1.18 0.83 0.83 7/16 3-904
6-6-6 R5BZ 6M5RT6 600-3TST 3/8 9/16-18 2.53 1.26 1.27 0.97 0.84 9/16 3-906
8-8-8 R5BZ 8M5RT8 810-3TST 1/2 3/4-16 2.97 1.48 1.48 1.08 0.97 3/4 3-908
12-12-12 R5BZ 12M5RT12 1210-3TST 3/4 1-1/16-12 3.55 1.63 1.92 1.23 1.28 | 1-1/16 3-912
16-16-16 R5BZ 16M5RT16 1610-3TST 1 1-5/16-12 3.74 1.87 2.1 1.38 1.28 | 1-5/16 3-916

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardméaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,-VO“ anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfigbar.

Positionierbare }
T-Einschraubverschraubung ——
auf zylindrisches ISO — :
BSPP AuBengewinde = L
Fiir zélliges Rohr - R
f \O—RING
w L4N
HALTE-
‘ RING
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE C H L R SECHSK.
4-2R-4 RBZ 4MRT2R 400-3TRT 1/4 1/8-28 1.06 1.04 0.77 0.81 9/16
4-4R-4 RBZ 4MRT4R 400-3-4TRT 1/4 1/4-19 1.14 1.27 0.85 0.83 9/16
6-6R-6 RBZ 6MRT6R 600-3TRT 3/8 1/4-19 1.20 1.27 0.91 0.83 9/16
8-6R-8 RBZ 8MRTS8R 810-3TRT 1/2 3/8-19 1.50 1.46 1.10 0.85 7/8
8-8R-8 RBZ 8MRT8R 810-3-8TRT 1/2 1/2-14 1.50 1.71 1.10 1.09 7/8
10-8R-10 RBZ 10MRT8R 1010-3TRT 5/8 1/2-14 1.50 1.81 1.10 1.09 1-1/16
12-8R-12 RBZ 12MRT8R 1210-3-8TRT 3/4 1/2-14 1.57 1.81 1.17 1.09 1-1/16
12-12R-12 RBZ 12MRT12R 1210-3TRT 3/4 3/4-14 1.57 1.92 117 1.20 1-1/16
16-16R-16 RBZ 16MRT16R 1610-3TRT 1 1-11 1.93 2.11 1.45 1.20 1-5/16

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardmaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfligen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.
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CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

T-Einschraubverschraubung
auf zylindrisches SAE
AuBengewinde mit
O-Ring-Dichtung

Fiir zélliges Rohr

W SECHSK
H
R
O—RING\,()__ . ggﬁgggNes_ J ’
ZYLINDRISCHES _ $S——F—
GEWINDE — <
Z0LL
ZYLINDRISCHES 0-RING
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GE\I\!INDE w ARP
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE A C H L R SECHSK. KENN-NR.

4-4-4 S5BZ 4M5BT4 400-3TTS 1/4 7/16-20 2.24 1.19 1.19 0.81 0.81 7/16 3-904
6-6-6 S5BZ 6M5BT6 600-3TTS 3/8 9/16-18 2.52 1.26 1.27 0.97 0.84 9/16 3-906
8-8-8 S5BZ 8M5BT8 810-3TTS 1/2 3/4-16 2.96 1.48 1.48 1.08 0.97 3/4 3-908
12-12-12 S5BZ 12M5BT12 1210-3TTS 3/4 1-1/16-12 3.26 1.63 1.92 1.23 1.28 | 1-1/16 3-912
16-16-16 S5BZ 16M5BT16 1610-3TTS 1 1-5/16-12 3.74 1.87 211 1.38 1.28 | 1-5/16 3-916

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardméaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,-VO“ anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfigbar.

Positionierbare
T-Einschraubver-
schraubung auf
zylindrisches ISO
BSPP AuBengewinde
Fiir zélliges Rohr
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR BSPP w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE C H L R SECHSK.
4-4-2R SBZ 4MBT2R 400-3TTR 1/4 1/8-28 1.06 1.25 0.77 0.81 9/16
4-4-4R SBZ 4MBT4R 400-3-4TTR 1/4 1/4-19 1.14 1.27 0.85 0.83 9/16
6-6-4R SBZ 6MBT4R 600-3TTR 3/8 1/4-19 1.20 1.27 0.91 0.83 9/16
8-8-6R SBZ 8MBT6R 810-3TTR 1/2 3/8-19 1.50 1.36 1.10 0.85 7/8
8-8-8R SBZ 8MBT8R 810-3-8TTR 1/2 1/2-14 1.50 1.71 1.10 1.09 7/8
10-10-8R SBZ 10MBT8R 1010-3TTR 5/8 1/2-14 1.50 1.81 1.10 1.09 1-1/16
12-12-8R SBZ 12MBT8R 1210-3-8TTR 3/4 1/2-14 1.57 1.81 117 1.09 1-1/16
12-12-12R SBZ 12MBT12R 1210-3-TTR 3/4 3/4-14 1.57 1.92 117 1.20 1-1/16
16-16-16R SBZ 16MBT16R 1610-3TTR 1 1-11 1.94 211 1.45 1.20 1-5/16

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

Zur Verbindung eines zélligen Rohrs mit einem parallelen ISO Innengewinde.
Die Teile werden standardmaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfligen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

z6llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

Gerade verlangerte Einschraubverschraubung auf = A
zylindrisches SAE/MS AuBengewinde und O-Ring- PC_\ R
Dichtung »
Fiir zélliges Rohr
\
W SECHSK.” 0-RING
Z0LL
T S-SAE/MS E ST
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEWINDE- _ MIN. w 0-RING
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD MASS A R C D OFFNUNG | SECHSK.| KENN-NR.
4-4 ZH3BA 4-4 ZH3LA 400-1L-4ST 1/4 7/16-20 2.26 .36 0.70 1.97 19 9/16 -904
6-6 ZH3BA 6-6 ZH3LA 600-1L-6ST 3/8 9/16-18 2.48 .39 0.76 219 .28 11/16 -906
8-8 ZH3BA 8-8 ZH3LA 810-1L-8ST 1/2 3/4-16 3.01 44 0.86 2.58 41 7/8 -908
12-12 ZH3BA 12-12 ZH3LA 1210-1L-12ST 3/4 1-1/16-12 3.88 .59 0.86 | 3.48 .62 1-1/4 -912
16-16 ZH3BA 16-16 ZH3LA 1610-1L-16ST 1 1-5/16-12 4.34 .59 1.04 3.86 .88 1-1/2 -916

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardmé&Big mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

45° Winkeleinschraub-
verschraubung auf

zylindrisches SAE/
MS AuBengewinde und
O-Ring-Dichtung
Fiir zélliges Rohr
Z0LL
GERADES
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEWINDE- w 0-RING
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD MASS C H L R SECHSK. KENN-NR.
4-4 V5BZ 4M5VEL4 400-5-4ST 1/4 7/16-20 0.93 1.02 0.65 0.75 7/16 3-904
6-6 V5BZ 6M5VELG6 600-5-6ST 3/8 9/16-18 1.01 1.27 0.72 0.77 9/16 3-906
8-8 V5BZ 8M5VELS 810-5-8ST 1/2 3/4-16 1.15 1.48 0.75 0.88 3/4 3-908
12-12 V5BZ 12M5VEL12 1210-5-12ST 3/4 1-1/16-12 1.63 1.92 1.23 1.16 1-1/16 3-912
16-16 V5BZ 16M5VEL16 1610-5-16ST 1 1-5/16-12 1.87 2.11 1.39 1.16 1-5/16 3-916

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

e Verwendbar fir SAE J1926 Straight Thread Boss und MS16142 Boss Gewinde.
Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fiir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO“ anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verflgbar.
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CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

Gerade

Einschraubverschraubung auf

zylindrisches AuBengewinde
und O-Ring-Dichtung
Fiir zélliges Rohr

47(;4.‘ ‘%RH

D

I

Ve ZYLINDRISCHES
W SECHSK. GEWINDE
Z0LL
ZYLINDRISCHES 0-RING
cpi™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEWINDE X w ARP
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD. GROSSE A C D R DURCHM. | SECHSK. | KENN-NR.

1-2 ZHBAS 1M2SC2 100-1-OR 116 5/16-24 1.06 0.43 0.91 .34 .55 9/16 2-011
2-2 ZHBAS 2M2SC2 200-1-OR 1/8 5/16-24 1.29 0.60 1.03 .34 .55 9/16 2-011
3-3 ZHBAS 3M2SC3 300-1-OR 3/16 3/8-24 1.35 0.64 1.09 .38 .62 5/8 2-012
4-4 ZHBAS 4M2SC4 400-1-OR 1/4 7/16-20 1.51 0.70 1.22 A .74 3/4 2-111
5-5 ZHBAS 5M2SC5 500-1-OR 5/16 1/2-20 1.61 0.73 1.31 44 .86 7/8 2-112
6-6 ZHBAS 6M2SC6 600-1-OR 3/8 9/16-18 1.67 0.76 1.38 .44 .93 15/16 2-113
8-8 ZHBAS 8M2SC8 810-1-OR 1/2 3/4-16 1.81 0.87 141 A7 112 | 1-1/8 2-116
10-10 ZHBAS 10M2SC10 1010-1-OR 5/8 7/8-14 1.90 0.87 1.50 A7 1.30 | 1-3/8 2-212
12-12 ZHBAS 12M2SC12 1210-1-OR 3/4 1-1/16-12 2.06 0.87 1.66 .56 1.49 | 1-1/2 2-215
14-12 ZHBAS 14M2SC12 1410-1-OR 7/8 1-1/16-12 2.06 0.87 1.66 .56 1.49 | 1-1/2 2-215
16-16 ZHBAS 16M2SC16 1610-1-OR 1 1-5/16-12 2.30 1.05 1.81 .56 1.74 | 1-3/4 2-219

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardméaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,-VO* anfiigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verflgbar.

Gerade

Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde
und O-Ring-Dichtung

Fiir zélliges Rohr

——

!

w SECHSK./ GE\II)VTI\?DE
Z0LL 0-RING
NPT ARP
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR ROHR- X w KENN-NR.
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE A ® D R | DURCHM.| SECHSK.

1-2 ZHBF5 1M3SC2 100-1-2-OR 116 1/8 112 | 043 | 097 .28 .74 3/4 2-111
2-2 ZHBF5 2M3SC2 200-1-2-OR 1/8 1/8 129 | 0.60 | 1.03 .28 .74 3/4 2-111
2-4 ZHBF5 2M3SC4 200-1-4-OR 1/8 1/4 143 | 0.60 | 1.17 .38 93 | 15/16 2-113
3-2 ZHBF5 3M3SC2 300-1-2-OR 3/16 1/8 1.32 | 0.64 | 1.06 .28 74 3/4 2-111
3-4 ZHBF5 3M3SC4 300-1-4-OR 3/16 1/4 146 | 0.64 | 1.20 .38 .93 | 15/16 2-113
4-2 ZHBF5 4M3SC2 400-1-2-OR 1/4 1/8 1.38 | 0.70 | 1.09 .28 74 3/4 2-111
4-4 ZHBF5 4M3SC4 400-1-4-OR 1/4 1/4 1.51 0.70 | 1.22 .38 93 | 15/16 2-113
4-6 ZHBF5 4M3SC6 400-1-6-OR 1/4 3/8 157 | 070 | 1.28 M 112 | 1-1/8 2-116
5-2 ZHBF5 5M3SC2 500-1-2-OR 5/16 1/8 143 | 073 | 1.13 .28 74 3/4 2-111
5-4 ZHBF5 5M3SC4 500-1-4-OR 5/16 1/4 146 | 073 | 1.25 .38 93 | 15/16 2-113
6-2 ZHBF5 6M3SC2 600-1-2-OR 3/8 1/8 145 | 076 | 1.16 .28 .74 3/4 2-111
6-4 ZHBF5 6M3SC4 600-1-4-OR 3/8 1/4 157 | 076 | 1.28 .38 93 | 15/16 2-113
6-6 ZHBF5 6M3SC6 600-1-6-OR 3/8 3/8 163 | 076 | 1.34 A1 112 | 1-1/8 2-116
6-8 ZHBF5 6M3SC8 600-1-8-OR 3/8 1/2 185 | 076 | 1.56 .53 1.30 | 1-3/8 2-212
8-4 ZHBF5 8M3SC4 810-1-4-OR 1/2 1/4 168 | 0.87 | 1.28 .38 93 | 15/16 2-113
8-6 ZHBF5 8M3SC6 810-1-6-OR 1/2 3/8 1.76 | 0.87 | 1.36 A1 112 | 1-1/8 2-116
8-8 ZHBF5 8M3SC8 810-1-8-OR 1/2 1/2 198 | 0.87 | 1.58 .53 1.30 | 1-3/8 2-212
10-8 ZHBF5 10M3SC8 1010-1-8-OR 5/8 1/2 196 | 0.87 | 1.56 .53 1.30 | 1-3/8 2-212
10-12 ZHBF5 10M3SC12 1010-1-8-OR 5/8 3/4 206 | 0.87 | 1.66 .56 149 | 1-1/2 2-215
12-8 ZHBF5 12M3SC8 1210-1-8-OR 3/4 1/2 1.98 | 0.87 | 1.58 .53 1.30 | 1-3/8 2-212
12-12 ZHBF5 12M3SC12 1210-1-12-OR 3/4 3/4 206 | 0.87 | 1.66 .56 1.49 | 1-1/2 2-215
16-12 ZHBF5 16M3SC12 1610-1-12-OR 1 3/4 224 | 1.05 | 1.75 .56 149 | 1-1/2 2-215
16-16 ZHBF5 16M3SC16 1610-1-16-OR 1 1 240 | 1.05 | 1.91 .66 1.74 | 1-3/4 2-219

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfligen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfiigbar.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

Rohrstutzen auf A

zylindrisches I
AuBengewinde mit + |
O-Ring-Dichtung il 5
Fiir zélliges Rohr —‘\—L

” ZYLINDRISCHES
W SECHSK. GEWINDE

Z0LL

T 0-RING
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT X w ARP
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | ROHRGEWINDE A K R |DURCHM.| SECHSK. | KENN-NR.

2-2 T2HOA5 2M2TU2 2-TA-OR-ST 1/8 5/16-24 122 | 053 | .34 | 055 | 9/16 2-011
3-3 T2HOA5 3M2TU3 3-TA-OR-ST 3/16 3/8-24 138 | 056 | .38 | 062 | 5/8 2-012
4-4 T2HOA5 4M2TU4 4-TA-OR-ST 1/4 7/16-20 155 | 0.63 | .41 074 | 3/4 2-111
5-5 T2HOA5 5M2TU5 5-TA-OR-ST 5/16 1/2-20 164 | 066 | .44 | 086 | 78 2-112
6-6 T2HOA5 6M2TU6 6-TA-OR-ST 3/8 9/16-18 170 | 069 | .47 | 093 | 15/16 2-113
8-8 T2HOA5 8M2TU8 8-TA-OR-ST 1/2 3/4-16 195 | 0.91 47 | 112 | 1 2-116
10-10 T2HOA5 10M2TU10 10-TA-OR-ST 5/8 7/8-14 212 | 097 | .47 | 130 | 1-3/8 2-212
12-12 T2HOA5 12M2TU12 12-TA-OR-ST 3/4 1-1/16-12 216 | 097 | 56 | 1.49 | 1-1/2 2-215
16-16 T2HOA5 16M2TU16 16-TA-OR-ST 1 1-5/16-12 247 | 122 | 56 | 174 | 1-3/4 2-219

HINWEIS: -Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,-VO“ anfliigen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Rohrstutzen auf NPT

A
AuBengewinde mit —K—]  f—R—

O-Ring-Dichtung + I
Flir zélliges Rohr 1
weecs” A
Z0LL
T 0-RING
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR NPT X w ARP
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD ROHRGEWINDE A K R DURCHM. | SECHSK. KENN-NR.

1-2 T2HOF5 1M3TU2 1-TA-1-20R 1/16 1/8 1.03 0.34 .28 0.74 3/4 2-111

4-2 T2HOF5 4M3TU2 4-TA-1-20R 1/4 1/8 1.31 0.63 .28 0.74 3/4 2-111

4-4 T2HOF5 4M3TU4 4-TA-1-40R 1/4 1/4 1.44 0.63 .38 0.93 15/16 2-113

4-6 T2HOF5 4M3TU6 4-TA-1-60R 1/4 3/8 1.50 0.63 41 112 1-1/8 2-116

5-2 T2HOF5 5M3TU2 5-TA-1-20R 5/16 1/8 1.34 0.66 .28 0.74 3/4 2-111

5-4 T2HOF5 5M3TU4 5-TA-1-40R 5/16 1/4 1.47 0.66 .38 0.93 15/16 2-113

6-2 T2HOF5 6M3TU2 6-TA-1-20R 3/8 1/8 1.38 0.69 .28 0.74 3/4 2-111

6-4 T2HOF5 6M3TU4 6-TA-1-40R 3/8 1/4 1.50 0.69 .38 0.93 15/16 2-113

6-6 T2HOF5 6M3TU6 6-TA-1-60R 3/8 3/8 1.59 0.69 41 1.12 1-1/8 2-116

8-6 T2HOF5 8M3TU6 8-TA-1-60R 1/2 3/8 1.78 0.91 41 1.12 1-1/8 2-116
10-8 T2HOF5 10M3TU8 10-TA-1-80R 5/8 1/2 2.14 0.97 .53 1.30 1-3/8 2-212
12-12 T2HOF5 12M3TU12 12-TA-1-120R 3/4 3/4 2.16 0.97 .56 1.49 1-1/2 2-215
16-16 T2HOF5 16M3TU16 16-TA-1-160R 1 1 2.56 1.22 .66 1.65 1-3/4 2-219

HINWEIS: -Z6 fiir Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Die Teile werden standardmaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfligen. Weitere O-Ringe auf Anfrage verfiigbar.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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CPI™/A-LOK® mit 0-Ring-AuBBengewinde

NPT/SAE

Gewindeadapter mit
O-Ring-Dichtung

Fiir zélliges Rohr

==

[

’47R2—>

—

T2 ROHR- Hﬂﬂ[ m T1 ZYLINDRISCHES
GEWINDE GEWINDE
W SECHSK.
Z0LL
T, T, SAE 0-RING
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- NPT | ZYLINDRISCHES w AS
TEILE-NR. TEILE-NR. BARMIT | GEWINDE |  GEWINDE A | Rl | R2 | SECHSK. | KENN-NR.

4-4FHOA | 4-4FHOA | 4-SAE-1-4 | 1/4-18 7/16-20 | 1.20 | 56 | .36 | 9/16 3-904
6-6 FHOA | 6-6 FHOA | 6-SAE-1-6 | 3/8-18 911618 | 1.26 | .56 | .39 | 11/16 | 3-906
8-8FHOA | 8-8FHOA | 8-SAE-1-8 | 1/2-14 3/4-16 | 153 | .75 | .44 | 7/8 3-908
12-12 FHOA | 12-12 FHOA | 12-SAE-1-12 | 3/4-14 | 1-1/16-12 | 175 | .75 | 59 | 1-1/4 | 3-912
16-16 FHOA | 16-16 FHOA | 16-SAE-1-16 | 1-11-1/2| 1-5/16-12 | 2.00 | 94 | .59 | 1-1/2 | 3-916

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zur Verwendung mit Anschluss SAE J-1926/1, kann auch mit Anschluss MS-16142 verwendet werden.

Die Teile werden standardméBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fiir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO* anfiigen.

Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Schotteinschraubverschraubung
auf zylindrisches AuBengewinde
und O-Ring-Dichtung

k—R—»

Fiir zélliges Rohr o
LI
—/
0-RING
D
Z0LL
ZYLINDRISCHES SCHOTT- | MAXIMALE
CcPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR GEWINDE w BOHRUNGS- SCHOTT-
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GROSSE A C D R L SECHSK. GROSSE STARKE
4-6 AH2BZ 4-6 AH2LZ 400-11-6ST 1/4 9/16-18 1.74 | 117 | 1.45 .39 .88 3/4 37/64 9/16
6-6 AH2BZ 6-6 AH2LZ 600-11-6ST 3/8 9/16-18 181 | 1.24 | 1.52 .39 .94 3/4 37/64 9/16

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zur Verwendung mit Anschluss SAE J-1926/1, kann auch mit Anschluss MS-16142 verwendet werden.
Die Teile werden standardmaBig mit Nitril-O-Ringen geliefert. Fir Fluorcarbon-O-Ringe Zusatz ,,-VO“ anfiigen.
Weitere O-Ringe auf Anfrage verfligbar.

Farbcodierung

Zur besseren
Ubersicht sind die

Spalteniberschriften wie

folgt farbcodiert:

z06llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit SchweiBenden

Allgemeines

Die SchweiBnaht zur Verbindung eines Rohrs mit einem
MuffenanschweiBende erfolgt wie eine normale T-VerschweiBung.
Der Einsteckbereich des Rohrs (d. h. die Uberschneidung

der AuBenseite des Rohrs mit dem ringférmigen Ende der
Verschraubung) muss sich in der SchweiBzone befinden.

In der Regel werden die SchweiBvorschriften sorgfaltig

befolgt, um sicherzustellen, dass sich dieser Bereich in der
SchweiBzone befindet. Falls keine DurchschweiBung erzielt
wird, hat die Verbindung zwei eingearbeitete Schwachpunkte,
die die Belastbarkeit der SchweiBnaht stark beintrachtigen
kénnen. Wenn die Verbindung hohen Belastungen ausgesetzt
wird, kénnen diese Schwachpunkte zu Rissen fiihren, die sich -
abhéangig von der Richtung der héchsten Belastung - durch die
SchweiBnaht oder das Rohr fortsetzen kénnen.

Um beim TIG-SchweiBen von Edelstahl eine vollstédndige
DurchschweiBung zu erzielen, wird oft zuerst eine
Verbindungsnaht erzeugt und danach eine Fiillelektrode
eingesetzt, um die gewlinschte SchweiBnaht fertig zu stellen.

Montage

Die Vorschriften zum Verschweien von
AnschweiBverschraubungen besagen, dass das Rohr bis zum
Anschlag in die Muffe eingefiihrt werden muss, um dann ungeféhr
1,6 mm aus der Muffe gezogen und verschweiBt zu werden.

Wenn das Rohr nicht aus der Muffe zuriickgezogen wird,
sondern voll eingesteckt verschweiBt wird, kann das
Zusammenziehen von SchweiBnaht und Muffe eine statische
Belastung der Schweinaht erzeugen. Bei Warmetiibergangen
wird die SchweiBnaht durch die unterschiedlich schnelle
Erwarmung oder Abkiihlung von Muffe und eingestecktem
Rohrende zusatzlich beansprucht.

Heften

Falls die SchweiBnaht vor dem Schwei3en geheftet werden
soll, wird empfohlen, die GroBe der Heftnaht auf ein Minimum
zu begrenzen.

Eine zu stark ausgepragte Heftung kann eine Unterbrechung
der Abschlussnaht bewirken und so einen Schwachpunkt
erzeugen oder zu nicht vollstdndigem DurchschweiBen fihren.

Formiergas

Formiergas ist ein inertes Gas, mit dem die Verbindung wahrend
des SchweiBens von innen gesplilt wird. Es dient dem gleichen
Zweck wie das Schutzgas, das beim TIG- und MIG-SchweiBen
eingesetzt wird. Wahrend das Gas den Sauerstoffgehalt so
niedrig wie maoglich hélt, dient es auBerdem der Kontrolle der
Verbrennung von Verunreinigungen, die die SchweiBqualitat
beeintrachtigen kénnen.

Wenn kein Formiergas eingesetzt wird und eine fast 100%ige
SchweiBdurchdringung erzielt wird, entstehen fiir gewohnlich
Poren auf der Rohrinnenwand. Dies flihrt zur Entstehung von
Ablagerungen, die sich zu einem spéateren Zeitpunkt I6sen kénnen.
Deshalb ist der Gebrauch eines Formiergases vorgeschrieben,
wenn die Rohr-Wandstarke 1,3 mm oder geringer ist bzw. die
Méoglichkeit besteht, dass die SchweiBung durchbrennt.

In den meisten Fallen wird als Formiergas Argon oder Helium
verwendet und die Gaszufuhr wird mit dem System durch einen
Druckminderer verbunden. Die Durchflussraten sollten hoch
genug sein, um das System zu spilen. SchweiBungen sollten
nacheinander vom Gaseinlass wegflihrend ausgefiihrt werden.

Beachten Sie, dass das gesamte System gespiilt werden sollte,
um sicherzustellen, dass keine Offnungen vorhanden sind, die
zum Eindringen von Luft in das System fiihren kénnten.
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Der Einsatz eines Formiergases, wenn auch nicht immer
vorgeschrieben, fiihrt zu einer besseren SchweiBnaht, weil die
Verbrennung von verunreinigten Nebenprodukten vermieden
wird und weil die SchweiBnahte in einer geschitzten
Atmosphaére erzeugt und gekihlt werden, was interne
Ablagerungen und Porenbildung ausschlieBt.

SchweiBverfahren fiir Edelstahl der Serie 300

Kann im TIG-, MIG- oder Stabelektroden-Verfahren geschweiBt
werden.

TIG-SchweiBen wird als bestes Verfahren fiir Weld-lok®
Systeme empfohlen, weil es eine bessere Kontrolle von
Hitzedurchdringung und Ablagerung des SchweiBmaterials
durch den Bediener erlaubt.

Das Stabelektroden-Verfahren wird wegen der
Wahrscheinlichkeit von tibermaBigem Durchbrennen und nicht
ausreichender Wurzel-Durchdringung in vielen Fallen nicht
empfohlen. Bei allen Anwendungen des Elektroden-Verfahrens
wird der Einsatz eines Formiergases empfohlen.

Das MIG-SchweiBen bietet dieselben Eigenschaften wie
das Stabelektroden-Verfahren, allerdings mit schnellerer
Ablagerung des SchweiBmaterials. Da dieses Verfahren
yheiBer” als das Elektroden-Verfahren ist, ist der Einsatz
eines Formiergases zwingend vorgeschrieben. Es sollte
beachtet werden, dass beim SchweiBen der relativ kleinen
Verschraubungs-GréBen der Weld-lok® die Schnelligkeit der
Nahtfillung ein vernachlassigbarer Faktor ist und das MIG-
Verfahren deshalb im Allgemeinen nicht eingesetzt wird.

C1018 Stahl-Verschraubungen

Koénnen im TIG-, MIG-, Stabelektroden- und Sauerstoff-
Acetylen-Verfahren geschwei3t werden. Da die Bildung von
Ablagerungen ein Problem bleibt, wird der Einsatz eines
Formiergases immer empfohlen.

Karbidausscheidung

Wenn nicht stabilisierte Edelstahle wahrend des SchweiBens auf
420° C bis 815° C erhitzt werden, verbinden sich die Chromanteile
im Stahl mit dem Kohlenstoff und bilden Chrom-Karbide.

Diese werden fiir gewdhnlich entlang der Korngrenzen des
Metalls ausgeschieden (Karbidausscheidung). Dies verringert
den Anteil des gelésten Chrom-Gehalts an den Korngrenzen

und steigert so deren Anfélligkeit fiir intergranulare Korrosion.
Die Karbidauscheidung wird durch einen sehr geringen
Kohlenstoffgehalt im Stahl vermindert. Dies begrenzt die Menge
an Kohlenstoff, die sich mit den Chromanteilen verbinden kann.
Zu diesem Zweck werden oft Edelstéhle der Serie L (besonders
niedriger Kohlenstoffgehalt) eingesetzt, ihr Einsatz verringert
jedoch die Festigkeit des Systems um ca. 15 %. Parker Weld-
lok® Verschraubungen werden aus einer ausgewahlten 316 Serie
gefertigt, deren Kohlenstoffgehalt im Bereich von 0,04 bis 0,07 %
liegt. Dies fiihrt zu einer verschwei3ten Verbindung mit guter
Korrosionsbestandigkeit und hoher Festigkeit.

Alle Parker Weld-Lok® Verschraubungen aus Edelstahl werden
I6sungsbehandelt geliefert und bestehen die Priifungen auf
Neigung zu intergranularer Korrosion gemaB ASTM-A-262.

Lichtbogen-Polaritat

Beim Verschwei3en von Weld-Lok® Verschraubungen werden
die besten Resultate mit folgenden Polaritaten erzielt:

TIG - Direkter Stromfluss, gerade Polaritat
MIG - Direkter Stromfluss, umgekehrte Polaritat
Stabelektroden - Polaritat hangt vom eingesetzten Stab ab



CPI™/A-LOK® mit SchweiBenden

WinkelanschweiBverschraubung ————
mit MuffenanschweiBende T wseonsk
Flir zélliges Rohr M
=)
e flir Verbindungen von CPI™/ L] ]
A-LOK® auf Rohr-Muffenanschweiende
H
i
P
a4 v
f—x —
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD C L H p* X SECHSK.
2-2 ZEBW 2-2 ZELW 200-9-2 W 1/8 0.92 0.66 0.63 16 .38 5/16
3-3 ZEBW 3-3 ZELW 300-9-3 W 3/16 0.98 0.72 0.69 .20 44 7/16
4-4 ZEBW 4-4 ZELW 400-9-4 W 1/4 1.06 0.78 0.84 .25 .50 9/16
6-6 ZEBW 6-6 ZELW 600-9-6 W 3/8 1.31 1.02 1.08 .34 .63 3/4
8-8 ZEBW 8-8 ZELW 810-9-8 W 1/2 1.42 1.02 1.14 41 .76 3/4
10-10 ZEBW 10-10 ZELW 1010-9-10 W 5/8 1.57 1.17 1.35 .49 .94 1-1/16
12-12 ZEBW 12-12 ZELW 1210-9-12 W 3/4 1.57 1.17 1.39 .50 1.09 1-1/16
16-16 ZEBW 16-16 ZELW 1610-9-16 W 1 1.93 1.65 1.84 .56 1.38 1-5/8

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

*Muffentiefe

WinkelanschweiBverschraubung

mit StumpfanschweiBende

Fiir zélliges Rohr

e fiir Verbindungen von CPI™/A-LOK®

auf Rohr-AnschweiBende

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

=

W SECHSK.

b—ll

T —>

H
R
X
Z0LL
X
cpi™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR SCHWEISSTEIL SCHWEISSTEIL w

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD ROHRGROSSE C H L R AD SECHSK.
2-1/8 ZEBW2 2-1/8 ZELW2 200-2-2 W 1/8 1/8 0.93 0.70 0.67 .38 .405 716
3-1/8 ZEBW2 3-1/8 ZELW2 300-2-2 W 3/16 1/8 1.01 0.74 0.74 .38 .405 716
4-1/8 ZEBW2 4-1/8 ZELW2 400-2-2 W 1/4 1/8 1.06 0.74 0.77 .38 .405 716
4-1/4 ZEBW2 4-1/4 ZELW2 400-2-4 W 1/4 1/4 1.10 0.97 0.78 .56 .540 9/16
6-1/4 ZEBW2 6-1/4 ZELW2 600-2-4 W 3/8 1/4 1.20 1.00 0.91 .56 .540 5/8
8-3/8 ZEBW2 8-3/8 ZELW2 810-2-6 W 1/2 3/8 1.42 1.1 1.02 .56 .675 13/16
8-1/2 ZEBW2 8-1/2 ZELW2 810-2-8 W 1/2 1/2 1.42 1.30 1.02 .75 .840 7/8
10-1/2 ZEBW2 10-1/2 ZELW2 1010-2-8 W 5/8 1/2 1.50 1.39 1.10 .75 .840 15/16
12-3/4 ZEBW2 12-3/4 ZELW2 1210-2-12 W 3/4 3/4 1.57 1.45 1.17 .75 1.050 1-1/16
16-3/4 ZEBW2 16-3/4 ZELW2 1610-2-12 W 1 3/4 1.94 1.64 1.45 .75 1.050 1-3/8
16-1 ZEBW2 16-1 ZELW2 1610-2-16 W 1 1 1.94 1.84 1.45 .94 1.315 1-5/16

HINWEIS: Abmessungen C bei handfestem Anzug.

Sofern nicht anders angegeben, entspricht das Rohr-AnschweiBende NenngréBe 80.

Farbcodierung
Zur besseren
Ubersicht sind die
Spalteniberschriften
wie folgt farbcodiert:

z6llig

metrisch
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MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

CPI™/A-LOK® mit SchweiBenden

Gerade AnschweiB3verschraubung o
mit MuffenanschweiBende o o]
Fiir zélliges Rohr s
o flir Verbindungen von CPI™/A-LOK® : /R
auf Rohr-MuffenanschweiBende
¢ — wsECHsK.
Z0LL
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR E w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A c D P* X BOHRUNG | SECHSK.
2-2 ZHBW 2-2 ZHLW 200-6-2 W 1/8 1.16 0.60 0.90 .16 0.38 .094 7/16
3-3 ZHBW 3-3 ZHLW 300-6-3 W 3/16 1.24 0.64 0.98 .20 0.44 41 1/2
4-4 ZHBW 4-4 ZHLW 400-6-4 W 1/4 1.36 0.70 1.07 .25 0.50 .188 9/16
6-6 ZHBW 6-6 ZHLW 600-6-6 W 3/8 1.53 0.76 1.24 .34 0.63 .313 11/16
8-8 ZHBW 8-8 ZHLW 810-6-8 W 1/2 1.74 0.87 1.34 4 0.78 438 13/16
10-10 ZHBW 10-10 ZHLW 1010-6-10 W 5/8 1.86 0.87 1.46 A7 0.94 .500 1
12-12 ZHBW 12-12 ZHLW 1210-6-12 W 3/4 1.92 0.87 1.52 .50 1.09 .656 1-1/8
16-16 ZHBW 16-16 ZHLW 1610-6-16 W 1 2.31 1.05 1.82 .56 1.44 .906 1-5//8
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Zusatzliche GroBen siehe Katalog 4280, AnschweiBverschraubungen.
*Muffentiefe
- |
Gerade AnschweiBverschraubung "
mit StumpfanschweiBende =R —
Fiir zélliges Rohr i
e flr Verbindungen von CPI™/A-LOK® X
auf Rohr-AnschweiBende _l_
l— ¢ —— wsecHsk.
Z0LL
X
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | SCHWEISSTEIL SCHWEISSTEIL w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD ROHRGROSSE A ® D R AD SECHSK.
2-1/8 ZHBW2 2-1/8 ZHLW2 200-1-2 W 1/8 1/8 1.20 0.60 0.94 .38 405 716
3-1/8 ZHBW2 3-1/8 ZHLW2 300-1-2 W 3/16 1/8 1.24 0.64 0.97 .38 405 7/16
4-1/8 ZHBW2 4-1/8 ZHLW2 400-1-2 W 1/4 1/8 1.29 | 0.70 | 1.00 .38 .405 1/2
4-1/4 ZHBW2 4-1/4 ZHLW2 400-1-4 W 1/4 1/4 146 | 070 | 117 .56 .540 9/16
5-1/8 ZHBW2 5-1/8 ZHLW2 500-1-2 W 5/16 1/8 1.48 0.73 1.22 .38 .405 1/2
5-1/4 ZHBW2 5-1/4-ZHLW2 500-1-4-W 5/16 1/4 149 | 076 | 1.23 .56 .540 9/16
6-1/4 ZHBW2 6-1/4 ZHLW2 600-1-4 W 3/8 1/4 1.49 | 076 | 1.20 .56 .540 9/16
6-3/8 ZHBW2 6-3/8 ZHLW2 600-1-6 W 3/8 3/8 1.60 0.76 1.31 .56 .675 3/4
6-1/2 ZHBW2 6-1/2 ZHLW2 600-1-8 W 3/8 1/2 1.82 | 0.76 | 1.53 .75 .840 7/8
6-3/4 ZHBW2 6-3/4 ZHLW2 600-1-12 W 3/8 3/4 1.88 | 0.76 | 1.59 .75 1.050 1-1/8
8-3/8 ZHBW2 8-3/8 ZHLW2 810-1-6 W 1/2 3/8 1.71 0.87 1.31 .56 .675 13/16
8-1/2 ZHBW2 8-1/2 ZHLW2 810-1-8 W 1/2 1/2 1.93 | 0.87 | 1.53 .75 .840 7/8
8-3/4 ZHBW2 8-3/4 ZHLW2 810-1-12 W 1/2 3/4 1.99 | 0.87 | 1.59 .75 1.050 1-1/8
10-1/2 ZHBW2 10-1/2 ZHLW2 1010-1-8 W 5/8 1/2 1.93 0.87 1.53 .75 .840 15/16
12-3/4 ZHBW2 12-3/4 ZHLW2 1210-1-12W 3/4 3/4 1.99 | 0.87 | 1.59 .75 1.050 7/8
16-1 ZHBW2 16-1 ZHLW2 1610-1-16 W 1 1 246 | 1.05 | 1.97 .94 1.310 1-1/16

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Sofern nicht anders angegeben, entspricht das Rohr-Anschweiende NenngréBe 80.
Zusatzliche GroBen siehe Katalog 4280, AnschweiBverschraubungen.
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CPI™/A-LOK® mit SchweiBenden

Gerade |
AnschweiBverschraubung e
mit StumpfanschweiBende : T
Fiir metrisches Rohr T
e fiir Verbindungen von CPI™/A-LOK® il

auf Rohr-AnschweiBende . X\ SECHSK.
MILLIMETER
ROHR-
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR | ANSCHWEISSENDE E w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD A c D R X | BOHRUNG| SECHSK.
ZHBW?2 3-1/8 ZHLW2 3-1/8 3MO-1-2W 3 1/8 29,7 | 153 | 231 9,7 10,3 2,4* 12,0
ZHBW?2 4-1/8 ZHLW2 4-1/8 4MO-1-2 4 1/8 30,7 | 16,1 24,1 9,7 10,3 2,4* 12,0
ZHBW2 6-1/8 ZHLW2 6-1/8 6MO-1-2 6 1/8 329 | 17,7 | 254 9,7 10,3 48 14,0
ZHBW?2 6-1/4 ZHLW2 6-1/4 6MO-1-4W 6 1/4 37,7 | 17,7 | 30,2 | 14,2 | 13,7 4,8* 14,0
ZHBW?2 8-1/8 ZHLW?2 8-1/8 8MO-1-2 8 1/8 34,2 | 186 | 267 9,7 10,3 5,1 15,0
ZHBW2 8-1/4 ZHLW2 8-1/4 8MO-1-1/4 8 1/4 387 | 186 | 31,2 | 142 | 137 6,4 15,0
ZHBW2 8-1/2 ZHLW2 8-1/2 8MO-1-8 8 1/2 448 | 186 | 37,3 | 19,1 21,3 6,4* 22,0
ZHBW2 10-1/4 | ZHLW2 10-1/4 - 10 1/4 40,9 | 19,5 | 33,3 | 14,2 | 13,7 7.1 18,0
ZHBW2 10-3/8 | ZHLW2 10-3/8 10MO-1-6 10 3/8 40,1 195 | 325 | 142 | 17,2 7,9* 18,0
ZHBW2 10-1/2 | ZHLW2 10-1/2 - 10 1/2 457 | 19,5 | 38,1 19,1 21,3 7,9* 22,0
ZHBW2 12-1/4 | ZHLW2 12-1/4 - 12 1/4 434 | 22,0 | 333 | 14,2 | 13,7 71 22,0
ZHBW2 12-3/8 | ZHLW2 12-3/8 - 12 3/8 434 | 22,0 | 333 | 14,2 | 17,2 9,5 22,0
ZHBW2 12-1/2 | ZHLW212-1/2 | 12MO-1-8W 12 1/2 482 | 22,0 | 38,1 19,1 21,3 9,5 22,0
ZHBW2 15-1/2 | ZHLW2 15-1/2 1/2 48,2 | 22,0 | 389 | 19,1 21,3 9,5% 24,0
ZHBW2 16-1/2 | ZHLW2 16-1/2 - 16 1/2 49,0 | 22,0 | 38,9 [ 19,1 21,3 | 12,7* 24,0
ZHBW2 18-1/2 | ZHLW2 18-1/2 - 18 1/2 50,5 | 22,0 | 40,4 | 19,1 21,3 13,5 27,0

uabungneyasiap
-Bupwiwapjiamz/-uig

HINWEIS: Ma8B *E ist die Mindestoffnung. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Verschraubungen dieser Gruppe kénnen am Rohrende auf einen gréBeren Innendurchmesser aufgebohrt werden.

Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

Sofern nicht anders angegeben, entspricht das Rohr-AnschweiBende NenngréBe 80.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® fiir Analyse-Anwendungen

Konischer Winkel ermdglicht
Verteilung des Durchflusses
(iber einen groBeren Teil

der Frittenoberflache

oee HIYHYJ o o

Austauschbare Fritte

Préziser

%I .03 <«

Kontrolliertes
Innenvolumen
6.1 X10* ccm

:| .060 90°

v
.020 I.D./ N

%

Fritte in Rohrdurchmesser
enthalten durch Verbindung

Drop-in-Fritte ermdglicht
Zugriff fiir Filterwechsel

/

Durchfluss beaufschlagt
gesamte Frittenoberflache

Toleranzrohrduchmesser
fiir Frittenausrichtung

zur Reduzierung des

Totraums

» » » YIMYvd

Préziser

Eingepresste Fritte

Die Instrumentation Products Division von Parker Hannifin bietet
ein komplettes Sortiment an Rohrverschraubungen fiir Gas-
Chromatographie-Anwendungen. Diese Verschraubungs-Serie
reicht von Winkeln, T-Stlicken und Einschraubverschraubungen
bis zu totraumarmen Verbindern und Verschraubungen mit
Séaulenanschluss. Parker bietet verschiedene Optionen im
Bereich der Verschraubungen mit Saulenanschluss an, um den
verschiedenen Anforderungen der Industrie gerecht zu werden.

Peak-Symmetrie fir kritische Analysen
Reduzierung des Totraums

Wenn sich die zu analysierende Substanz durch die HPLC Séaule
bewegt, entsteht ein ,,Peak” oder ein ,,Band“, der bzw. das den
Wert der Konzentration angibt. Es ist wichtig, die Peak-Symmetrie
aufrechtzuerhalten, um bei der Verarbeitung des analysierten
Mediums einen genauen Wert zu erhalten. Parker Hannifin

hat bei der Entwicklung einer Serie von Verschraubungen mit
Séulenanschluss einige Schliisselmerkmale vorgesehen, die dabei
helfen, diese Peak-Symmetrie in HPLC-Saulen aufrechtzuerhalten.

»Der Durchfluss durch das Rohr ist in der Fliissigkeits-

Chromatographie (LC) in den meisten Fallen laminar (sogenannter

Poiseuille-Fluss), d. h. die Geschwindigkeit ist an allen Stellen
parallel zur Rohrachse.*

Da es sehr wichtig ist, nach Einfithrung des Mediums in die HPLC-
Saule einen gleichmaBigen laminaren Fluss aufrechtzuerhalten,
hat Parker eine kleine konische Bohrung im Inneren des

Toleranzsenkungsdurchmesser
fiir Frittenmontage

mit entsprechendem Anschluss und Reinigung
15°
05 —»| «—
Kontrolliertes
Innenvolumen
1.2X10°ccm
122

e Ly

Y —
Einfiihrungswinkel / )

zur Frittenpositionierung 6°

Verhinderung von
Schmutzablagerungen durch biindige
Montage der Fritte in Senkung

Eingepresste Fritte verhindert
Bewegung der Fritte unter Druck
oder bei der Zerlegung

Verschraubungskérpers vorgesehen. Dieser Konus hilft,

das Medium gleichmaBig in die Saule einzuleiten. Eine der
wichtigsten Anforderungen an eine effektive Verschraubung mit
Séaulenanschluss ist, dass der Fluss des Mediums durch das
Messgerat (HPLC-Saule) nicht verzégert oder gestort wird.

Ein weiterer Aspekt, der zu beachten ist, ist die Minimierung
von Hohlrdumen im Inneren der Rohrverschraubung.
Hohlrdume sind kurze Abschnitte des Flusspfades, auf denen
sich der Durchmesser des Durchflusskanals vergréBert. Sie
kénnen an Verbindungen von Rohr zu Rohr (totraumarme
Verschraubung) oder Injektoren, Saulen (Verschraubungen mit
Saulenanschluss) und Detektoren auftreten. GroBe Hohlraume
kénnen die Aufldsung eines Chromatogramms erheblich
verschlechtern, lassen sich jedoch leicht vermeiden, indem
man die geometrischen Details der Verschraubungen und
Verbindungsteile verschiedener Hersteller beachtet.

Parker Hannifin hat diese konstruktiven Eigenschaften sowohl

fur die Korper der totraumarmen Verschraubungen als auch der
Verschraubungen mit Sdulenanschluss ibernommen. Insbesondere
werden innenliegende 1/16” Verbindungen eingesetzt, die

das Innenvolumen und Hohlrdume stark reduzieren. Um

jedliche Verwechslungen oder Montagefehler auszuschlieBen,
sind die MaBe der Koérperbohrungen Uber das gesamte
Instrumentierungssortiment von Parker Hannifin hinweg gleich.
Dariiber hinaus werden bei Parker die MaBe der kleinen Bohrung
in diesen totraumarmen Verbindern streng tiberwacht.



CPI™/A-LOK® fiir Analyse-Anwendungen

Verschraubung mit
Saulenanschluss —
geringes
Innenvolumen, mit
Fritte

Fiir zélliges Rohr

\ W SECHSK.

D —

Verschraubung mit
Saulenanschluss -
geringes
Innenvolumen

Fiir zélliges Rohr

\W SECHSK.
D

Di-Frit (Drop In)

o® O

Austauschbare Fritte fiir Verschraubung
mit Saulenanschluss Z3HLZ7. Fritten sind
in GréBen von 2, 5 und 10 Mikron erhaltlich.

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spaltenuberschriften wie
folgt farbcodiert:

zéllig
I I

metrisch

Z0LL
T| TZ "
cPI™ A-LOK® ROHR | ROHR w INNENOF- | INNENVOLUMEN
TEILE-NR. TEILE-NR. AD AD A C D [ SECHSK.| FNUNG
2-1 Z2HCZ7 | 2-1 Z2HLZ7 1/8 |1/16| 1.25 | .60 | .78 | 7/16 .013 5.4 x10-4 cm?
4-1 Z2HCZ7 | 4-1 Z2HLZ7 1/4 |1/16| 1.35 | .70 | .84 1/2 .013 1.2x10-3 cm?
6-1 Z2HCZ7 | 6-1 Z2HLZ7 3/8 [1/116] 1.43 | .76 | .92 5/8 .013 3.8 x10-3 cm?

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

BESTELLVERFAHREN

BEISPIEL: 4-1Z2HLZ7-2*-SS

Zur Bestellung mit 2 p-

Fritte flr S&ule mit 1/4" AD

FRITTENBEZEICHNUNG
. GROSSE IN

MIKRON KENN-NR. MIKRON
-1 0,5p
-2 2y
-3 5u
-4 10

Merkmale:

¢ Innenliegender 1/16"-Anschluss verringert merklich den Totraum.

e Das Medium berihrt die gesamte Filterflache, wodurch sich die Nutzungsdauer
wesentlich erhéht und ein stehendes Medium verhindert wird.

e Kann als geringvolumiger Endfilter eingesetzt werden.

Z0LL
T1 TZ =
CPI™ A-LOK® ROHR | ROHR w INNENOF- INNENVO-
TEILE-NR. TEILE-NR. AD AD A C D | SECHSK.| FNUNG LUMEN
4-1 Z3HCZ7 | 4-1 Z3HLZ7 1/4 1/16 | 1.28 | 0.70 | 0.77 1/2 .020 6.1 x 10-4
cm3
6-1 ZBHCZ7 | 6-1 Z3HLZ7 3/8 1/16 | 1.37 | 0.76 | 0.86 5/8 .020 8.1 x 10-4
cm?
8-1 Z3HCZ7 | 8-1 Z3HLZ7 1/2 1/16 | 1.62 | 0.87 | 1.00 | 13/16 .030 2.8x10-3
cm3
16-1 Z3HCZ7 | 16-1 Z3HLZ7 1 1/16 | 2.00 | 1.05 | 1.31 [ 1-3/8 .030 [2x10-2cm?3

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Merkmale:

¢ Innenliegender 1/16"-Anschluss verringert merklich den Totraum.

e Austauschbare Fritte fiir den Einsatz mit GC*- oder LC*-Saulen

e Konische Bohrung vor der Fritte leitet das Medium Uber eine gréBere Oberflache.
e Erhéltlich fiir Sdulen mit bis zu 1" AD

*GC = Gaschromatograph

LC = Flussigchromatograph

CPI™/ A-LOK® GROSSE IN | SAULEN- PARKER GROSSE IN |  SAULEN-
PARKER TEILE-NR. MIKRON AD TEILE-NR. MIKRON AD
4 DI FRIT-5MIC-SS 5 1/4" 8 DI FRIT-5MIC-SS 5 1/2"
4 DI FRIT-10MIC-SS 10 1/4" 8 DI FRIT-10MIC-SS 10 1/2"
6 DI FRIT-2MIC-SS 2 3/8" 16 DI FRIT-2MIC-SS 2 1"
6 DI FRIT-5MIC-SS 5 3/8" 16 DI FRIT-5MIC-SS 5 1"
6 DI FRIT-10MIC-SS 10 3/8" 16 DI FRIT-10MIC-SS 10 1"
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® fiir Analyse-Anwendungen

Verschraubung mit
Saulenanschluss -
geringes Innenvolumen,
ohne Fritte

Fiir zélliges Rohr AW SECHSK.
D ——f
20
T‘ TZ =
cPI™™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROWR | ROAR W | INNENDF-

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD A c D |SECHSK.| FNUNG | INNENVOLUMEN
2-1ZHCZ7 2-1ZHLZ7 -200-6-1-FGC 1/8 116 | 1.16 | 60 | .70 | 716 | .013 | 1.0x10-4 cm?
4-1ZHCZ7 4-1ZHLZ7 -400-6-1-FGC 1/4 me | 124 | 70 | 77 | 12 013 | 1.1x10-4 cm?
6-1 ZHCZ7 6-1 ZHLZ7 -600-6-1-FGC 3/8 1/16 1.35 .76 .86 5/8 .013 1.3 x10-4 cm?

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Merkmale:

¢ Innenliegender 1/16"-Anschluss verringert merklich den Totraum.

e Ohne Fritte fiir den Einsatz mit GC*- oder LC*-Saulen mit Sieb

¢ Kann als geringvolumige Reduzierverschraubung eingesetzt werden.

*GC = Gaschromatograph
LC = Flissigchromatograph

Verschraubung mit F I
- 2 1
Saulenanschluss - AR -
- - ) (]
mit Fritte . : T,
Fiir zélliges Rohr -
XW SECHSK.
D —
Z0LL
T1 TZ
CPI™ A-LOK® ROHR ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. AD AD A C1 C2 D SECHSK. | INNENOFFNUNG |  INNENVOLUMEN
2-1 Z2HCZ 2-1 Z2HLZ 1/8 1/16 1.21 .60 .43 .81 716 .020 21 x10%cm3
4-1 Z2HCZ 4-1 Z2HLZ 1/4 1/16 1.35 .70 43 91 1/2 .020 1.8 x10%cm3
6-1 Z2HCZ 6-1 Z2HLZ 3/8 1/16 1.44 .76 43 1.00 5/8 .020 5.4 x 10°cm3
HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
FRITTENBEZEICHNUNG BESTELLVERFAHREN
* MIKRON KENN-NR. GROSSE IN MIKRON
BEISPIEL: 4-1Z2HLZ-2*-SS
-1 0,5 Zur Bestellung mit 2 p-
-2 2y Fritte fir Saule mit 1/4"
-3 S5p AuBendurchm.
-4 10p

HINWEIS: GroBe 1 ist nicht silberbeschichtet.

Merkmale:

e Das Medium beriihrt die gesamte Filterflache, wodurch sich die Nutzungsdauer wesentlich erhéht und
stehendes Medium verhindert wird.

e Kann mit austauschbarer Fritte als geringvolumiger Endfilter eingesetzt werden.
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CPI™/A-LOK® fiir Analyse-Anwendungen

Verschraubung mit
Saulenanschluss - ohne Fritte
Fiir zélliges Rohr

\W SECHSK.
D —

Z0LL
T1 T2
cpi™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR ROHR w .

TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD A C, C, D SECHSK. | INNENOFFNUNG | INNENVOLUMEN
2-1 ZHCZ 2-1 ZHLZ 200-6-1LV 1/8 116 1.21 .60 43 0.81 716 .020 2,1 x10-3 cm?
4-1 ZHCZ 4-1 ZHLZ 400-6-1LV 1/4 116 1.35 .70 .43 0.91 1/2 .020 2,1 x10-3cm?
6-1 ZHCZ 6-1 ZHLZ 600-6-1LV 3/8 116 1.44 .76 .43 1.00 5/8 .020 2.3 x10-3 cm?

HINWEIS: Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

Die Mutter GréBe 1 ist nicht silberbeschichtet.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

A |
Gerade Verschraubung s ) -
mit Saulenanschluss - e— 0, —{— 0, —
geringes Totvolumen ol — ank 4
. e T T,
—
G E \WSECHSK. &
Z0LL
T, T, E
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- [ ROHR | ROHR INNENOF- w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD AD 1A 1B 1C D, D, FNUNG G, G, H | SECHSK. | INNENVOLUMEN
1-1 Z7THBZ7-SS| 1-1 Z7THLZ7 | IFO-6GC 116 | 1/16 | 1.26 | .21 .21 41 4 .013 25 | .25 | .84 1/4 (8,7 x10-5 cm?®
2-1 Z7THBZ7-SS| 2-1 Z7THLZ7 - 1/8 116 | 1.53 | .31 21 56 | .41 .013 .38 | .25 [1.02| 7/16 (8,7 x 10-5 cm?®
2-2 Z7THBZ7-SS| 2-2 Z7THLZ7 - 1/8 1/8 | 1.81 | .31 31 .56 .56 .052 .38 | .38 [1.19| 7/16 [9.7 x 10-2 cm?®

FDurchschnittswert

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie

folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

CPI™/A-LOK® fiir Analyse-Anwendungen

A—
i

Gerade
Einschraubverschraubung -
geringes Totvolumen

Fiir zo6lliges Rohr

Z0LL
NPT
CcPI™ A-LOK® ROHR w .

TEILE-NR. TEILE-NR. AD ROHRGEWINDE 1A B R SECHSK. | INNENOFFNUNG INNENVOLUMEN

1-1 FBZ7 1-1 FLZ7 1/16 1/16 .75 .55 .38 5/16 .013 3,1 x10-4 cm?

1-2 FBZ7 1-2 FLZ7 1/16 1/8 .79 .59 .38 7/16 .013 4,4 x 10-4 cm3

1-4 FBZ7 1-4 FLZ7 1/16 1/4 1.01 .81 .56 5/8 .013 8,8 x 10-4 cm?®
tDurchschnittswert MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Aseptische
Flanschverschraubung

Fiir zolliges Rohr

|

Z0LL
i E G
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR | SANITAR- _ MIN. SECHSK.
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD | FLANSCH | A B c D |OFFNUNG | F | FLACH | H 1
4-8 ZHBS 4-8 ZHLS-SS | SS-400-SC-8 | 1/4 1/2 157 | .37 | .70 | .60 19 [1.00| 916 | 134 | .98
4-12ZHBS |4-12ZHLS-SS| SS-400-SC-12 | 1/4 3/4 157 | 62 | .70 | .60 19 [ 100 | 916 | 134 | .08
4-16 ZHBS | 4-16 ZHLS-SS| S$S-400-SC-16 | 1/4 1 157 | .87 | .70 | .60 19 | 1.38 | 9116 | 1.34 | 1.98
4-24 ZHBS | 4-24 ZHLS-SS| SS-400-SC-24 | 1/4 | 11/2 [ 157 [ 137 | .70 | .60 19 [138| 916 | 1.28 | 1.98
6-8 ZHBS 6-8 ZHLS-SS | SS-600-SC-8 | 3/8 1/2 163 | .37 | .76 | .66 28 | 1.00 [ 1116 | 134 | .98
6-12ZHBS |6-12ZHLS-SS| SS-600-SC-12 | 3/8 3/4 163 | 62 | .76 | .66 28 [1.00 [ 11716 | 1.3¢ | .98
6-16 ZHBS | 6-16 ZHLS-SS | SS-600-SC-16 | 3/8 1 163 | 87 | .76 | .66 28 [138 | 11716 | 1.34 | 1.8
6-24 ZHBS | 6-24 ZHLS-SS| SS-600-SC-24 | 3/8 | 11/2 [163 | 137 | .76 | .66 28 [138 | 1116 | 1.3¢ | 1.98
8-8 ZHBS 8-8 ZHLS-SS | SS-810-SC-8 | 1/2 1/2 174 | .37 | 90 | .86 37 |100| 78 | 140 | .98
8-12ZHBS |8-12ZHLS-SS| SS-810-SC12 | 1/2 3/4 1.74 | 62 | 90 | .86 4 1.00 [ 778 [ 134 | .98
8-16 ZHBS |8-16 ZHLS-SS| SS-810-SC-16 | 1/2 1 1.74 | 87 | 90 | .86 M 138 | 7/8 | 134 | 1.98
8-24 ZHBS | 8-24 ZHLS-SS| $S-810-SC-24 | 1/2 | 11/2 |1.74 | 137 | 90 | .86 41 138 | 7/8 | 134 | 1.98

HINWEIS: Abmessungen A, C und D bei handfestem Anzug. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Aseptische Flanschverschraubungen kombinieren die Zuverlassigkeit und Vielseitigkeit von Parker Rohrverschraubungen mit aseptischen Flanschen.
Die Verschraubungen erméglichen direkte nachgeschaltete Anschliisse fiir Verbindungsleitungen und die Probennahme.
Die Flansche sind in den GroBen 1/2, 3/4, 1 und 1-1/2 Zoll erhéltlich.

Parker Rohrverschraubungsenden sind in den GréBen 1/4, 3/8 und 1/2 Zoll erhéltlich. Parker Rohrverschraubungen ermdglichen die Verwendung von zahl-
reichen Rohrwerkstoffen wie Metall, harter und weicher Kunststoff usw.

Fiigen Sie fiir eine durchgebohrte Thermoelement-Version der obigen aseptischen Adapterverschraubungen der Teile-Nr. eine ,,4“ hinzu. Beispiel: 4-12 ZHLS-
SS wird zu 4-12 ZH4LS-SS fiir einen aseptischen 3/4" Flansch mit 1/4" Bohrungsdurchmesser am A-LOK® Verschraubungsende.

Unser vollstandiges Sortiment an aseptischen Verschraubungen und Durchflusskomponenten finden Sie im Katalog 4270 - Aseptische/ASME-BPE-
Verschraubungen.

98



Schlauchtullen

Schlauchtiillenanschluss auf

uabungneyasiap
-Bupwiwapjiamz/-uig

NPT AuBengewinde
Fiir zélliges Rohr s N
ol
\ W SECHSK.
Z0LL
T T,
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- SCHLAUCH AUSSEN@_EW. E w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT 1D ROHR-GROSSE A BOHRUNG K SECHSK.
2-2 B2HF 2-2 B2HF 2-HC-1-2 1/8 1/8 1.00 .078 0.41 7/16
2-4 B2HF 2-4 B2HF 2-HC-1-4 1/8 1/4 1.22 .078 0.41 9/16
4-2 B2HF 4-2 B2HF 4-HC-1-2 1/4 1/8 1.41 .188 0.75 7/16
4-4 B2HF 4-4 B2HF 4-HC-1-4 1/4 1/4 1.59 188 0.78 9/16
5-2 B2HF 5-2 B2HF 5-HC-1-2 5/16 1/8 1.50 .188 0.88 7/16
5-4 B2HF 5-4 B2HF 5-HC-1-4 5/16 1/4 1.69 .250 0.88 9/16
6-4 B2HF 6-4 B2HF 6-HC-1-4 3/8 1/4 1.72 .281 0.88 9/16
6-6 B2HF 6-6 B2HF 6-HC-1-6 3/8 3/8 1.72 297 0.88 11/16
8-6 B2HF 8-6 B2HF 8-HC-1-6 1/2 3/8 1.81 375 0.94 3/4
8-8 B2HF 8-8 B2HF 8-HC-1-8 1/2 1/2 2.00 375 0.94 7/8
12-12 B2HF 12-12 B2HF 12-HC-1-12 3/4 3/4 2.13 .625 1.03 1-1/16
MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
- | |
Schlauchtiille zu Rohradapter ’
e - ggn K H
Fiir zélliges Rohr —
E JT; T2
T
\W SECHSK.
Z0LL
T, T,
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR ROHR E w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT 1D AD A BOHRUNG H K SECHSK.
2-2 B2HT2 2B2TU2 2-HC-A-201 1/8 1/8 1.16 .078 .53 A1 5/16
2-4 B2HT2 2B2TU4 2-HC-A-401 1/8 1/4 1.26 .078 .64 41 3/8
4-4 B2HT2 4B2TU4 4-HC-A-401 1/4 1/4 1.64 156 .64 .78 3/8
6-6 B2HT2 6B2TU6 6-HC-A-601 3/8 3/8 1.75 .156 72 .78 7/16

MaBe nur zu Informationszwecken, /'-'\nderungen vorbehalten.
HINWEIS: Das Rohradapterende ist fir Parker Verschraubungen oder Ventile bestimmt. Flihren Sie einfach das Rohradapterende
bis zum Anschlag ein und ziehen Sie die Parker Mutter erst handfest und dann um eine 3/4 Umdrehung (bis GréBe 3) bzw. um 1-1/4
Umdrehungen (ab GréBe 4) an.

-Z6 fur Montage von Muttern und Klemmringen am Rohrstutzenende erforderlich.
Schlauchanschlusshiilse e
Fiir zolliges Rohr

\W SECHSK.
Z0LL
PARKER SCHLAUCH SCHLAUCH w
TEILE-NR. ID AD L SECHSK.
. HCS 2-4 1/8 174 0.41 3/8
Farbcodierung HCS 4-6 1/4 3/8 0.78 9/16
[Z]Lt')r b":sﬁer"‘." ) HCS 4-7 1/4 7716 0.78 5/8
s ersicht sind die HCS 4-8 1/4 12 0.78 1116
paltentberschriften wie
folgt farbcodiert: HCS 4-9 1/4 9/16 0.78 3/4
HCS 5-7 5/16 7/16 0.88 5/8
zéllig HCS 6-8 3/8 1/2 0.88 11/16
| | HCS 6-9 3/8 916 0.88 3/4
- HCS 8-11 1/2 11/16 0.94 7/8
metrisch HCS 12-16 3/4 1 1.06 1-1/4

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-

Verschraubungen

Komponenten

Stutzhilse
Fiir zélliges Rohr

—

Z0LL

PARKER AUSTAUSCH- ROHR ROHR WAND-

TEILE-NR. BAR MIT AD ID STARKE
3TIZ.125 305-2 3/16 125 .031
4TIZ 125 405-2 1/4 125 .062
4TIZ 170 405-170 1/4 A70 .040
4TIZ .188 405-3 1/4 188 .031
5TIZ .125 505-2 5/16 125 .094
5TIZ .188 505-3 5/16 188 .062
5 TIZ .250 505-4 5116 .250 .031
6 TIZ .188 605-3 3/8 188 .094
6 TIZ .250 605-4 3/8 .250 .062
8 TIZ .250 815-4 1/2 .250 125
8 TIZ .375 815-6 12 375 062
10 TIZ .375 1015-6 5/8 375 125
10 TIZ .500 1015-8 5/8 .500 .062
12 TIZ .500 1215-8 3/4 .500 125
12 TIZ .625 1215-10 3/4 625 .062
16 TIZ .750 1615-12 1 750 125
16 TIZ .875 1615-14 1 875 .062

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Die Angabe der Wandstarke und der entsprechenden Mindest-Innendurchmesser ermdglicht

es Systementwicklern, die Stiitzhilse fiir die Leitung richtig auszulegen.

Beispiel: 4 TIZ .125 wird fiir Leitungen mit einer Wandstérke von 0,062 Zoll und einem ID von 0,125

Zoll verwendet.

Stiitzhiilse

. . PARKER AUSTAUSCH- ROHR ROHR WAND-
Fiir metrisches Rohr TEILE-NR. BAR MIT AD ID STARKE

TIZ 6 (4) 6M5-4M 6 2 1,0

TIZ8 (6) 8M5-6M 8 6 1,0

TIZ 10 (6) 10M5-6M 10 6 2,0

TiZ 10 (8) 10M5-8M 10 8 1,0

TiZ 12 (8) 12M5-8M 12 8 2,0

} TiZ 12 (10) 12M5-10M 12 10 1,0

TiZ 15 (10) 15M5-10M 15 10 25

MaBe nur zu Informationszwecken, l"\nderungen vorbehalten.
HINWEIS: Die Angabe der Wandstérke und der entsprechenden Mindest-Innendurchmesser erméglicht es
Systementwicklern, den Einsatz fiir die Leitung richtig auszulegen.

Beispiel: TIZ 6 (4) wird fiir Leitungen mit einer Wandstérke von 1 mm und einem ID von 4 mm verwendet.

TIZ Einsétze erméglichen die Verwendung von CPI™ /A-LOK® Verschraubungen mit weichen Kunststoffrohren.

Uberwurfmutter Z0LL
. aepr cPim™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
Fiir zélliges Rohr TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A SECHSK.
1BZ 1NUA 102-1 116 0.31 5/16
2BZ 2NU2 202-1 1/8 0.47 7116
3BZ 3NU3 302-1 3/16 0.47 172
4BZ 4NU4 402-1 1/4 0.50 9/16
5B2 5NU5 502-1 5/16 0.53 5/8
6 BZ 6NUG 602-1 3/8 0.56 1116
8BZ 8NUS 812-1 12 0.69 7/8
f—A 10 BZ 10NU10 1012-1 5/8 0.69 1
12 BZ 12NU12 12121 3/4 0.69 1-1/8
: 14 BZ 14NU14 14121 7/8 0.69 1-1/4
: 16 BZ 16NU16 1612-1 1 0.81 1172
°~L 20 BZ 20NU20 2012-1 1-1/4 1.25 1-7/8
24 BZ 24NU24 2412-1 1-1/2 1.50 2-1/4
w SEEItISK. 32BZ 32NU32 3212-1 2 2.06 3

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Bei allen silberbeschichteten Muttern der GroBen 20, 24 und 32 sollte auf das Gewinde des
Verschraubung-Kérpers und die innere Riickseite der Muttern ein systemkompatibles Schmiermittel (z. B.
Permatex Anti-seize — Parker Katalog 4290-INST oder &hnlich) aufgetragen werden. Dies minimiert den
Kraftaufwand zur Montage des Verschraubungen.
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Komponenten

Uberwurfmutter
Fiir metrisches Rohr

/
W SECHSK.

Druckschraube
Fiir zélliges Rohr

W SECHSK.

Randelmutter
Fiir zélliges Rohr

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

CPI Klemmringe
7™

| W

MILLIMETER
CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- UN ROHR w
TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT GEWINDE AD A SECHSK.
BZ 2 NUM2 2M2-1 5/16-20 2 11,9 12,0
BZ 3 NUM3 3M2-1 5/16-20 3 11,9 12,0
Bz 4 NUM4 4M2-1 3/8-20 4 11,9 12,0
BZ 6 NUMé6 6M2-1 7/16-20 6 12,7 14,0
BZ 8 NUMS8 8M2-1 1/2-20 8 13,5 16,0
BZ 10 NUM10 10M2-1 5/8-20 10 15,1 19,0
BZ 12 NUM12 12M2-1 3/4-20 12 17,5 22,0
BZ 14 NUM14 14M2-1 7/8-20 14 17,5 25,0
BZ 15 NUM15 15M2-1 7/8-20 15 17,5 25,0
BZ 16 NUM16 16M2-1 7/8-20 16 17,5 25,0
BZ 18 NUM18 18M2-1 1-20 18 17,5 30,0
BZ 20 NUM20 20M2-1 1.1/8-20 20 17,5 32,0
BZ 22 NUM22 22M2-1 1.1/8-20 22 17,5 32,0
BZ 25 NUM25 25M2-1 1.5/16-20 25 20,6 38,0
MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Z0LL
PARKER AUSTAUSCH- ROHR w
TEILE-NR. BAR MIT AD A SECHSK.
1Bzl 1F2-1GC 1/16 .39 1/4
2 Bzl 2F2-1GC 1/8 44 7/16
MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Z0LL MONTAGEANLEITUNG BZP

T':I‘&'fﬁ';_ AU:AT:l,’V?ﬁH' nggn A 1. Ersetzt BZ/NU Muttern auf Parker

1BzZP 102-1K 1/16 D CPI™/A-LOK® Fittingkérpern.

2 BZP 202-1K 18 47 2. Setzen S_|e_das __Kunstst'pffrohr ein, bis es

3 BZP 302-1K 3/16 47 an den Fittingkdrper stoBt.

4 BZP 402-1K 1/4 51 3. Ziehen Sie die Mutter handfest an.

5 BZP 502-1K 5/16 54 Die Réndelmutter ist fiir weiche

6 BZP 812-1K 3/8 .57 Kunststoffrohre in Niederdruckanwendungen

8 BZP 602-1K 1/2 69 vorgesehen, bei denen ein handfester Anzug

10 BZP 1012-1K 5/8 .69 ausreicht_

Beispiel: Anbauvorrichtungen fiir Labortests.
Bei diesen Anwendungen werden haufig
Nylon- oder PTFE-Klemmringe anstelle von
Metall-Klemmringen verwendet.

PARKER Z0LL PARKER MILLIMETER
TEILE-NR. ROHR AD TEILE-NR. ROHR AD
1TZ 1/16 TZ3 3
272 1/8 TZ6 6
3Tz 3/16 TZ8 8
4TZ 1/4 TZ 10 10
5TZ 5/16 TZ 12 12
6TZ 3/8 TZ 16 16
8TZ 1/2 TZ 20 20
10TZ 5/8 TZ 25 25
1272 3/4 .
1472 7/8 MaBe nur zu Informationszwecken,
1672 1 Anderungen vorbehalten.
20TZ 1-1/4
24TZ 1-1/2
3271z 2 HINWEIS: Klemmringe sind aus Standard-Metallen und Standard-

Kunststoffen wie PTFE und Nylon erhéltlich. Bitte wenden Sie sich mit

MaBe nur zu Informationszwecken,
Anderungen vorbehalten.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

Komponenten

ZOLL Vorderer z0LL METRISCH i

. PARKER | AUSTAUSCH- |  ROHR PARKER | AUSTAUSCH- |  ROHR
Klemmri ng TEILE-NR. | BAR MIT AD Vorderer TEILE-NR. | BAR MIT AD
P 1FF1 103-1 1/16 1 FFM2 2M3-1 2
Fir zolliges Rohr 2FF2 203-1 1/8 K_I_emmrllng FFM3 3M3-1 3
3FF3 303-1 3/16 Fiir metrisches FFM4 4M3-1 4

4FF4 403-1 1/4 Rohr FFM6 6M3-1 6

5FF5 503-1 5/16 FFM8 8M3-1 8

6FF6 603-1 3/8 FFM10 | 10M3-1 10

8FF8 813-1 1/2 FEM12 | 12M3-1 12

10FF10 | 1013-1 5/8 FFM14 | 14M3-1 14

12FF12 | 1213-1 3/4 FFM15 | 15M3-1 15

14FF14 | 14131 7/8 FFM16 | 16M3-1 16

16FF16 | 1613-1 1 FFM18 | 18M3-1 18

20FF20 | 2013-1 1-1/4 FFM20 | 20M3-1 20

24FF24 | 2413-1 1-1/2 FFM22 | 22M3-1 22

32FF32 | 3213-1 2 FFM25 | 25M3-1 25

HINWEIS: Klemmringe sind aus Standard-Metallen und Standard-
Kunststoffen wie PTFE und Nylon erhaltlich. Bitte wenden Sie sich mit
Anfragen zur Verfligbarkeit an das Werk.

HINWEIS: Klemmringe sind aus Standard-Metallen und Standard-
Kunststoffen wie PTFE und Nylon erhéltlich. Bitte wenden Sie sich mit
Anfragen zur Verfiigbarkeit an das Werk.

ZOLL Hinterer e | avsmansen | 2 METRISCH MM
. - . PARKER | AUSTAUSCH- |  ROHR
KIemmrlng TEILE-NR. | BARMIT AD Hinterer TEILE-NR. | BARMIT AD

Fiir zolllges Rohr 1BF1 104-1 1/16 Klemm”ng BFM2 2M4-1 2

2BF2 204-1 1/8 .. . BFM3 3M4-1 3

P 3BF3 304-1 3/16 Fiir metrisches BFM4 | 4M4-1 4

4BF4 404-1 1/4 ohr BFM6 6M4-1 6

5BF5 504-1 5/16 ) BFM8 8M4-1 8

6BF6 604-1 3/8 74 BFM10 | 10M4-1 10

8BF8 814-1 1/2 BFM12 | 12M4-1 12

10BF10 | 1014-1 5/8 BFM14 | 14M4-1 14

12BF12 | 1214-1 3/4 BFM15 | 15M4-1 15

Die Edelstahl- 14BF14 | 1414-1 7/8 Edelstahl-Ausfiihrungen BFM16 | 16M4-1 16
Ausfihrungen der 16BF16 | 1614-1 der GréBen 6 mm bis BFM18 | 18M4-1 18
GroBen 4 bis 32 sind 20BF20 2014-1 1-1/4 25 mm sind Suparcase- BFM20 20M4-1 20
Suparcase-gehértet. 24BF24 | 2414-1 1-1/2 gehartet. BFM22 | 22M4-1 22
32BF32 | 3214-1 2 BFM25 | 25M4-1 25

HINWEIS: Klemmringe sind aus Standard-Metallen und Standard-
Kunststoffen wie PTFE und Nylon erhaltlich. Bitte wenden Sie sich mit
Anfragen zur Verfligbarkeit an das Werk.

HINWEIS: Klemmringe sind aus Standard-Metallen und Standard-
Kunststoffen wie PTFE und Nylon erhéltlich. Bitte wenden Sie sich mit
Anfragen zur Verfligbarkeit an das Werk.

Klemmringhalter zouL M
L cPI™ A-LOK® ROHR cPI™ A-LOK® ROHR
Satz flir einfache TEILE-NR. TEILE-NR. AD TEILE-NR. TEILE-NR. AD
,I\Bﬂest;ellung, Lagerung und |~ 5 cpj+.sET 2 ALOK-*-SET 1/8 6M CPI-*-SET | 6M ALOK-*-SET 6
ontage 4 CPI-*-SET 4 ALOK-*-SET 1/4 8M CPI-*-SET | 8M ALOK-*-SET 8
6 CPI-*-SET 6 ALOK-*-SET 3/8 10M CPI-*-SET | 10M ALOK-*-SET 10
8 CPI-*-SET 8 ALOK-*-SET 172 12M CPI-*-SET | 12M ALOK-*-SET 12
12 CPI-*-SET 12 ALOK-*-SET 3/4 *Materialbezeichnung: 316-SS (Edelstahl), B-Brass
16 CPI-*-SET 16 ALOK-*-SET 1 (Messing), S-Steel (Stahl)

*Materialbezeichnung: 316-SS (Edelstahl), B-Brass
(Messing), S-Steel (Stahl)

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

z6llig

metrisch

Der Parker Klemmringhalter macht die

Montage noch einfacher. Der Halter enthalt
individuelle Klemmringséatze. Es kann jeweils

ein Klemmringsatz freigegeben werden.
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Komponen

ten

Blindstopfen ZoLL MONTAGE-
T cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
Fiir z6lliges Rohr TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE A secusk. | ANLEITUNG
Zum VerschlieBen von 1 FNZ 1BLP1 100 - P 1/16 10-32 0.31 516 | Mit einem
offenen CPI™/A-LOK® 2 FNZ 2BLP2 200 -P 1/8 5/16-20 0.47 7/16 Schiiissel
Verschraubungen 3 FNZ 3BLP3 300 - P 3/16 3/8-20 0.47 1/2 .
4FNZ 4BLP4 400 - P 14 | 71620 | 050 | 91e | nureine1/4
5 FNZ 5BLP5 500 - P 5/16 1/2-20 0.53 5/8 Umdrehung
6 FNZ 6BLP6 600 - P 3/8 9/16-20 0.56 11/16 | nach
8 FNZ 8BLPS8 810-P 1/2 3/4-20 0.69 7/8
10 FNZ 10BLP10 1010-P 5/8 7/8-20 0.69 1 handfestem
12 FNZ 12BLP12 1210 -P 3/4 1-20 0.69 1-1/8 Anz.ug
14 FNZ 14BLP14 1410 - P 7/8 1-1/8-20 0.69 1-1/4 | anziehen.
16 FNZ 16BLP16 1610 - P 1 1-5/16-20 | 0.81 1-1/2 | Stopfen
20 FNZ 20BLP20 2010 - P 1-1/4 | 1-5/8-20 1.35 178 | anthalt
24 FNZ 24BLP24 2410 - P 1-1/2 | 1-15/16-20 | 1.72 2-1/4 K| . .
32 FNZ 32BLP32 3210-P 2 2-5/8-20 | 2.27 3 emmring mit
w SECHSK./ MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten. Haltermg'
BIindstopfen MILLIMETER MONTAGE-
" i cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
Ftir metrisches Rohr TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD GEWINDE a | secusk. | ANLEITUNG
Zum VerschlieBen von offenen| FNZ2 BLPM2 2MOo-P 2 516-20 | 11,9 | 120 | Mijt einem
CPI™/A-LOK® FNZ 3 BLPM3 3MO-P 3 5/16-20 11,9 12,0 Schliissel
Verschraubungen FNZ 4 BLPM4 4MO-P 4 3/8-20 11,9 | 12,0 .
) FNZ 6 BLPM6 6MO-P 6 7116-20 | 12,7 | 14,0 | nureine 1/4
FNZ 8 BLPMS8 8MO-P 8 1/2-20 13,5 | 16,0 | Umdrehung
FNZ 10 BLPM10 10MO-P 10 5/8-20 151 | 190 | pnach
FNZ 12 BLPM12 12MO-P 12 3/4-20 17,5 | 22,0
FNZ 14 BLPM14 14MO-P 14 7/8-20 17,5 | 25,0 handfestem
A FNZ 15 BLPM15 15MO-P 15 7/820 | 17,5 | 250 | Anzug
’i FNZ 16 BLPM16 16MO-P 16 7/8-20 17,5 | 25,0 | anziehen.
FNZ 18 BLPM18 18MO-P 18 1-20 175 | 30,0 | Stopfen enthilt
FNZ 20 BLPM20 20MO-P 20 1-1/8-20 | 17,5 | 32,0 . .
FNZ 22 BLPM22 22MO-P 22 1-1/8-20 | 17,5 | 32,0 KIemn_"lrlng mit
- FNZ 25 BLPM25 25MO-P 25 1-5/16-20 | 206 | 380 | Haltering.
MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Rohrver- Z0LL
cPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- | ROHR w
SChIUSSkappe TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C | SECHSK.
Fiir zélliges Rohr 1 PNBZ 1BLEN{ 100-C 1/16 0.56 | 0.43 | 5/16
2 PNBZ 2BLEN2 200-C 1/8 079 | 0.60 | 7/16
Egrﬁr;/r?gse%hluss von 3 PNBZ 3BLEN3 300-C 3/16 0.84 | 0.64 | 7/16
4 PNBZ 4BLEN4 400-C 1/4 092 | 070 | 1/2
5 PNBZ 5BLENS5 500-C 5/16 0.96 | 0.73 | 9/16
6 PNBZ 6BLENG 600-C 3/8 1.01 | 076 | 5/8
8 PNBZ 8BLENS 810-C 1/2 115 | 0.87 | 13/16
10 PNBZ 10BLEN10 1010-C 5/8 1.18 | 0.87 | 15/16
12 PNBZ 12BLEN12 1210-C 3/4 1.25 | 0.87 | 1-1/16
14 PNBZ 14BLEN14 1410-C 7/8 1.31 | 0.87 | 1-3/16
16 PNBZ 16BLEN16 1610-C 1 152 | 1.05 | 1-3/8
20 PNBZ 20BLEN20 2010-C 1-1/4 209 | 1.52 | 1-3/4
24 PNBZ 24BLEN24 2410-C 1-1/2 253 | 1.77 | 2-1/8
32 PNBZ 32BLEN32 3210-C 2 341 | 247 | 2-3/4

/
W SECHSK.

Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
HINWEIS: Fir den Korper separat PNZ angeben.
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

Komponenten

Rohrverschluss- MILLIMETER
k CPI™ A-LOK® AUSTAUSCH- ROHR w
appe TEILE-NR. TEILE-NR. BAR MIT AD A C SECHSK.

Fiir metrisches PNBZ 2 BLENM2 2MO-C 2 13,5 15,3 12,0
PNBZ 3 BLENM3 3MO-C 3 13,5 15,3 12,0

Rohr PNBZ 4 BLENM4 4MO-C 4 14,3 16,1 12,0

Zum Verschluss von PNBZ 6 BLENM6 6MO-C 6 15,9 17,7 14,0

Rohrenden PNBZ 8 BLENMS 8MO-C 8 17,1 18,6 15,0
PNBZ 10 BLENM10 10MO-C 10 19,1 19,5 18,0
PNBZ 12 BLENM12 12MO-C 12 19,1 22,0 22,0
PNBZ 14 BLENM14 14MO-C 14 19,8 22,0 24,0
PNBZ 15 BLENM15 15MO-C 15 19,8 22,0 24,0
PNBZ 16 BLENM16 16MO-C 16 19,8 22,0 24,0
PNBZ 18 BLENM18 18MO-C 18 21,3 22,0 27,0
PNBZ 20 BLENM20 20MO-C 20 23,9 22,0 30,0
PNBZ 22 BLENM22 22MO-C 22 23,9 22,0 30,0
PNBZ 25 BLENM25 25MO-C 25 26,2 26,5 35,0

HINWEIS: Firr den Korper separat PNZ angeben. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

W SECHSK. / Abmessungen A und C bei handfestem Anzug.

Entliiftungs- zo0LL

schutz cPm™ AUSTAUSCH- i w

NPT Rohr- TEILE-NR. BAR MIT GEWINDEMASS A R GFENUNG z0LL

. 2 MDF MS-MD-2M 1/8-27 0.63 38 19 9/16

AuBengewinde 4 MDF MS-MD-4M 1/4-18 0.81 56 28 9/16

Fiir zélliges Rohr 6 MDF MS-MD-6M 3/8-18 0.81 56 41 11116
8 MDF MS-MD-8M 1/2-14 1.06 75 50 7/8
12 MDF MS-MD-12M 3/4-14 113 75 63 1-1/16
16 MDF MS-MD-16M 111172 1.31 95 94 1-3/8

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Der Parker Instrumentation Entliiftungsschutz schiitzt offene Anschliisse von Instrumenten, Rohren, Entliiftungen usw.

Das Drahtgitter verhindert das Eindringen von Fremdkdrpern wie Insekten oder Schmutz, die Systeme verstopfen und
Schéaden verursachen kénnen.

A | ¢ Verschlussstopfen, durchgebohrt
’: R

 Filtersieb 40 x 40 aus 0,25 mm Draht
® Zur Entliftung von Rohren, Geraden, Winkeln und T-Stiicken mit Innengewinde

T
E
3

W SECHSK.

Farbcodierung

Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniiberschriften wie
folgt farbcodiert:

z6llig

metrisch
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Komponenten

Dichtscheiben

Verbu ndstoffdlchtung OARKER BSTPP DRUCKKENNZAHLEN FiR DICHTSCHEIBEN

Besteht aus einem auBeren TEILE-NR. GEWINDE D H GEWINDEMASS Ps BAR
Edelstahlring mit verklebtem M30201-SS 1/8 0.63 08 1/8 5300 370
E'i‘é?]f(ﬁ?‘rbgi"n'ég“e;‘:;rl‘lglg‘rj]rl S0 M30202-SS 1/4 0.81 .08 1/4 5500 380
AuBen ggwin 3 esp M30203-SS 3/8 0.94 .08 3/8 4400 300
: M30204-SS 172 112 10 172 4000 280
M30206-SS 3/4 1.38 10 3/4 3700 260
M30208-SS 1 1.69 10 1 2800 190

Ersetzen Sie dafiir einfach das nachgestelite SS durch S MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

e Diese Dichtungen sind auch aus Stahl mit einem Nitril-Innenring lieferbar.
=,
[—r—
~—D

Ku pferSCheiben Zur Abdichtung von BSPP AuBengewinden Zur Abdichtung von BSPP Innengewinden
PARKER PARKER
(\\ TEILE-NR. GEWINDE D D H TEILE-NR. GEWINDE D D H

) M28329-CU 1/8 0.71 0.39 .09 M25179-CU 1/8 0.322 | .188 | .062

C— M28330-CU 1/4 0.87 | 0.55 .09 M25180-CU 1/4 0.436 | .250 | .062

M28331-CU 3/8 0.94 | 0.67 .09 M25181-CU 3/8 0.574 | .375 | .062

© 4 M28332-CU | 1/2 | 1.18 | 0.87 | .10 Mm25182-CU | 1/2 | 0.719 | .500 | .062

N 72 M28334-CU 3/4 1.38 | 1.06 .09 M25184-CU 3/4 0.935 | .719 | .062

‘ _,| M28336-CU 1 1.65 | 1.34 .09 M25186-CU 1 1.178 | .969 | .093
~— D MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Wird verwendet, um eine Dichtung fiir parallele ISO AuBen- oder Innengewinde herzustellen.

Die Druckkennzahlen basieren auf Anschliissen mit Kegelgewinde. Die Druckkennzahlen
fur BSPP Enden hangen vom Typ der verwendeten Dichtscheibe ab.

Farbcodierung
Zur besseren

Ubersicht sind die
Spalteniberschriften wie
folgt farbcodiert:

26llig

metrisch
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Ein-/Zweiklemmring-
Verschraubungen

Komponenten

SChOtt- PARKER AUSTAUSCH A-LOK® ROHRZOLL w
Sicherun gsmutter TEILE-NR. BAR MIT GEWINDE AD A SECHSK.
Far za”iges Rohr 1WLZ 102-61 10-32 1/16 13 5/16
2WLZ 202-61 5/16-20 1/8 19 1/2
3 WLZ 302-61 3/8-20 3/16 .22 9/16
A 4 WLZ 402-61 7/16-20 1/4 .22 5/8
H 5 WLZ 502-61 1/2-20 5/16 .23 11/16
6 WLZ 602-61 9/16-20 3/8 .25 3/4
8 WLZ 812-61 3/4-20 1/2 .28 15/16
10 WLZ 1012-61 7/8-20 5/8 31 1-1/16
12 WLZ 1212-61 1"-20 3/4 .34 1-3/16
14 WLZ 1412-61 1-1/8-20 7/8 .38 1-3/8
16 WLZ 1612-61 1-5/16-20 1 .38 1-5/8
\W SECHSK. MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Schott- z0L
Sicherungsmutter TELENR GEWMDE MAsS " A seghsK.
Fiir z('j”iges Rohr 4 WLN 7/16-20 1/4 .28 11/16
6 WLN 9/16-18 3/8 .27 13/16
A 8 WLN 3/4-16 1/2 .31 1
H 12 WLN 1-1/16-12 3/4 41 1-3/8
. 16 WLN 1-5/16-12 1 A1 1-5/8

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

i
H

'
—{

\W SECHSK MILLIMETER
SPhOtt' PARKER SAE ROHR w
S|cherungsmutter TEILE-NR. GEWINDE-MASS AD A SECHSK.
. . 2BN2 5/16-20 283 4,8 13,0
Ftir metrisches Rohr 3BN3 2/8.20 4 56 140
A 4BN4 7/16-20 6 5,6 16,0
5BN5 1/2-20 8 5,6 17,0
BNM10 5/8-20 10 6,4 21,0
8BN8 3/4-20 12 7,1 24,0
10BN10 7/8-20 14,15 & 16 7,9 27,0
12BN12 1-20 18 8,6 30,0
14BN14 1-1/8-20 20 & 22 9,7 33,0
N 16BN16 1-5/16-20 25 9,7 41,0
W SECHSK. "
MasBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Zubehormutter Z0LL
PARKER ZYLINDRISCHES w
TEILE-NR. GEWINDE A SECHSK.
|_A.| 2 L5NR 5/16-24 .22 7116
3L5NR 3/8-24 .22 1/2
4 L5NR 7/16-20 .28 9/16
5 L5NR 1/2-20 .28 5/8
6 L5NR 9/16-18 .28 11/16
8 L5NR 3/4-16 .31 7/8
10 L5NR 7/8-14 .36 1
\ W sechsk. 12 L5NR 1-1/16-12 41 1-1/4
14 L5NR 1-3/16-12 41 1-3/8
16 L5NR 1-5/16-12 41 1-1/2

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

HINWEIS: Zur Verwendung mit M2SC und M2TU Verschraubungen auf Seite 87 und 88.
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Montage- und Wiedermontageanweisungen:

ZOLLGROSSE 1 bis 3
(1/16" - 3/16")
METRISCHE GROSSE 2 bis 4
(2 -4 mm)

Es ist nur eine 3/4 Drehung von der
handfesten Position erforderlich,
um die Dichtwirkung zu erzielen

und eine erneute Verwendung des

Verschraubungen zu ermdglichen.

ZOLLGROSSE 4 bis 16
(174" - 1")
METRISCHE GROSSE 6 bis 25
(6 - 25 mm)

1-1/4 Umdrehungen
ab handfester Position

1. Parker Instrumentierungs-Rohrverschraubungen werden
komplett montiert und einsatzbereit geliefert. Setzen Sie
einfach das Rohr wie dargestellt bis zum Anschlag in
den Fittingkorper ein. (Wenn das Verschraubung zerlegt
ist, beachten Sie, dass das kleine kegelige Ende der
Klemmringe in den Fittingkdrper eingesetzt wird.)

2. Ziehen Sie die Mutter handfest an. Ziehen Sie dann die
Mutter mit dem Schlissel wie links angegeben um eine
weitere 3/4 Umdrehung oder 1-1/4 Umdrehungen an. Halten
Sie den Fittingkdrper mit einem zweiten Schraubenschliissel
fest, um ein Mitdrehen zu verhindern. Die Umdrehungen
lassen sich leichter zahlen, wenn Sie die Mutter markieren.

Um die Verbindung méglichst oft wiederherstellen zu kénnen,
markieren Sie das Verschraubung und die Mutter vor der
Demontage. Vor dem Wiederanziehen ist sicherzustellen,
dass das vormontierte Rohrende bis zum Aufsetzen des
Klemmrings in das Verschraubung eingefiihrt ist. Ziehen Sie
die Mutter per Hand wieder fest. Drehen Sie die Mutter mit
einem Schraubenschliissel wieder in die urspriingliche Position,
sodass die zuvor angebrachten Markierungen Uibereinstimmen.
(Ein Anstieg des Drehmoments ist zu spiren, wenn die
Klemmringe ihre urspriingliche Dichtposition erreicht haben.)

Erst nach vielfachem Herstellen der Verbindung ist es
erforderlich, die Mutter etwas weiter als urspriinglich zu drehen.
Diese zusétzliche Drehung (mit ,,B“ gekennzeichnet) muss nur
10° bis 20° betragen (weniger als 1/3 einer Sechskantflache).

In den Teilenummern von Parker CPI™/A-LOK® Rohrverschraubungen werden Symbole verwendet, um die GroBe,
Ausfiihrung und das Material anzugeben. Rohr- und GewinderohrgréBen beginnen mit einer Zahl, die die GréBe in 1/16 Zoll

angibt. Zum Beispiel 4=4/16” oder 1/4”; 16=16/16" oder 1”.

HINWEIS: Das Gewinde der Uberwurfmutter MUSS geschmiert werden, um die ordnungsgemiBe Montage
bei allen GROSSEREN Verschraubungen (metrisch und zoéllig) zu gewéhrleisten. Diese Anforderung gilt fiir:

e ZollgréBe 20 und gréBer
e Metrische GréBe 25 und gréBer

Priufanweisungen*

1. Drehen Sie Verschraubungen der GréBe 1/4” bis 1”
(6 mm bis 25 mm) aus der handfesten Position mit einem
Schliissel um 1-1/4 Umdrehungen fest (Verschraubungen
der GroéBe 1/16”, 1/8”, 3/16”, 2 mm, 3 mm und 4 mm
werden aus der handfesten Position mit einem Schliissel
nur um eine 3/4 Umdrehung gedreht). Kontern Sie
den Sechskant des Fittingkérpers mit einem zweiten
Schraubenschliissel, damit er sich beim Festziehen nicht
mitdreht. Die Umdrehungen lassen sich leichter zéhlen,
wenn Sie die Mutter markieren (ReiBnadel oder Farbe).
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2. Wahlen Sie nun die Priflehre mit der richtigen GroBe aus
und versuchen Sie, diese wie dargestellt zwischen der
Mutter und dem Sechskant am Kérper einzufiihren. Wenn
die Lehre an KEINER STELLE passt, haben Sie die Mutter
richtig angezogen. Wenn die Lehre in den Spalt rutscht,
wurde die Verbindung nicht ordnungsgemaB hergestellt,
und der Installationsvorgang muss wiederholt werden.

*Nur bei der ersten Verbindung.
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Prozessrohr- und 1SO-
Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

Visueller Index

Rohrverschraubungen

Sechskant-Doppelnippel mit
AuBengewinde
MHN

Seite 111

Doppelnippel mit
AuBengewinde, kurz

Seite 111
Sechskant-Doppelnippel mit
AuBengewinde, lang

MHLN
Seite 112

Sechskant-Aufschraubmuffe
FHC
Seite 112

Adapter

RA
Seite 113

Reduziermuffe
RB
Seite 113

Winkeleinschraub-
verschraubung auf
AuBengewinde {fpfpooee
ME ‘ i
Seite 114
Winkelverschraubung auf
Innengewinde

FE rﬁ'
Seite 114 (-

45° Winkelverschraubung
auf Innengewinde

FVE |\
Seite 114

Einschraub-Aufschraub-Winkel

SE (ot

Seite 115 ' it
-

Einschraub-Aufschraub-

Winkel 45°

SVE

Seite 115

MT
Seite 116

T-Aufschraubverschraubung
FT M—=

Seite 116 -@-

Einschraub-Aufschraub-T mit
Aufschraubabzweig

ST

Seite 117

~

Einschraubverschraubung
auf AuBengewinde
MBT

Seite 117

FX
Seite 117

Rohrkappe
CP
Seite 118

Sechskantstopfen
pH
Seite 118

Innensechskantstopfen
PHH -
Seite 118 fini

S

=

Zylindrische
Gewindeadapter

Sechskantstopfen
P50N
Seite 119

Innensechskantstopfen
HP50N

Seite 119 mﬂ
Reduzier-/Erweiterungsstiick
fiir zylindrisches Gewinde
F50G5
Seite 119

Gerade SAE Einschraubver-
schraubung auf NPT In-
nengewinde

GOA
Seite 120

108

Gerade
Einschraubverschraubung
auf zylindrisches SAE
AuBengewinde mit O-Ring
Dichtung

Seite 120

Rohrdaten und
Abmessungen

Seite 134




Rohrgewindeverschraubungen

Merkmale und technische Daten

Parker Rohrgewindeverschraubungen werden

aus geschmiedeten Rohlingen (Winkel,

T- und Kreuzstlicke) und Stabstahl (gerade
Verschraubungen) prazisionsgefertigt. Sie sind fur
Prozesssteuerungs- und Instrumentenverbindungen
zwischen Rohr- und LeitungsgroéBen vorgesehen.

RohrmaBe
NPT E
RohrgroBe Rohrgewinde R Ref.
1/16 116 - 27 .38 11
1/8 1/8 - 27 .38 19
1/4 1/4 -18 .56 .28
3/8 3/8-18 .56 41
1/2 1/2 - 14 .75 .50
3/4 3/4 -14 .75 .62
1 1-11-1/2 .94 .94
1-1/4 1-1/4 - 11-1/2 .97 1.25
1-1/2 1-1/2 -11-1/2 1.00 1.50
2 2-11-1/2 1.03 1.94
NPT Gewinde

Das NPT Gewinde (National Pipe Taper) besitzt einen
Flankenwinkel von 60° und wird hauptsachlich in

der petrochemischen und verarbeitenden Industrie
eingesetzt.

NPT-Gewinde werden verwendet, wenn druckdichte
Gewindeverbindungen mit Dichtmittel im Gewinde
hergestellt werden sollen.
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Merkmale

¢ Hochqualitative Fertigung fir
Instrumentierungsanwendungen

e Sauber verpackt in versiegelten Schachteln mit
transparenter Schrumpfverpackung

e Die Betriebsdriicke werden gemaB Power Piping
Code ANSI B31.1 und Refinery Piping Code ANSI
B31.3 berechnet.

e Sofern nicht anders angegeben, sind alle Gewinde
NPT Gewinde (National Pipe Taper), die die
Anforderungen von ANSI B1.20.1 (bersteigen.

e Gewalzte AuBengewinde flir zusatzliche Stabilitat

e Gerade Verschraubungen werden aus Stabstahl
gemaB ASTM-Spezifikationen gefertigt.

e Geformte Korper werden aus dichtporigen
Schmiedestlicken gefertigt.

e GroBen von 1/16” bis 2” NPT

e Werkstoffe — 316 Edelstahl, Messing und Stahl
(Andere Werkstoffe auf Anfrage)

¢ Alle freiliegenden Gewinde sind geschutzt,
um Schéaden vorzubeugen.

R—>
ol |

— EREF.

/

NPT ROHRGEWINDE

Standardgewinde

‘f44+TSTHGUNG

GROSSERER

STEIGUNGS
DURCHM. DURCHM.
GEWINDE- KLEINERER
FLANKE DURCHM.
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Prozessrohr- und 1S0-

Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

Bestellverfahren
Die Teilenummern fir Parker Rohrgewindeverschraubungen bestehen aus Symbolen, die die GréBe und
Ausfihrung des Verschraubungen und des verwendeten Werkstoffs angeben.

Das Beispiel bezeichnet einen Sechskant-Doppelnippel mit 3/8” NPT AuBengewinde und einem 1/4” NPT
RohrauBengewinde in 316 Edelstahl.

Beispiel: 6-4 MHN-SS

5 |- | 4_ | | MHN |- | ss
1. 2. i Geh&use-
Ende Ende Fittingtyp material
| T T q
Sechskant-
3/8" NPT 1/4" NPT : :
AuBengewinde AuBengewinde D:SE::;E&?:};’;“ 316 SS

Parker Rohrgewindeverschraubungen werden nach den in diesem Katalog aufgefiihrten
Teilenummern bestellt.

GroBe: RohrgewindemaBe werden in sechzehntel Zoll angegeben.
(3/8 NPT Rohr = 6/16 = 6)

Gewindetyp: Sofern nicht anders angegeben, sind alle Gewinde NPT Gewinde
(National Pipe Taper).

Geraden und Winkel: Geben Sie zuerst das groBere und dann das kleinere Rohrende an.
Siehe Beispiel fir MHN auf Seite 4.

T- und Kreuzstiicke: Fir T-Stiicke mit denselben RohrgréBen an allen Enden ist die GroBenbezeichnung wie folgt:
Beispiel: 6-6-6 FT-B bezeichnet ein T-Stiick mit 3/8" NPT Innengewinde in Messing.
Beispiel: 4 FX-SS bezeichnet ein Kreuzstiick mit 1/4” NPT Innengewinde in Edelstahl 316.

Um ein T- oder Kreuz-Reduzierstlick zu spezifizieren, missen die GréBen nacheinander angegeben werden.
Geben Sie zuerst die GréBe der Hauptverbindung (1 bis 2) und dann des Abzweigs (3 bis 4) an.

Beispiel: 6-6-6-4 FX-SS
Werkstoff: Grundwerkstoff (B = Messing, SS = Edelstahl 316, S = Stahl)

Sonderfittings: Bei Fragen zur gewiinschten Verschraubung, insbesondere bei speziellen Konfigurationen,
senden Sie uns mit Ihrer Anfrage eine Skizze mit.

Verfiligbarkeit: Die Artikel in der aktuellen Preisliste 4260 sind vorréatig. Preise und Lieferfristen flir Sonderartikel
erhalten Sie auf Anfrage von der Quick Response-Abteilung.
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Rohrgewindeverschraubungen

Sechskant-
Doppelnippel mit
AuBengewinde
MHN

T T T T2

W SECHSK.”

Doppelnippel mit
AuBengewinde,
kurz MCN

T T2

NPT Betriebsdruck
Parker AuBiengewinde w D R (psig)

Teile-Nr. T, T, | Sechsk. | (in.) (in) | Messing | Edelstahl | Stahl
1-1 MHN 1/16 1/16 7/16 1.06 .38 6000 10000 10500
2-1 MHN 1/8 1/16 7/16 1.06 .38 5600 9100 9700
2-2 MHN 1/8 1/8 716 1.06 .38 5600 9100 9700
4-1 MHN 1/4 1/16 5/8 1.25 .56/.38 4100 7500 8000
4-2 MHN 1/4 1/8 5/8 1.25 .56/.38 4100 7500 8000
4-4 MHN 1/4 1/4 5/8 1.45 .56 4100 7500 8000
6-1 MHN 3/8 1/16 3/4 1.27 .56/.38 4000 7200 7600
6-2 MHN 3/8 1/8 3/4 1.27 .56/.38 4000 7200 7600
6-4 MHN 3/8 1/4 3/4 1.45 .56 4000 7200 7600
6-6 MHN 3/8 3/8 3/4 1.45 .56 4000 7200 7600
8-2 MHN 1/2 1/8 7/8 1.52 .75/.38 3900 6600 7000
8-4 MHN 1/2 1/4 7/8 1.70 .75/.56 3900 6600 7000
8-6 MHN 1/2 3/8 7/8 1.70 .75/.56 3900 6600 7000
8-8 MHN 1/2 1/2 7/8 1.89 .75 3900 6600 7000
12-2 MHN 3/4 1/8 1-1/8 1.59 .75/.38 3800 6400 6800
12-4 MHN 3/4 1/4 1-1/8 1.78 .75/.56 3800 6400 6800
12-6 MHN 3/4 3/8 1-1/8 1.78 .75/.56 3800 6400 6800
12-8 MHN 3/4 1/2 1-1/8 1.97 .75 3800 6400 6800
12-12 MHN 3/4 3/4 1-1/8 1.97 .75 3800 6400 6800
16-2 MHN 1 1/8 1-3/8 1.78 .94/.38 2700 4600 4900
16-4 MHN 1 1/4 1-3/8 1.97 .94/.56 2700 4600 4900
16-6 MHN 1 3/8 1-3/8 1.97 .94/.56 2700 4600 4900
16-8 MHN 1 1/2 1-3/8 2.16 .94/.75 2700 4600 4900
16-12 MHN 1 3/4 1-3/8 2.09 .94/.75 2700 4600 4900
16-16 MHN 1 1 1-3/8 2.34 .94 2700 4600 4900
20-16 MHN 1-1/4 1 1-3/4 2.45 .97/.94 2000 3500 3700
20-20 MHN 1-1/4 1-1/4 1-3/4 2.48 97 2000 3500 3700
24-24 MHN 1-1/2 1-1/2 2 2.61 1.00 1800 2900 3100

Parker NPT D R Betriebsdruck (psig)

Teile-Nr. AuBengewinde (in.) (in.) Messing Edelstahl Stahl
1-1 MCN 116 75 .34 6000 10000 10500
2-2 MCN 1/8 .75 .34 5600 9100 9700
4-4 MCN 1/4 1.13 49 4100 7500 8000
6-6 MCN 3/8 1.13 .48 4000 7200 7600
8-8 MCN 1/2 1.50 .66 3900 6600 7000
12-12 MCN 3/4 1.50 .66 3800 6400 6800
16-16 MCN 1 1.88 .84 2700 4600 4900

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

Sechskant-
Doppelnippel mit
AuBengewinde,
lang MHLN

W SECHSK.”

Sechskant-
kupplung mit
Innengewinde
FHC

T - T2

/
W SECHSK.

Parker NPT AuBengewinde w D R Betriebsdruck (psig)

Teile-Nr. T, T, Sechsk. | (in.) (in.) | Messing | Edelstahl | _Stahl
1-1 MHLN-(*) 1/16 1/16 7116 * .38 6000 10000 10500
2-2 MHLN-(*) 1/8 1/8 7/16 * .38 5600 9100 9700
2-2 MHLN-11/2 1/8 1/8 716 1.50 .38 5600 9100 9700
2-2 MHLN-2 1/8 1/8 716 2.00 .38 5600 9100 9700
2-2 MHLN-21/2 1/8 1/8 7/16 2.50 .38 5600 9100 9700
4-4 MHLN-(*) 1/4 1/4 5/8 * .56 4100 7500 8000
4-4 MHLN-2 1/4 1/4 5/8 2.00 .56 4100 7500 8000
4-4 MHLN-21/2 1/4 1/4 5/8 2.50 .56 4100 7500 8000
4-4 MHLN-3 1/4 1/4 5/8 3.00 .56 4100 7500 8000
4-4 MHLN-4 1/4 1/4 5/8 4.00 .56 4100 7500 8000
6-6 MHLN-(*) 3/8 3/8 3/4 * .56 4000 7200 7600
8-8 MHLN-(*) 1/2 1/2 7/8 * .75 3900 6600 7000
8-8 MHLN-2 1/2 1/2 7/8 2.00 .75 3900 6600 7000
8-8 MHLN-3 1/2 1/2 7/8 3.00 .75 3900 6600 7000
*Lénge angeben

NPT Innengewinde Betriebsdruck
(psig)
Parker w D

Teile-Nr. T, T, Sechsk. (in.) Messing | Edelstahl Stahl
1-1 FHC 1/16 1/16 1/2 .75 4500 7500 8000
2-1FHC 1/8 1/16 5/8 .75 4000 6400 6800
2-2 FHC 1/8 1/8 5/8 75 4000 6400 6800
4-1 FHC 1/4 116 3/4 .92 4300 6600 7000
4-2 FHC 1/4 1/8 3/4 .94 4300 6600 7000
4-4 FHC 1/4 1/4 3/4 1.13 4300 6600 7000
6-1 FHC 3/8 1/16 7/8 .95 3500 5300 5600
6-2 FHC 3/8 1/8 7/8 1.03 3500 5300 5600
6-4 FHC 3/8 1/4 7/8 1.13 3500 5300 5600
6-6 FHC 3/8 3/8 7/8 1.13 3500 5300 5600
8-2 FHC 1/2 1/8 1-1/8 1.22 3600 5200 5500
8-4 FHC 1/2 1/4 1-1/8 1.38 3600 5200 5500
8-6 FHC 1/2 3/8 1-1/8 1.50 3600 5200 5500
8-8 FHC 1/2 1/2 1-1/8 1.50 3600 5200 5500
12-2 FHC 3/4 1/8 1-3/8 1.39 3000 4300 4600
12-4 FHC 3/4 1/4 1-3/8 1.55 3000 4300 4600
12-6 FHC 3/4 3/8 1-3/8 1.69 3000 4300 4600
12-8 FHC 3/4 1/2 1-3/8 1.88 3000 4300 4600
12-12 FHC 3/4 3/4 1-3/8 1.53 3000 4300 4600
16-2 FHC 1 1/8 1-5/8 1.44 3100 4500 4800
16-4 FHC 1 1/4 1-5/8 1.63 3100 4500 4800
16-6 FHC 1 3/8 1-5/8 1.63 3100 4500 4800
16-8 FHC 1 1/2 1-5/8 1.77 3100 4500 4800
16-12 FHC 1 3/4 1-5/8 1.72 3100 4500 4800
16-16 FHC 1 1 1-5/8 1.89 3100 4500 4800
20-16 FHC 1-1/4 1 2 1.94 2300 3500 3700
20-20 FHC 1-1/4 1-1/4 2 1.94 2300 3500 3700
24-24 FHC 1-1/2 1-1/2 2-3/8 1.94 2100 3200 3400

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Rohrgewindeverschraubungen
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Ada pter RA NPT Gewinde Betriebsdruck (psig)
Parker Innenge- | AuBenge- w D R
Teile-Nr. | winde T | windeT, | sechsk. | (in.) (in.) | Messing | Edelstahl | Stahl
2-1RA 1/8 1116 5/8 1.03 38 4000 6400 6800
2-2RA 1/8 1/8 5/8 1.03 38 4000 6400 6800
4-1RA 1/4 1116 3/4 1.20 38 4300 6600 7000
4-2RA 1/4 1/8 3/4 1.20 38 4300 6600 7000
. 4-4 RA 1/4 1/4 3/4 1.39 56 4300 6600 7000
—R—] 6-1RA 3/8 116 7/8 1.25 38 3500 5300 5600
6-2 RA 3/8 1/8 7/8 1.25 38 3500 5300 5600
S L 6-4 RA 3/8 1/4 7/8 1.44 56 3500 5300 5600
6-6 RA 3/8 3/8 7/8 1.44 56 3500 5300 5600
8-2RA 1/2 1/8 1-1/8 1.50 38 3600 5200 5500
" 8-4RA 12 1/4 1-1/8 1.69 56 3600 5200 5500
8-6 RA 172 3/8 1-1/8 1.69 56 3600 5200 5500
8-8RA 12 172 1-1/8 1.88 75 3600 5200 5500
12-2RA 3/4 1/8 1-3/8 1.56 38 3000 4300 4600
12-4RA 3/4 1/4 1-3/8 1.75 56 3000 4300 4600
12-6 RA 3/4 3/8 1-3/8 1.75 56 3000 4300 4600
12-8RA 3/4 172 1-3/8 1.94 75 3000 4300 4600
16-2 RA 1 1/8 1-5/8 1.81 38 3100 4500 4800
16-4 RA 1 1/4 1-5/8 2.00 56 3100 4500 4800
16-6 RA 1 3/8 1-5/8 2.00 56 3100 4500 4800
16-8 RA 1 12 1-5/8 2.19 75 3100 4500 4800
16-12 RA 1 3/4 1-5/8 2.19 75 3100 4500 4800
16-16 RA 1 1 1-5/8 2.38 94 2700 4500 4800
20-16 RA 1-1/4 1 2 2.47 94 2300 3500 3700
Reduziermuffe NPT Gewinde Betriebsdruck (psig)
RB Parker |AuBenge- | Innenge- | D R
Teile-Nr. | Winde T, | winde T, | sechsk. | (in.) | (in.) | Messing | Edelstahl | Stahl
2-1RB 1/8 116 7116 63 38 2900 6400 6800
4-1RB 1/4 1116 5/8 86 56 4100 7500 8000
4-2RB 1/4 1/8 5/8 .86 56 3600 6000 6400
6-1RB 3/8 116 3/4 .86 56 4000 7200 7600
6-2 RB 3/8 1/8 3/4 86 56 4000 6400 6800
6-4 RB 3/8 1/4 3/4 86 56 3000 5300 5600
8-2RB 172 1/8 7/8 1.11 75 3900 6600 6800
8-4 RB 12 1/4 7/8 1.11 75 3900 6400 7000
8-6 RB 12 3/8 7/8 1.11 75 2800 4600 4900
o . 12-2 RB 3/4 1/8 118 | 117 | .75 3800 6400 6800
12-4RB 3/4 1/4 1-1/8 | 117 | .75 3800 6400 6800
12-6 RB 3/4 3/8 1-1/8 | 117 | .75 3500 5300 5600
weeonsk” R 12-8RB 3/4 12 1-1/8 | 117 | .75 2800 4900 5200
16-2 RB 1 1/8 1-38 | 136 | .94 2700 4600 4900
16-4 RB 1 1/4 1-3/8 | 136 | .94 2700 4600 4900
16-6 RB 1 3/8 1-3/8 | 136 | .94 2700 4600 4900
16-8 RB 1 172 1-38 | 136 | .94 2700 4600 4900
16-12 RB 1 3/4 1-38 | 136 | .94 2500 4200 4500
20-12RB 1-1/4 3/4 1-3/4 | 147 | .97 2000 3500 3700
20-16 RB 1-1/4 1 1-3/4 | 147 | .97 2000 3500 3700
24-16 RB 1-172 1 2 158 | 1.00 | 1800 2900 3100
24-20 RB 1-1/2 1-1/4 2 158 | 1.00 | 1700 2700 2800

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und 1S0-

Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

Winkeleinschraub- NPT Betriebsdruck (psig)
Parker AuBenge- w H R
VerSChranung ME Teile-Nr. winde Sechsk. (in.) (in.) Messing | Edelstahl Stahl
1-1 ME 1/16 3/8 .66 .38 5500 9500 10100
2-2 ME 1/8 7/16 .76 .38 5000 9100 9700
4-4 ME 1/4 9/16 1.09 .56 4100 7500 8000
6-6 ME 3/8 3/4 1.22 .56 4000 7200 7600
8-8 ME 1/2 7/8 1.47 .75 3100 5800 6200
12-12 ME 3/4 1-1/16 1.59 .75 3400 6400 6800
16-16 ME 1 1-5/16 1.97 .94 2700 4600 4900
Winkelverschraubung Betriebsdruck (psig)
auf Innengewinde FE | . ... NET W " "
Teile-Nr. | Innengewinde | Sechsk. (in.) (in.) Messing | Edelstahl Stahl
1-1FE 1/16 7/16 .50 .50 3800 7000 7500
2-1FE 1/8 -1/16 9/16 .66 .66 2900 5500 5900
ﬁ 2-2 FE 1/8 9/16 .66 .66 2900 5500 5900
4-2 FE 1/4-1/8 3/4 .88 .88 2900 5500 5900
4-4 FE 1/4 3/4 .88 .88 3000 5600 6000
6-6 FE 3/8 7/8 1.02 1.02 2700 5000 5300
wsechsk.  F— H ﬂ 8-8 FE 1/2 1-1/16 1.23 1.23 2500 4500 4800
N\ ' 12-12 FE 3/4 1-5/16 1.36 1.36 2000 3500 3700
* 16-16 FE 1 1-5/8 1.63 1.63 2300 3900 4200
T i‘ 20-20 FE 1-1/4 1-7/8 1.70 1.70 1900 3100 3300
H1 J 24-24 FE 1-1/2 2-1/2 2.08 2.08 1700 2500 2600
1 [
L1
Winkelverschraubung [ Parker NPT w H H, Betriebsdruck (psig)
. Teile-Nr. Innengewinde | Sechsk. (in.) (in.) Messing | Edelstahl Stahl
auf Innengewinde 1-1 FVE 1/16 7116 47 47 3800 7000 7500
45° FVE 2-2 FVE 1/8 9/16 A7 A7 2900 5500 5900
H 4-4 FVE 1/4 3/4 .69 .69 3000 5600 6000
h ﬂ 6-6 FVE 3/8 7/8 .75 .75 2700 5000 5300
% 8-8 FVE 1/2 1-1/16 .94 .94 2500 4500 4800
7 12-12 FVE 3/4 1-5/16 1.00 1.00 2000 3500 3700
16-16 FVE 1 1-5/8 1.19 1.19 2300 3900 4200
/
W SECHSK.
MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Rohrgewindeverschraubungen
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Einschraub- NPT Betriebsdruck
. Gewinde (psig)
Aufschraub-Winkel | paer In- W | H|H| R [Mes
Teile-Nr. | AuBengewinde | nengewinde | Sechsk. | (in.) | (in.) | (in.) | sing |Edelstahl| Stahl
1-1 SE 116 1/16 9/16 .66 | .72 | .38 | 3800 7000 7500
2-1 SE 1/8 1/16 9/16 .66 | .78 .38 3800 7000 7500
2-2 SE 1/8 1/8 9/16 .66 | .78 | .38 | 2900 5500 5900
4-1 SE 1/4 1/16 9/16 .66 [1.09| .56 | 3800 7000 7500
4-2 SE 1/4 1/8 9/16 .66 | 1.09| .56 2900 5500 5900
4-4 SE 1/4 1/4 3/4 .88 [ 1.09| .56 3000 5600 6000
6-1 SE 3/8 1/16 3/4 .88 [1.09| .56 | 3800 7000 7500
W SECHSK. — H1 4>‘ 6-2 SE 3/8 1/8 3/4 .88 | 1.22 | .58 | 2900 5500 5900
I 6-4 SE 3/8 1/4 3/4 .88 | 1.22 | .56 3000 5600 6000
= ﬂmﬁ 6-6 SE 3/8 3/8 7/8 1.02 | 1.22 | .56 | 2700 5000 5300
T = ‘ M 8-2 SE 1/2 1/8 7/8 95 (1.47 | .75 | 2900 5500 5900
H [—< 8-4 SE 1/2 1/4 7/8 95 | 147 | .75 3000 5600 6000
l (_/)4; R 4.‘ 8-6 SE 1/2 3/8 7/8 123 (147 | .75 2700 5000 5300
N 8-8 SE 1/2 1/2 1-1/16 | 1.23 (147 | .75 2500 4500 4800
12-2 SE 3/4 1/8 1-1/16 | 1.00 [1.59 | .75 | 2900 5500 5900
12-4 SE 3/4 1/4 1-1/16 | 1.00 | 1.59 [ .75 3000 5600 6000
12-6 SE 3/4 3/8 1-1/16 | 1.23 [1.59 | .75 | 2700 5000 5300
12-8 SE 3/4 1/2 1-1/16 | 1.23 (159 | .75 | 2500 4500 4800
12-12 SE 3/4 3/4 1-5/16 | 1.36 | 1.59 [ .75 2000 3500 3700
16-2 SE 1 1/8 1-5/16 | 1.63 | 1.97 [ .94 2700 5500 5900
16-4 SE 1 1/4 1-5/16 | 1.63 [ 1.97 | .94 | 2700 5600 6000
16-6 SE 1 3/8 1-5/16 | 1.50 [ 1.97 | .94 | 2700 5000 5300
16-8 SE 1 1/2 1-5/16 | 1.63 | 1.97 | .94 2500 4500 4800
16-12 SE 1 3/4 1-5/16 | 1.36 [ 1.97 | .94 | 2000 3500 3700
16-16 SE 1 1 1-5/8 [ 1.63 | 1.97 | .94 | 2300 3900 4200
20-20 SE 1-1/4 1-1/4 1-7/8 [ 1.70 | 2.38 | .97 | 1900 3100 3300
Einschraub- NPT Betriebsdruck
Gewinde (psig)
Aufschraub- Parker In- W | H|H | R [Wes
Winkel 45° SVE Teile-Nr. | AuBengewinde |nengewinde | Sechsk.| (in.) | (in.) | (in.) | sing | Edelstahl | Stahl
1-1 SVE 1/16 1/16 7/16 A7 .66 .38 3800 7000 7500
2-2 SVE 1/8 1/8 9/16 A7 .72 .38 2900 5500 5900
4-4 SVE 1/4 1/4 3/4 .63 [ 1.05 | .56 3000 5600 6000
6-6 SVE 3/8 3/8 7/8 .72 | 1.06 | .56 2700 5000 5300
8-8 SVE 1/2 1/2 1-116 [ .91 1.34 .75 2500 4500 4800
12-12 SVE 3/4 3/4 1-5/16 | .97 | 1.38 | .75 2000 3500 3700
16-16 SVE 1 1 1-5/8 | 113 | 1.72 .94 2300 3900 4200

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

T-Einschraubver-
schraubung MT

W SECHSK.

T-Aufschraubver-
schraubung FT

<—H4>‘

i

W SECHSK.

Parker NPT w H, R Betriebsdruck (psig)
Teile-Nr. _[AuBengewinde| Sechsk. (in.) (in.) Messing | Edelstahl Stahl
1-1-1 MT 1/16 5/16 .72 .38 5500 10100 9500
2-2-2 MT 1/8 7/16 .76 .38 5000 9700 9100
4-4-4 T 1/4 9/16 1.09 .56 4100 8000 7500
6-6-6 MT 3/8 3/4 1.22 .56 4000 7600 7200
8-8-8 MT 1/2 7/8 1.47 .75 3100 6200 5800
12-12-12 MT 3/4 1-1/16 1.59 .75 3400 6800 6400
16-16-16 MT 1 1-5/16 1.97 .94 2700 4900 4600
20-20-20 MT 1-1/4 1-5/8 2.22 97 2000 3700 3500
24-24-24 MT 1-1/2 1-7/8 2.64 1.00 1800 3100 2900
Parker NPT W H Betriebsdruck (psig)
Teile-Nr. Innengewinde| Sechsk. (in.) Messing Edelstahl Stahl
1-1-1FT 1/16 7/16 .50 3800 7000 7500
2-2-2FT 1/8 9/16 .66 2900 5500 5900
4-4-4 FT 1/4 3/4 .88 3000 5600 6000
6-6-6 FT 3/8 7/8 1.02 2700 5000 5300
8-8-8 FT 1/2 1-1/16 1.23 2500 4500 4800
12-12-12 FT 3/4 1-5/16 1.36 2000 3500 3700
16-16-16 FT 1 1-5/8 1.63 2300 3900 4200
20-20-20 FT 1-1/4 1-7/8 1.70 1900 3100 3300
24-24-24 FT 1-1/2 2-1/2 2.08 1700 2500 3600

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Rohrgewindeverschraubungen

Einschraub-
Aufschraub-T-Stiick
mit Aufschraub-
abzweig ST

W SECHSK.

Einschraubver-
schraubung auf
AuBengewinde MBT

.
1A
i)
|

Kreuzstiuck mit
Innengewinde FX

~

N W SECHSK.

NPT Betriebsdruck
Gewinde (psig)

Parker In- w H H, R Mes-

Teile-Nr. [ AuBengewinde | nengewinde | Sechsk. | (in.) | (in.) [ (in.) | sing | Edelstahl | Stahl
1-1-18T 1/16 1/16 7116 50 | .72 | .38 | 3800 7000 7500
2-2-2 ST 1/8 1/8 9/16 66 | .78 | .38 | 2900 5500 5900
4-4-4 ST 1/4 1/4 3/4 .88 1.09 .56 3000 5600 6000
6-6-6 ST 3/8 3/8 7/8 1.02 | 1.22 | 56 | 2700 5000 5300
8-8-8 ST 1/2 1/2 1-1/16 | 1.23 | 1.47 .75 2500 4500 4800
12-12-12 ST 3/4 3/4 1-5/16 | 1.36 | 1.59 .75 2000 3500 3700
16-16-16 ST 1 1 1-5/8 | 1.63 | 1.97 .94 2300 3900 4200

NPT Betriebsdruck
Parker Gewinde w H H, R (psig)

Teile-Nr. AuBengewinde | Innengewinde | Sechsk. | (in.) | (in.) | (in.) | Messing | Edelstahl | Stahl
1-1-1 MBT 1/16 116 716 .50 .72 .38 3800 7000 7500
2-2-2 MBT 1/8 1/8 9/16 .66 .78 .38 2900 5500 5900
4-4-4 MBT 1/4 1/4 3/4 88 | 1.09 | .56 3000 5600 6000
6-6-6 MBT 3/8 3/8 7/8 1.02 | 1.22 | .56 2700 5000 5300
8-8-8 MBT 1/2 1/2 1-1/16 | 1.23 | 1.47 .75 2500 4500 4800
12-12-12 MBT 3/4 3/4 1-5/16 | 1.36 | 159 | .75 2000 3500 3700
16-16-16 MBT 1 1 1-5/8 | 1.63 | 1.97 | .94 2300 3900 4200

NPT Betn(:l;is:)ruck
Parker In- w H

Teile-Nr. nengewinde | Sechsk. (in.) Messing Edelstahl Stahl
1FX 1/16 716 .50 3800 7000 7500
2FX 1/8 9/16 .66 2900 5500 5900
4FX 1/4 3/4 .88 3000 5600 6000
6 FX 3/8 7/8 1.06 2700 5000 5300
8 FX 1/2 1-1/16 1.23 2500 4500 4800
12FX 3/4 1-5/16 1.36 2000 3500 3700
16 FX 1 1-5/8 1.63 2300 3900 4200

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und 1S0-

Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

Rohrkappe CP

\
W SECHSK.

Sechskantstopfen

WSECI-{SK.}‘* R H‘

Innensechskant-
stopfen PHH

INNEN-
SECHSKANT

Parker NPT w D Betriebsdruck (psig)
Teile-Nr. Innengewinde | Sechsk. (in.) Messing Edelstahl Stahl
1CP 1/16 7/16 .50 4500 7500 8000
2CP 1/8 9/16 .75 4000 6400 6800
4CP 1/4 3/4 91 4300 6600 7000
6 CP 3/8 7/8 1.03 3500 5300 5600
8 CP 1/2 1-1/16 1.34 3600 5200 5500
12CP 3/4 1-1/4 1.44 3000 4300 4600
16 CP 1 1-5/8 1.63 3100 4500 4800
Parker NPT w D R Betriebsdruck (psig)
Teile-Nr. AuBengewinde | Sechsk. (in.) (in.) Messing | Edelstahl | Stahl
1PH 1/16 3/8 .54 .38 6000 10500 10000
2PH 1/8 7/16 .56 .38 5600 9700 9100
4 PH 1/4 9/16 .75 .56 4100 8000 7500
6 PH 3/8 11/16 .78 .56 4000 7600 7200
8 PH 1/2 7/8 97 .75 3900 7000 6600
12 PH 3/4 1-1/16 1.06 .75 3800 6800 6400
16 PH 1 1-5/16 1.25 .94 2700 4900 4600
Parker NPT w D Betriebsdruck (psig)
Teile-Nr. AuBengewinde | Innensechskant (in.) Messing | Edelstahl | Stahl
1 PHH 1/16 5/32 .30 6000 10000 10500
2 PHH 1/8 3/16 .30 5600 9100 9700
4 PHH 1/4 1/4 A7 4100 7500 8000
6 PHH 3/8 5/16 A7 4000 7200 7600

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

118




Rohrgewindeverschraubungen

Sechskantstopfen Anschluss "D,
P 50 N Parker Austauschbar THD w D R Bohrung L,
Teile-Nr. mit UN/UNF-2A | Sechsk.| (in.) | (in. (in.) (in.) | 0-RING
4 P50N 4 PST 71620 | 9/16 | 067 | 036 | 0203 | 0.41 | 3-904
6 P50N 6 PST 9/16-18 | 11/16 | 073 | 039 | 0297 | 044 | 3-906
| 8 P50N 8 PST 3/4-16 7/8 | 080 | 044 | 0422 | 044 | 3-908
, 12 P50N 12 PST 1-116-12 | 1-1/4 | 1.09 | 059 | 0656 | 059 | 3-912
16 P50N 16 PST 1-5/16-12 | 1-1/2 | 113 | 059 | 0875 | 050 | 3-916
}‘E R *Bohrung D2 und Lénge L2 sind gemaB SAE optionale Fertigungsmethoden.
/ \
Innensechskant- X
Parker | Austauschbar | Anschluss THD |Innensechs- R D Durchm.
stopfen HPSON Teile-Nr. mit UN/UNF-2A kant @) | (in) (in) | o-RING
4 HP50N 4 HPST 7/16-20 3/16 0.36 0.47 0.56 3-904
6 HP50N 6 HPST 9/16-18 1/4 0.39 0.50 0.69 3-906
8 HP50N 8 HPST 3/4-16 5/16 0.44 0.58 0.88 3-908
12 HP50N 12 HPST 1-1/16-12 9/16 0.59 0.77 1.25 3-912
16 HP50N 16 HPST 1-5/16-12 5/8 0.59 0.77 1.50 3-916
D
]
© Jﬂﬂ\m
INNEN-
SECHSKANT
Reduzier-/ T, T, *D,

- = Parker | Austauschbar | Anschluss THD | Anschluss THD w Bohrung | D R
E"rwelt_erur_\gsstuck Teile-Nr. mit UN/UNF-2B | UN/UNF-2A |Sechsk.| (in) | (in)|(n)| 0-RING
fur zylindrisches 6-4 F50G5 6-RBST-4 7/16-20 9/16-18 11716 | 297 [1.03] .36 | 3-904

. 8-4 F5065 8-RBST-4 7/16-20 3/4-16 7/8 375 | 1.09| .36 | 3-904
Gewinde F50G5 12-8F50G5 | 12-RBST-8 3/4-16 1-116-12 | 1-1/4 | 625 |1.00| .44 | 3-908
16-12 F5065 | 16-RBST-12 1-1/16-12 1-5/16-12 112 | 750 [ 1.75] 59 | 3-912

*Die Bohrung D2 ist gemaB SAE eine optionale Fertigungsmethode.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

Rohrgewindeverschraubungen

Gerade SAE
Einschraubver-
schraubung auf NPT
Innengewinde GOA

S |k

Gerade Einschraub-
verschraubung auf
zylindrisches SAE
AuBengewinde mit
O-Ring Dichtung

E
T, T, - NPT Mindest- ST
Parker | Austauschbar | Zylindrisches | Innengewinde | D R | offnung w 0-Ring
Teile-Nr. mit Gewinde RohrgriBe | (in.) | (in.) (in.) | Sechsk. | Kenn-Nr.
4-4 GOA 4SAE-7-4 7/16-20 1/4 119 | .36 .20 3/4 3-904
6-6 GOA 6SAE-7-6 9/16-18 3/8 1.26 | .39 .30 7/8 3-906
8-8 GOA 8-SAE-7-8 3/4-16 1/2 1.50 | .44 .39 1-1/8 3-908
12-12GOA | 12-SAE-7-12 | 1-1/16-12 3/4 1.83 | .59 66 1-1/4 | 3-912
16-16 GOA | 16-SAE-7-16 | 1-5/16-12 1.88 | .59 88 1-5/8 | 3-916
Inkl. O-Ring
Parker Parker Zylin- 0-Ring
CPI™ A-LOK® | Austauschbar | Rohr | drisches | W | AT | ¢t | D | R | Kenn-
Teile-Nr. Teile-Nr. mit AD | Gewinde [Sechsk.| (in.) | (in.) | (in.) [ (in.)| Nr.
4-4 ZH3BA 4-4 ZH3LA 400-I1L-4ST 1/4 | 7/16-20 9/16 |2.26| .70 | 1.97 | .36 | 3-904
5-5 ZH3BA 5-5 ZH3LA 500-IL-5ST | 5/16 | 1/2-20 5/8 (232 .73 [2.03| .36 | 3-905
6-6 ZH3BA 6-6 ZH3LA 600-IL-6ST 3/8 | 9/16-18 | 11/16 |2.48| .76 |2.19| .39 | 3-906
8-8 ZH3BA 8-8 ZH3LA 810-IL-8ST 1/2 3/4-16 7/8 299 .87 |2.58( .44 | 3-908
10-10 ZH3BA [10-10 ZH3LA | 1010-IL-10ST | 5/8 7/8-14 1 3.34| .87 |2.94] .50 | 3-910
12-12 ZH3BA (12-12 ZH3LA | 1210-IL-12ST | 3/4 |1-1/16-12| 1-1/4 |3.88| .87 [3.48| .59 | 3-912
14-14 ZH3BA |14-14 ZH3LA | 1410-IL-14ST | 7/8 | 1-3/16-12 | 1-3/8 [4.07| .87 [3.67| .59 | 3-914
16-16 ZH3BA [16-16 ZH3LA | 1610-IL-16ST 1 1-5/16-12 | 1-1/2 |1 4.35[1.05]3.86[ .59 | 3-916

Inkl. Kérper, Mutter, Klemmring und O-Ring.

S TDurchschnittswert.
W
O-Ring-Dichtungen

Alle Standard-O-Ringe bestehen aus Nitril der Harte 70 Durameter.
Geben Sie fur andere Werkstoffe das Material hinter der Teilenummer an.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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ISO-Adapterverschraubungen

Visueller Index

Nomenklatur fiir ISO
Verschraubungen
Seite 122

Typische
Befestigungsgewinde
Seite 123

BSPP Gewindeformen
Seite 124

ISO-Adapterver-
schraubungen

NPT AuBengewinde/
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Seite 125

NPT AuBengewinde/BSPP
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Seite 125 m
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Prozessrohr- und 1S0-

Adapterverschraubungen

ISO-Adapterverschraubungen

Parker Nomenklatur fiir ISO Verschraubungen

Die ISO-Adapter von Parker verwenden dasselbe Nummerierungssystem wie in unseren CPI™ und A-LOK®
Katalogen. Um einen Verbinder von Parker Instrumentation mit einer ISO Gewindeform zu spezifizieren, stellen
Sie der GréBenbezeichnung wie gezeigt die Gewindeformbezeichnung nach.

Um eine CPI™ oder Rohr-Teile-Nr. zu erstellen, flllen Sie die folgenden Felder aus:

A (rﬁ) 1 Gew?ﬁc)jebe A (ﬁ) 2 2 o5 1
ienl e . 2 B NSChIUSS 2 | Gewindebe- | ~ Formbe- = | Materialbe-
GroBenbe- | zeichnung GréBenbe- | Zeichnung zeichnung zeichnung
zeichnung zeichnung

Um eine A-LOK® Teile-Nr. zu erstellen, flllen Sie die folgenden Felder aus:

%) (C)D %) (B) (D)
Anschluss 1 Formbe- Anschluss 2 Gewindebe- - Materialbe-
GroBenbe- Zeichnung GroBenbe- Zeichnung Zeichnung
zeichnung zeichnung
(A) Bezeichnungen fiir AnschlussgréBen:
AnschlussgréBen werden in 1=1/16" 6 =3/8"
1/16"-Schritten angegeben. Es wird nur 2=1/8" 8=1/2"
der Zahler benétigt, um eine GréBe in 3= 3/1f|3" 10 = 5/8:
einer Teilenummer anzugeben. 4=1/4 12 =3/4 . o
5=5/16" 16 =1" (gréBere MaBe erhiltlich)

(B) Bezeichnungen fiir Gewindetypen:
Keine Angabe: Zollige RohrgréBe
N* = NPT nach ANSI B1.20.1
K =1S0 Kegel nach ISO 7/1, BS21, JIS B0203, DIN 2999
R ISO parallel nach ISO 228/1+2, DIN 3852 Form A, BS2779 (BSPP), JIS B0202
BR =1S0O parallel nach ISO 228/1+2, DIN 3852 Form B, BS2779 (BSPP), JIS B0202
GC = Manometeradapter auf paralleles ISO Innengewinde

* Gewindetypbezeichnung N ist nur fir die A-LOK® Nomenklatur erforderlich

(C) Korperformbezeichnung
FBZ = CPI™ Gerade Einschraubverschraubung
MSC = A-LOK® Gerade Einschraubverschraubung
RA = Rohrreduzierstlick
MHN = Sechskant-Doppelnippel mit AuBengewinde
N&here Details siehe Katalog

(D) Materialbezeichnungen:*

SS = Edelstahl fir CPI™ und Rohrverschraubungen :
Material Norm
316 = Edelstahl fir A-LOK® ASTM A276
B = Messing Edelstahl ASME-SA479
*Weitere Werkstoffe erhiltlich - bitte wenden Sie sich an den Hersteller ASTM B16
. Messing
Abdichtung ASTM B 453

Fiir BSP Kegelgewinde muss ein Dichtmittel verwendet werden. Fiir BSPP Gewinde ist eine

Dichtscheibe erforderlich. Dabei kann es sich um eine Metalldichtung (standardmaBig Kupfer) oder eine
Verbundstoffdichtung (Elastomer auf Metallsicherungsscheibe) handeln. Das BSPP Gewinde Form A erfordert
eine Verbundstoffdichtung (Seite 133). Das BSPP Gewinde Form B (Schneidring) kann mit oder ohne
Dichtscheibe verwendet werden. Fir Anwendungen, bei denen der Schneidring nicht dichtet oder die Gefahr
von Festfressen besteht, wird die Verwendung einer Scheibe empfohlen.

Beispiele: Die Gewindetypbezeichnungen wurden in den folgenden Beispielen zur Vereinfachung hervorgehoben:
4-4K FBZ-SS 1/4" CPI™ Rohrfitting auf 1/4" BSPT Rohrgewinde
6-4R RA-SS 3/8" NPT Innengewinde auf 1/4" BSPP (Form A) Reduzierstlick
Mit diesem Verschraubung sollte eine Verbundstoffdichtung (Seite 133) verwendet werden.
6MSC4BR-316 3/8" A-LOK® Rohrfitting auf 1/4" BSPP (Form B)
Mit diesem Verschraubung sollte eine Kupferscheibe (Seite 133) verwendet werden.
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ISO-Adapterverschraubungen

Typische Befestigungsgewinde

BSP Gewinde

BSPP und BSP Kegelgewinde besitzen einen
Gewindewinkel von 55° inklusive Flankenwinkel.

BSPP Parallelgewinde (British Standard Pipe)
fir Rohre und Verschraubungen, bei denen die
druckdichte Verbindung nicht tber das Gewinde
hergestellt wird, d. h. durch Einsatz einer
Peripheriedichtung.

BSP Kegelgewinde (British Standard Pipe) fiir
Rohre und Verschraubungen bei denen druckdichte
Verbindungen Uber das Gewinde hergestellt werden.

Vergleich von Gewindeformen

Amerikanisches Standard-Rohrgewinde (NPT)

60° inkl. Flankenwinkel

e Angabe der Steigung in Zoll
¢ Abgeflachtes Gewindeprofil
e Kegelwinkel 1°47"

(IS0 7/1)

BSPT

VLW R )

\

|

Standardgewinde

‘<—>]>STEIGUNG

SSS@;EARER ZSTEIGUNGS—
. DURCHM.
GEWINDE- KLEINERER

FLANKE DURCHM.

123

55° inkl. Flankenwinkel

e Angabe der Steigung in Zoll

e Abgeflachtes Gewindeprofil

® Angabe des Durchmessers in Zoll

BSPP BSPT
NPT Gewindegénge Gewindegénge
GewindemaB pro Zoll GewindemaB pro Zoll 55° inkl. Flankenwinkel

1/8 27 1/8 1/8 28 * Angabe der Steigulng in Zo_II

1/a 18 14 1/a 19 ° Abgefla_chtes Gevlvmdeprofll
e Kegelwinkel 1°47

3/8 18 3/8 3/8 19

1/2 14 1/2 1/2 14

1 111/2 1 1 1
11/4 11172 11/4 | 11/4 11 \ \\ \\ \\ \\ \
11/2 11172 1172 1172 11
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ISO-Adapterverschraubungen

BSPP Gewindeformen

Form A

Am Sechskant wird ein Zentrierklemmring verwendet, der eine Verbundstoffscheibe (in der Regel aus Metall und
Elastomer) zentriert, um die Umgebungsflache des Innengewindes abzudichten.

Verbund-
/oﬁdichturm%\\

% L2000
Form B

Die Dichtung zwischen der Kontaktflache des Korpers und der Komponente mit Innengewinde wird mit einer
Metalldichtung (in der Regel aus Kupfer) hergestellt. Ersetzen Sie fiir Form B in der Teile-Nr. das ,,R“ durch ,,BR".

‘\M&“ﬁéﬁ; %@\\

— +

l

Prozessrohr- und 1SO-
Adapterverschraubungen

Manometeranschluss BSPP (Innengewinde)
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ISO-Adapterverschraubungen

Sechskant-

Doppelnippel mit
AuBengewinde

NPT auf BSP
Kegelgewinde

D
R

T

W

Tz

Sechskant-

Doppelnippel mit
AuBengewinde

NPT auf BSPP

Ty —

w”

NPT Innengewinde
auf kegeliges BSPP

T

AuBengewinde

H— -

W/

NPT BSPT Betriebsdruck
Parker Gewinde | Gewinde w D R Messing Edelstahl
Teile-Nr. T, T, |Sechsk.| (in) [ (in) PSI Bar PSI Bar
2-2K MHN 1/8-27 1/8-28 7/16 1.06 .38 5600 390 9100 630
4-4K MHN 1/4-18 1/4-19 5/8 1.45 .56 4100 280 7500 520
6-6K MHN 3/8-18 3/8-19 3/4 1.45 .56 4000 280 7200 500
8-8K MHN 1/2-14 1/2-14 7/8 1.89 .75 3900 270 6600 460
12-12K MHN 3/4-14 3/4-14 11/8 1.97 .75 3800 260 6400 440
16-16K MHN 1-111/2 1-11 13/8 2.34 .94 2700 190 4600 320
Zum Anschluss einer Komponente mit NPT Innengewinde und BSPT AuBengewinde.
NPT BSPP Betriebsdruck
Parker | Gewinde | Gewinde | D | R | R, Messing Edelstahl
Teile-Nr. T, T, |Sechsk.| (in) | (in) | (in) | PSI | Bar | PSI | Bar
2-2R MHN 1/8-27 1/8-28 9/16 1.07 .38 .28 5000 340 9100 630
4-4R MHN 1/4-18 1/4-19 3/4 1.44 .56 44 4000 280 7500 520
6-6R MHN 3/8-18 3/8-19 7/8 1.47 .56 44 3900 270 7200 500
8-8R MHN 1/2-14 1/2-14 11/16 1.78 .75 .56 3800 260 6600 460
12-12R MHN 3/4-14 3/4-14 15/16 1.95 .75 .63 3600 250 6400 440
16-16R MHN | 1-111/2 1-11 15/8 2.26 .94 72 2600 180 4600 320

Zum Anschluss einer Komponente mit NPT Innengewinde und BSPP AuBengewinde.
HINWEIS: Am abgebildeten BSPP Ende muss die Verbundstoffdichtung von Seite 133 verwendet werden.
Die Druckkennzahlen basieren auf Anschitissen mit Kegelgewinde. Die Druckkennzahlen fir BSPP Enden
héngen vom Typ der verwendeten Dichtscheibe ab.

NPT BSPT Betriebsdruck
Parker Gewinde | Gewinde w D R Messing Edelstahl
Teile-Nr. T, T, Sechsk. [ (in.) (in.) PSI Bar PSI Bar
2-2KRA 1/8-27 1/8-28 9/16 1.09 .38 3200 220 6100 420
4-4K RA 1/4-18 1/4-19 3/4 1.42 .56 3300 230 6200 430
6-6K RA 3/8-18 3/8-19 7/8 1.49 .56 2600 180 5000 340
8-8K RA 1/2-14 1/2-14 11/16 1.94 .75 2400 160 4600 320
12-12KRA 3/4-14 3/4-14 15/16 2.00 75 2300 160 4300 300
16-16K RA 1-111/2 1-11 15/8 2.28 .94 2200 150 4100 280

Zum Anschluss einer Komponente mit NPT AuBengewinde und BSPT Innengewinde.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

ISO-Adapterverschraubungen

NPT Innengewinde auf NPT | BSPP Betriebsdruck
. Parker Gewinde | Gewinde w D R Messing Edelstahl
BSPP AuBengewmde Teile-Nr. T, T, |Sechsk.| (in) | (in) | PSI | Bar | PSI | Bar
2-2RRA 1/8-27 | 1/8-28 | 9116 | .99 28 | 3200 | 220 | 6100 | 420
4-4RRA 1418 | 1/4-19 | 3/4 | 131 | .44 | 3300 | 230 | 6200 | 430
6-6R RA 3/8-18 | 3/8-19 | 7/8 | 1.41 | .44 | 2600 | 180 | 5000 | 340
8-8R RA 1/2-14 | 1/2-14 | 11/8 | 1.74 | 56 | 2400 | 160 | 4600 | 320
12-12RRA 3/4-14 | 3/414 | 1516 | 200 | .63 | 2300 | 160 | 4300 | 300
DR 16-16RRA__ | 1-111/2 | 1-11 15/8 | 210 | .72 | 2200 | 150 | 4100 | 280

Zum Anschluss einer Komponente mit NPT AuBengewinde und BSPP Innengewinde.

HINWEIS: Am abgebildeten BSPP Ende muss die Verbundstoffdichtung von Seite 133 verwendet werden.
T1 Tz

W
Kegeliges BSPP BSPT NPT Betriebsdruck
Innengewinde auf Parker |Gewinde| Gewinde | w | p | g | _Messing Edelstahl
. Teile-Nr. T, T, Sechsk.| (in) | (in) | PSI | Bar | PsI Bar
NPT AuBengewinde 2K-2RA 1/8-28 | 1/8-27 | 9/16 | 1.09 | .38 | 3200 | 220 | 6100 | 420
4K-4 RA 1/4-19 | 1/4-18 34 | 142 | 56 | 3300 | 230 | 6200 | 430
6K-6 RA 3/8-19 | 3/8-18 7/8 | 1.49 | 56 | 2600 | 180 | 5000 | 340
8K-8 RA 1214 | 1/2-14 | 11/8 | 194 | 75 | 2400 | 160 | 4600 | 320

12K-12RA 3/4-14 | 3/4-14 1516 | 2.00 .75 2300 160 4300 300
16K-16 RA 1-11 1-111/2 15/8 2.28 .94 2200 150 4100 280

"7 D ?R; Zum Anschluss einer Komponente mit BSPT AuBengewinde und NPT Innengewinde.
T1 @ T2
w’"
BSPP Innengewinde BSPP | NPT Betriebsdruck
Gewinde | Gewinde Messin Edelstahl
auf NPT Parker | 60 Tl W | DR :
. Teile-Nr. 1 2 Sechsk. | (in.) [ (in.) PSI Bar PSI Bar

AuBengeWInde 2R-2RA 1/8-28 1/8-27 9/16 1.09 .38 | 3200 | 220 | 6100 420
4R-4RA 1/4-19 1/4-18 3/4 1.50 .56 3300 230 6200 430
6R-6 RA 3/8-19 3/8-18 7/8 1.49 .56 | 2600 | 180 5000 340
8R-8 RA 1/2-14 1/2-14 11/8 1.88 .75 2400 160 4600 320

12R-12RA 3/4-14 3/4-14 15/16 | 2.00 .75 | 2300 | 160 4300 300
16R-16 RA 1-11 1-111/2 15/8 2.28 94 | 2200 150 4100 280

Zum Anschluss einer Komponente mit BSPP AuBengewinde und NPT Innengewinde.
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ISO-Adapterverschraubungen

Sechskantstopfen
mit kegeligem BSP
AuBengewinde

T

Sechskantstopfen
mit parallelem BSPP
AuBengewinde

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

BSPT Betriebsdruck
Parker Gewinde w D R Messing Edelstahl
Teile-Nr. T, Sechsk. | (in.) (in.) PSI Bar PSI Bar
2K PH 1/8-28 716 .59 .38 3200 220 6100 420
4K PH 1/4-19 5/8 .81 .56 3300 230 6200 430
6K PH 3/8-19 3/4 .81 .56 2600 180 5000 340
8K PH 1/2-14 7/8 1.06 .75 2400 160 3600 320
12K PH 3/4-14 11/8 1.13 .75 2300 160 4300 300
16K PH 1-11 13/8 1.31 .94 2200 150 4100 280
BSPT Betriebsdruck
Parker Gewinde W D R Messing Edelstahl
Teile-Nr. T, Sechsk. (in.) (in.) PSI Bar PSI Bar
2RPH 1/8-28 9/16 .55 .28 5000 340 9100 630
4R PH 1/4-19 3/4 .78 44 4000 280 7500 520
6R PH 3/8-19 7/8 .78 44 3900 270 7200 500
8R PH 1/2-14 1-1/16 .99 .56 3800 260 6600 460
12R PH 3/4-14 1-5/16 1.13 .63 3600 250 6400 440
16R PH 1-11 1-5/8 1.21 .72 2600 180 4600 320

HINWEIS: Am abgebildeten BSPP Ende muss die Verbundstoffdichtung von Seite 133 verwendet

werden.

Die Druckkennzahlen basieren auf Anschliissen mit Kegelgewinde. Die Druckkennzahlen fir BSPP
Enden hangen vom Typ der verwendeten Dichtscheibe ab.

127

uabungnelyasianiaydepy

-0SI pun -1yo1ssazoid



Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

ISO-Adapterverschraubungen

Gerade
Einschraubver-
schraubung auf
kegeliges ISO BSP
AuBengewinde

Gerade
Einschraubver-
schraubung auf
zylindrisches
ISO BSPP
AuBengewinde

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Rohr Parker Parker
AD BSP CPI™ A-LOK® A C D R w
(in.) Gewinde | Teile-Nr. [ Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) (in.) Sechsk.
1/8 1/8-28 | 2-2KFBZ | 2MSC2K 1.20 .60 .94 .38 7116
1/8 1/4-19 | 2-4KFBZ | 2MSC4K 1.40 .60 1.14 .56 9/16
1/4 1/8-28 | 4-2KFBZ | 4MSG2K 1.30 .70 1.00 .38 1/2
1/4 1/4-19 | 4-4KFBZ | 4MSC4K 1.50 .70 1.20 .56 9/16
1/4 3/8-19 | 4-6KFBZ | 4MSC6K 1.52 .70 1.22 .56 11/16
1/4 1/2-14 | 4-8KFBZ | 4MSC8K 1.76 .70 1.44 .75 7/8
5/16 1/8-28 | 5-2KFBZ | 5MSC2K 1.34 .73 1.05 .38 9/16
5/16 1/4-19 | 5-4KFBZ | 5MSC4K 1.53 73 1.23 .56 9/16
3/8 1/8-28 | 6-2KFBZ | 6MSC2K 1.39 .76 1.09 .38 5/8
3/8 1/4-19 | 6-4KFBZ | 6MSC4K 1.59 .76 1.28 .56 5/8
3/8 3/8-19 | 6-6KFBZ | 6MSC6K 1.59 .76 1.28 .56 11/16
3/8 1/2-14 | 6-8KFBZ | 6MSC8K 1.82 .76 1.53 75 7/8
1/2 1/4-19 | 8-4KFBZ | 8MSC4K 1.75 .87 1.31 .56 13/16
1/2 3/8-19 | 8-6KFBZ | 8MSC6K 1.75 87 1.31 .56 13/16
1/2 1/2-14 | 8-8KFBZ | 8MSC8K 1.93 .87 1.53 .75 7/8
Zur Verbindung eines zdlligen Rohrs mit kegeligem ISO Innengewinde.
Rohr Parker Parker
AD BSP CPI™ A-LOK® A C D R w
(in.) Gewinde Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) (in.) | Sechsk.
1/8 1/8-28 2-2R FBZ 2MSC2R 1.18 .60 0.92 .28 9/16
1/8 1/4-19 2-4R FBZ 2MSC4R 1.38 .60 1.13 44 3/4
1/8 3/8-19 2-6R FBZ 2MSC6R 1.43 .60 1.17 44 7/8
1/4 1/8-28 4-2R FBZ 4MSC2R 1.28 .70 0.98 .28 9/16
1/4 1/4-19 4-4R FBZ 4MSC4R 1.49 .70 1.19 A4 3/4
1/4 3/8-19 4-6R FBZ 4MSC6R 1.55 .70 1.25 A4 7/8
1/4 1/2-14 4-8R FBZ 4MSC8R 1.77 .70 1.47 .56 11/16
3/8 1/8-28 6-2R FBZ 6MSC2R 1.37 .76 1.06 .28 5/8
3/8 1/4-19 6-4R FBZ 6MSC4R 1.57 .76 1.25 A4 3/4
3/8 3/8-19 6-6R FBZ 6MSC6R 1.59 .76 1.30 A4 7/8
3/8 1/2-14 6-8R FBZ 6MSC8R 1.84 .76 1.53 .56 11/16
1/2 1/4-19 8-4R FBZ 8MSC4R 1.71 .87 1.28 A4 13/16
1/2 3/8-19 8-6R FBZ 8MSC6R 1.74 .87 1.30 A4 7/8
1/2 1/2-14 8-8R FBZ 8MSC8R 1.96 87 1.53 .56 11/16
3/4 1/2-14 12-8R FBZ 12MSC8R 1.93 87 1.53 .56 11/16
3/4 3/4-19 12-12R FBZ 12MSC12R 210 .87 1.69 .63 13/8
1 1/2-14 16-8R FBZ 16MSC8R 2.21 1.05 1.72 .56 13/8
1 1-11 16-16R FBZ 16MSC16R 2.37 1.05 1.88 .72 15/8
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Zur Verbindung eines zolligen Rohrs mit einem parallelen ISO Innengewinde.
HINWEIS: Am abgebildeten BSPP Ende muss die Verbundstoffdichtung von Seite 133 verwendet werden.




ISO-Adapterverschraubungen

Gerade Rohr Parker Parker
Einschraubver- AD BSPT CPI™ A-LOK® A c D w
(in.) Gewinde Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) Sechsk.
schraubung auf 1/4 1/8-28 | 4-2KGBZ |  4FSC2K 1.23 70 94 9/16
kegeliges ISO BSP 1/4 1/4-19 | 4-4KGBZ 4FSCAK 1.42 70 1.13 3/4
p 1/4 3/8-19 | 4-6KGBZ 4FSC6K 1.48 70 1.19 7/8
AuBengewinde 1/4 1/2-14 | 4-8KGBZ 4FSC8K 1.67 70 1.38 11/16
3/8 1/4-19 | 6-4K GBZ 6FSCAK 1.48 76 1.19 3/4
3/8 3/8-19 | 6-6KGBZ 6FSC6K 1.54 76 1.25 7/8
3/8 1/2-14 | 6-8K GBZ 6FSC8K 1.73 76 1.44 11/16
12 1/4-19 | 8-4KGBZ 8FSCAK 1.59 87 1.19 13/16
12 3/8-19 | 8-6KGBZ 8FSC6K 1.65 87 1.25 7/8
1/2 1/2-14 | 8-8K GBZ 8FSC8K 1.84 87 1.44 11116
Zur Verbindung eines zolligen Rohrs mit kegeligem ISO AuBengewinde.
|
Manon:‘ete.radapter Rohr Parker Parker
auf zylindrisches AD | BSPP CPI™ A-LOK® A c D w
ISO BSPP (in) |Gewinde| Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) Sechsk.
. 1/4 | 1/4-19 | 4-4GCGBZ | 4FSC4GC 1.48 70 1.19 3/4
Innengewinde 1/4 | 3/8-19 | 4-6GCGBZ | A4FSC6GC 1.48 70 1.19 7/8
) 1/4 | 1/2-14 | 4-8GCGBZ | 4FSC8GC 1.72 70 1.42 11/16
516 | 1/4-19 | 5-4GCGBZ | 5FSC4GC 1.51 73 1.22 3/4
516 | 1/2-14 | 5-8GCGBZ | 5FSC8GC 1.61 73 1.32 11/16
3/8 | 1/4-19 | 6-4GCGBZ | 6FSCAGC 154 76 1.25 3/4
3/8 | 3/8-19 | 6-6GCGBZ | 6FSC6GC 1.53 76 1.23 7/8
3/8 | 1/2-14 | 6-8GCGBZ | 6FSC8GC 1.65 76 1.36 11116
1/2 | 3/8-19 | 8-6GCGBZ | 8FSC6GC 1.75 87 1.35 7/8
1/2 | 1/2-14 | 8-8GCGBZ | 8FSC8GC 1.90 87 1.50 11/16

BSPPGC

\ b |
Winkeleinschraub-
verschraubung auf
kegeliges ISO BSP
AuBengewinde

W SECHSK.

=l

Zur Verbindung eines zolligen Rohrs mit einem parallelen ISO AuBengewinde (Manometer).
HINWEIS: Wie abgebildet muss am Aufschraubende zur Dichtung des Innengewindes eine Kupferscheibe
(Seite 133) verwendet werden.

Rohr Parker Parker

AD BSPT CPI™ A-LOK® (H H L R w
(in.) [Gewinde| Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) (in.) Sechsk.
1/4 1/8-28 4-2K CBZ 4MSEL2K 1.06 74 77 .38 1/2
1/4 1/4-19 4-4K CBZ 4MSEL4K 1.08 1.00 .78 .56 9/16
1/4 3/8-19 4-6K CBZ 4MSEL6K 117 1.13 .88 .56 3/4
1/4 1/2-14 4-8K CBZ 4MSEL8K 1.26 1.31 97 75 7/8
5/16 1/4-19 5-4K CBZ 5MSEL4K 1.1 1.00 81 .56 5/8
3/8 1/8-28 6-2K CBZ 6MSEL2K 1.20 .82 91 .38 5/8
3/8 1/4-19 6-4K CBZ 6MSEL4K 1.20 1.01 91 .56 5/8
3/8 3/8-19 6-6K CBZ 6MSEL6K 1.26 1.13 97 .56 3/4
1/2 3/8-19 8-6K CBZ 8MSEL6K 1.42 1.15 1.02 .56 13/16
1/2 1/2-14 8-8K CBZ 8MSEL8SK 1.42 1.30 1.02 .75 7/8

Zur Verbindung eines zélligen Rohrs mit kegeligem ISO Innengewinde.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

ISO-Adapterverschraubungen

Positionierbare
Winkeleinschraub-
verschraubung
auf zylindrisches
ISO BSPP
AuBengewinde

C— ]
F———L——1 W SECHSK.

“0” RING ~"¢

w ]
!

STRAIGHT ~
THREAD

Positionierbare
T-Einschraubver-
schraubung auf
zylindrisches
ISO BSPP
AuBengewinde

Rohr Parker Parker
AD BSPP CPI™ A-LOK® C H L R w
(in.) [Gewinde [ Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) (in.) Sechsk.
1/4 1/8-28 4-2R CBZ 4MSEL2R 1.06 1.04 77 .63 9/16
1/4 1/4-19 4-4R CBZ 4MSEL4R 1.14 1.27 .85 .79 9/16
3/8 1/4-19 6-4R CBZ 6MSEL4R 1.14 1.27 .85 .79 9/16
3/8 3/8-19 6-6R CBZ 6MSELG6R 1.50 1.46 1.02 .79 3/4
1/2 1/4-19 8-4R CBZ 8MSEL4R 1.50 1.38 1.10 .79 7/8
1/2 3/8-19 8-6R CBZ 8MSEL6R 1.50 1.46 1.10 .79 7/8
1/2 1/2-14 8-8R CBZ 8MSELSR 1.50 1.71 1.10 1.03 7/8
5/8 1/2-14 10-8RCBZ | 10MSELSR 1.50 1.81 1.10 1.03 11/16
3/4 1/2-14 12-8RCBZ | 12MSEL8R 1.57 1.81 1.17 1.03 11/16
3/4 3/4-14 | 12-12RCBZ | 12MSEL12R 1.57 1.92 1.17 1.03 11/16
1 3/4-14 | 16-12R CBZ | 16MSEL12R 1.94 2.11 1.45 1.03 15/16
1 1-11 16-16R CBZ | 16MSEL16R 1.94 2.11 1.45 1.20 15/16
Zur Verbindung eines zdlligen Rohrs mit einem parallelen ISO Innengewinde.
Rohr Parker Parker
AD BSPP CPI™ A-LOK® C H L R w
(in.) | Gewinde Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) (in.) | Sechsk.
1/4 1/8-28 4-2R-4 RBZ 4MRT2R 1.06 1.04 77 .63 9/16
1/4 1/4-19 4-4R-4 RBZ 4MRT4R 1.14 1.27 .85 .79 9/16
3/8 1/4-19 6-4R-6 RBZ 6MRT6R 1.20 1.27 91 .79 9/16
1/2 3/8-19 8-6R-8 RBZ 8MRT8R 1.50 1.46 1.10 .79 7/8
1/2 1/2-14 8-8R-8 RBZ 8MRT8R 1.50 1.71 1.10 1.03 7/8
5/8 1/2-14 | 10-8R-10 RBZ 10MRT8R 1.50 1.81 1.10 1.03 11/16
3/4 1/2-14 | 12-8R-12 RBZ 12MRT8R 1.57 1.81 1.17 1.03 11/16
3/4 3/4-14 | 12-12R-12RBZ | 12MRT12R 1.57 1.92 1.17 1.03 11/16
1 1-11 16-16R-16 RBZ | 16MRT16R 1.94 2.11 1.45 1.20 15/16

Zur Verbindung eines zélligen Rohrs mit einem parallelen ISO Innengewinde.

“0” RING

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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ISO-Adapterverschraubungen

Positionierbare
T-Einschraubver-
schraubung auf
zylindrisches
ISO BSPP
AuBengewinde

W SECHSK. b
LaN— R
0-RING X

Rohrstutzen auf
kegeliges ISO BSP
AuBengewinde

Rohr Parker Parker

AD BSPP CPI™ A-LOK® C H L R w
(in.) | Gewinde Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) (in.) (in.) (in.) | Sechsk.
1/4 1/8-28 4-4-2R SBZ 4MBT2R 1.06 1.04 N .63 9/16
1/4 1/4-19 4-4-4R SBZ 4MBT4R 1.14 1.27 .85 .79 9/16
3/8 1/4-19 6-6-4R SBZ 6MBT4R 1.14 1.27 .85 .79 9/16
1/2 3/8-19 8-8-6R SBZ 8MBT6R 1.50 1.46 1.10 .79 7/8
1/2 1/2-14 8-8-8R SBZ 8MBT8R 1.50 1.71 1.10 1.03 7/8
5/8 1/2-14 10-10-8R SBZ 10MBT8R 1.50 1.81 1.10 1.03 11/16
3/4 1/2-14 12-12-8R SBZ 12MBT8R 1.57 1.81 1.17 1.03 11/16
3/4 3/4-14 | 12-12-12R SBZ 12MBT12R 1.57 1.92 1.17 1.03 11/16

1 1-11 16-16-16R SBZ 16MBT16R 1.94 2.11 1.45 1.20 15/16
Zur Verbindung eines zolligen Rohrs mit einem parallelen ISO Innengewinde.
Rohr Parker Parker CPI™ A-LOK® Min.
AD BSPT CPI™ A-LOK® A K A K R w Bohrung
(in) |Gewinde| Teile-Nr. Teile-Nr. | (in.) [ (in) | (in) | (in.) | (in.) |Sechsk.| (in.)
1/8 1/8-28 2-2K T2HF 2MA2K 116 | 0.54 | 1.16 | .54 | .38 7/16 .078
1/8 1/4-19 2-4K T2HF 2MA4K 139 | 054 | 1.39 | .54 | .56 9/16 .281
1/4 1/8-28 4-2K T2HF 4MA2K 127 | 064 | 1.25 | .63 | .38 7/16 .156
1/4 1/4-19 4-4K T2HF 4MA4K 149 | 064 | 146 | .63 | .56 9/16 .078
5/16 1/8-28 5-2K T2HF 5MA2K 1.32 | 0.68 | 1.28 | .66 | .38 7/16 219
5/16 1/4-19 5-4K T2HF 5MA4K 153 | 068 [ 1.49 | .66 | .56 | 9/16 219
3/8 1/4-19 6-4K T2HF 6MA4K 157 | 0.72 | 1.53 | .69 | .56 9/16 .281
3/8 3/8-19 6-6K T2HF 6MAGK 1.61 [ 072 | 1.56 | .69 | .56 | 11/16 .281
3/8 1/2-14 6-8K T2HF 6MAS8K 182 | 0.72 | 1.78 | .69 | .75 7/8 .281
1/2 1/4-19 8-4K T2HF 8MA4K 1.84 1 098 | 1.75 | .91 .75 9/16 .281
1/2 3/8-19 8-6K T2HF 8MAGK 1.87 | 098 | 1.78 | .91 .56 | 11/16 375
1/2 1/2-14 8-8K T2HF 8MASK 2.09 | 0.98 | 2.00 | .91 75 7/8 375
5/8 3/8-19 | 10-6K T2HF 10MA6K | 1.91 | 1.03 [ 1.84 | .97 | .56 | 11/16 469
5/8 1/2-14 10-8K T2HF 10MA8K 214 (1.03 [ 2.06 | .97 | .75 7/8 469
3/4 3/4-14 | 12-12KT2HF | 12MA12K | 2.14 [ 1.03 | 2.06 | .97 | .75 | 11/16 .594
1 1-11 16-16K T2HF | 16MA16K | 2.68 | 1.30 | 2.60 | 1.22 | .94 13/8 .813

Zur Verbindung eines zolligen Rohrs mit kegeligem ISO Innengewinde.
Allgemeiner, geglihter Rohrstutzen zur effektiven Klemmringdichtung.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

ISO-Adapterverschraubungen

Rohrstutzen auf
zylindrisches
ISO BSPP
AuBengewinde

PKJ R

1

Rohrstutzen auf
kegeliges ISO BSP
Innengewinde

Rohrstutzen auf
zylindrisches
ISO BSPP
Innengewinde

Rohr Parker Parker CPI™ A-LOK® Min.
AD BSPP CPI™ A-LOK® A K A K R w Bohrung
(in.) |Gewinde| Teile-Nr. Teile-Nr. [ (in.) | (in.) | (in.) | (in.) | (in.) [ Sechsk.| (in.)h
1/8 1/8-28 2-2R T2HF 2MA2R 116 | .54 | 1.16 | .54 .28 9/16 .078
1/8 1/4-19 2-4R T2HF 2MA4R 137 | 54 | 1.37 | 54 44 3/4 .078
1/4 1/8-28 4-2R T2HF 4MA2R 126 | .64 | 1.31 | .63 .28 9/16 156
1/4 1/4-19 4-4R T2HF 4MA4R 148 | .64 | 1.50 | .63 44 3/4 156
3/8 1/4-19 | 6-4R T2HF 6MA4R 156 | .72 [ 157 | 69 | .44 3/4 .281
3/8 3/8-19 6-6R T2HF 6MAGR 159 | .72 | 1.60 | .69 44 7/8 281
1/2 1/4-19 8-4R T2HF 8MA4R 1.81 98 | 1.79 | 9 44 3/4 375
1/2 3/8-19 8-6R T2HF 8MAGR 185 | .98 | 1.82 | .91 44 7/8 375
1/2 1/2-14 | 8-8R T2HF 8MASR 210 | 98 | 194 | 91 | 44 1-1/8 375
3/4 3/4-14 | 12-12RT2HF | 12MA12R | 2.22 | 1.03 | 2.16 | .97 .63 1-3/8 .594

1 1-11 16-16R T2HF | 16MA16R | 2.67 | 1.30 | 2.54 | 1.22 | .72 1-3/4 .813

Zur Verbindung eines zélligen Rohrendes mit einem parallelen ISO Innengewinde.
HINWEIS: Am abgebildeten BSPP Ende muss die Verbundstoffdichtung von Seite 133 verwendet werden.
Allgemeiner, geglihter Rohrstutzen zur effektiven Dichtung.

Rohr Parker Parker CPI™ A-LOK® Min.
AD BSPT CPI™ A-LOK® A K A K w Bohrung
(in.) | Gewinde Teile-Nr. Teile-Nr. (in.) [ (in.) | (in.) | (in.) | Sechsk.| (in.)
1/4 1/8-28 4-2K T2HG 4FA2K 1.31 .64 | 1.30 .63 9/16 156
1/4 1/4-19 4-4K T2HG 4FAdK 148 | 64 | 1.45 .63 3/4 .156
3/8 1/4-19 6-4K T2HG 6FA4K 156 | .72 1.50 .69 3/4 .281
3/8 3/8-19 6-6K T2HG 6FAGK 163 | .72 | 159 | .69 7/8 .281
1/2 1/4-19 8-4K T2HG 8FA4K 183 | 98 | 1.71 | .91 3/4 375
1/2 3/8-19 8-6K T2HG 8FA6K 1.89 | .98 | 1.80 91 7/8 375
1/2 1/2-14 8-8K T2HG 8FA8K 214 | .98 | 2.05 91 1-1/16 .375

Zur Verbindung eines zolligen Rohrendes mit kegeligem ISO AuBengewinde.
Hinweis: Der Rohrstutzen verfligt standardmaBig Uber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uber Quick
Response bestellt werden.

Rohr Parker Parker CPI™ A-LOK® Min.
AD BSPP CPI™ A-LOK® A K A K W | Bohrung
(in.) | Gewinde Teile-Nr. Teile-Nr. (in) | (in) [ (in) | (in.) |Sechsk.| (in.)
1/8 1/8-28 2-2R T2HG 2FA2R 1.21 54 | 1.21 .54 9/16 .078
1/4 1/8-28 4-2R T2HG 4FA2R 131 | 64 [ 125 | 63 | 9/16 .156
1/4 1/4-19 4-4R T2HG 4FA4R 1.48 .64 | 1.50 | .63 3/4 .156
3/8 1/4-19 6-4R T2HG 6FA4R 1.56 .72 155 | .69 3/4 .281
3/8 3/8-19 6-6R T2HG 6FAGR 163 | .72 | 1.57 | .69 7/8 .281
1/2 3/8-19 8-6R T2HG 8FAG6R 1.89 98 | 1.78 | 91 7/8 375
1/2 1/2-14 8-8R T2HG 8FA8R 2.14 98 | 1.95 | .91 [ 1-1/16 .375

Zur Verbindung eines zélligen Rohrendes mit einem parallelen ISO AuBengewinde.
HINWEIS: Der Rohrstutzen verfligt standardmasig Uber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uber Quick
Response bestellt werden.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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ISO-Adapterverschraubungen

Manometeradapter [ Ronr Parker Parker CPI™ A-LOK® Min.
< 4. AD | BSPP CPI™ A-LOK® A K| AT]K W | Bohrung

auf zylindrisches (in) |Gewinde| Teile-Nr. Teile-Nr. | (in) | (in) | @in) | (in) | Sechsk.| (in)

ISO BSPP 1/4 1/4-19 | 4-4GC T2HG 4FA4GC 148 | 64 | 134 | .63 3/4 .156

. 3/8 | 3/8-19 | 6-6GC T2HG 6FA6GC | 1.63 | .72 | 155 | 69 | 7/8 | .281

InnengeWInde 1/2 1/2-14 8-8GC T2HG 8FA8GC 214 | 98 | 1.92 91 11/16 .375

Zur Verbindung eines zélligen Rohrendes mit einem parallelen ISO AuBengewinde (Manometer).

HINWEIS: Wie abgebildet muss am Aufschraubende zur Dichtung des Innengewindes eine Kupferscheibe
verwendet werden.

HINWEIS: Der Rohrstutzen verfiigt standardmaBig Uber eine Nut. Ausfiihrungen ohne Nut kénnen Uber Quick
Response bestellt werden.

uabungnelyasianiaydepy
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Dichtscheiben
Verbundstoffdichtung T Druckkennzahlen fiir Dichtscheiben
Besteht aus einem &uBeren Edelstahlring mit BSPP D H GewindemaB PSI Bar
verklebtem Viton® Innenring zur Dichtung Teile-Nr. | Gewinde |  (in.) (in.) 1/8 5300 370
eines parallelen ISO AuBengewindes. M30201-SS 1/8 63 08 1/4 5500 380
M30202-SS 1/4 .81 .08 3/8 4400 300
M30203-SS 3/8 .94 .08 1/2 4000 280
M30204-SS 1/2 1.12 10 3/4 3700 260
M30206-SS 3/4 1.38 10 1 2800 190
1 M30208-SS 1 1.69 10
@ — Diese Dichtungen sind auch aus Stahl mit einem Nitril-Innenring lieferbar.
(Y Ersetzen Sie dafir einfach das nachgestellte SS durch S.
=
«~—D
Ku pferscheiben Zur Abdichtung von BSPP AuBengewinden Zur Abdichtung von BSPP Innengewinden
D* d H D d H
Teile-Nr. | Gewinde [ (in.) (in.) (in.) Teile-Nr. | Gewinde | (in.) (in.) (in.)
M28329 1/8 71 39 .09 M25179 1/8 0.322 0.188 0.062
M28330 1/4 .87 .55 .09 M25180 1/4 0.436 0.250 0.062
M28331 3/8 .94 .67 .09 M25181 3/8 0.574 0.375 0.062
M28332 1/2 1.18 .87 10 M25182 1/2 0.719 0.500 0.062
M28334 3/4 1.38 1.06 .09 M25184 3/4 0.935 0.719 0.062
M28336 1 1.65 1.34 .09 M25186 1 1.178 0.969 0.093

Wird verwendet, um eine Dichtung fiir parallele ISO AuBen- oder Innengewinde herzustellen.
* Dichtung fur ISO 1179-1-Anschluss Typ G/H.

Die Druckkennzahlen basieren auf Anschliissen mit Kegelgewinde. Die Druckkennzahlen fir BSPP Enden hangen vom Typ der verwendeten
Dichtscheibe ab.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und 1S0-

Adapterverschraubungen

ISO-Adapterverschraubungen

Rohrdaten und Abmessungen

MaBe
RohrgroBe AuBendurchmesser | Innendurchmesser | Wandstéarke
(Zoll) NenngréBe | Eisenrohrmai (Zoll) (Zoll) (Zoll)
- - 0.307 0.049
1/8 40 STD 0.405 0.269 0.068
80 XS 0.215 0.095
- - 0.410 0.065
1/4 40 STD 0.540 0.364 0.088
80 XS 0.302 0.119
- - 0.545 0.065
3/8 40 STD 0.675 0.493 0.091
80 XS 0.423 0.126
- - 0.710 0.065
- - 0.674 0.083
40 STD 0.622 0.109
172 80 XS 0.840 0.546 0.147
160 - 0.466 0.187
- XXS 0.252 0.294
- - 0.920 0.065
- - 0.884 0.083
40 STD 0.824 0.113
34 80 XS 1.050 0.742 0.154
160 - 0.612 0.219
- XXS 0.434 0.308
- - 1.185 0.065
- - 1.097 0.109
40 STD 1.049 0.133
1 80 XS 1315 0.957 0.179
160 - 0.815 0.25
- XXS 0.599 0.358
- - 1.530 0.065
- - 1.442 0.109
40 STD 1.38 0.140
1-1/4 80 XS 1660 1.278 0.191
160 - 1.160 0.250
- XXS 0.896 0.382
- - 1.770 0.065
- - 1.682 0.109
40 STD 1.610 0.145
1-172 80 XS 1900 1.500 0.200
160 - 1.338 0.281
- XXS 1.100 0.400
- - 2.245 0.065
- - 2.157 0.109
40 STD 2.067 0.154
2 80 XS 2.375 1.939 0.218
160 - 1.687 0.344
- XXS 1.503 0.436
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10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

Visueller Index

Rohrverschraubungen

Sechskant-Doppelnippel
mit AuBengewinde, lang

Seite 138
Adapter
RA @Eﬂﬂ

Seite 138

Sechskant-Doppelnippel mit

AuBengewinde Eﬁm
MHN

Seite 138

Sechskantkupplung mit
Innengewinde

FHC

Seite 139

Reduziermuffe

RB b
Seite 139

Winkeleinschraub-

verschraubung y
ME B

Seite 139 w

T-Einschraubver-

schraubung
MT w

Seite 140

Einschraub-Aufschraub-

\éVEin kel m

Seite 140

Winkelverschraubung auf
Innengewinde
FE

Seite 140

T-Aufschraubver-
schraubung

FT

Seite 141

Kreuzstiick mit
Innengewinde
FX

Seite 141

Rohrkappe

CP 5
Seite 141 —
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Prozessrohr- und 1S0-

Adapterverschraubungen

10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

Merkmale und technische Daten

Parker 10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen fir
Betriebsdriicke bis 690 bar (10000 psi) werden aus
Stangenmaterial prézisionsgefertigt. Sie sind fur
Prozesssteuerungsverbindungen zwischen RohrgréBen
vorgesehen.

Merkmale

Hochqualitative Fertigung fir Hochdruckanwendungen
Sauber verpackt in versiegelten Behéltern

Die Betriebsdriicke werden gemaB Power Piping Code
ANSI B31.1 und Refinery Piping Code ANSI B31.3
berechnet.

Sofern nicht anders angegeben, sind alle Gewinde NPT
Gewinde (National Pipe Taper), die die Anforderungen
von ANSI B1.20.1 Ubersteigen.

Die Verschraubungen werden aus Stabstahl gemaB
ASTM-Spezifikationen gefertigt.

RohrmafBe
RohrgroBe NPT Rohrgewinde R E Ref.
1/8 1/8 - 27 .38 157
1/4 1/4-18 .56 216
3/8 3/8-18 .56 .303
1/2 1/2-14 .75 .390
NPT Gewinde

GroBen von 1/8” bis 1/2” NPT (Andere GroBen auf
Anfrage verfligbar.)

Werkstoff: Edelstahl 316L (Andere Werkstoffe auf
Anfrage)

Alle freiliegenden Gewinde sind geschitzt, um
Schaden vorzubeugen.

Nomenklatur

Die Teilenummern fur Parker Instrumentierungs-
Rohrverschraubungen bestehen aus Symbolen, die
die GroBe und Ausflihrung des Verschraubungen und
des verwendeten Werkstoffs angeben.

Beispiel: Die gezeigte Teilenummer bezeichnet einen
Sechskant-Doppelnippel mit 3/8” NPT AuBengewinde
und einem 1/4” NPT RohrauBengewinde in 316

Edelstahl.
"

v

— EREF.

/

NPT ROHRGEWINDE

Das NPT Gewinde (National Pipe Taper) besitzt einen Flankenwinkel von

60° und wird hauptséachlich in der petrochemischen und verarbeitenden

Industrie eingesetzt.

NPT-Gewinde werden verwendet, wenn druckdichte Gewindeverbindungen

mit Dichtmittel im Gewinde hergestellt werden sollen.

Systemtemperatur

Betriebstemperaturen kénnen die Druckkennzahl fir
diese Hochdruck-Rohrverschraubungen mit 10.000 psi
Nenndruckherabsetzen. Die Druckkennzahlvon10.000 psi
(690 bar) basiert auf der Umgebungstemperatur, (22 °C).
Fur hdhere Temperaturen ist ein Minderungsfaktor, wie in
der folgenden Tabelle angegeben, anzuwenden.

Suchen Sie einfach nach dem richtigen Faktor und
multiplizieren Sie ihn mit 10.000, um den Betriebsdruck
fir hdhere Temperaturen zu ermitteln.

Der empfohlene Temperaturbereich fir AISI 316L
Edelstahlist -255 °C bis 649 °C. Bei Betriebstemperaturen
Uber 427 °C ist jedoch das Medium zu beachten, da
300er-Edelstahl anféllig fir Karbidausscheidungen
ist, was bei héheren Temperaturen zu intergranularer
Korrosion flhren kann.
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Temperatur-Minderungsfaktoren fiir 316L Edelstahl
Temperatur °C Temperatur °F Minderungsfaktor
150 und weniger 300 und weniger 1.00

204 400 0.97

260 500 0.90

316 600 0.85

371 700 0.82

427 800 0.80

486 900 0.78

538 1000 0.77

593 1100 0.62

649 1200 0.37




10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

Bestellverfahren - Beispiel

6 4 MHN SS HP

1. Ende 2. Ende Sechskanlt:-it[gi([)]g;%ll)nippel mit Material 10.000 psi
3/8" NPT AuBengewinde 1/4" NPT AuBengewinde Edelstahl 316L Nenndruck

AuBengewinde

Parker Hochdruck-10k-Rohrverschraubungen werden nach den in diesem Katalog aufgefuhrten Teilenummern
bestellt.

GroéBe: RohrgewindemaBe werden in sechzehntel Zoll angegeben. (3/8 NPT Rohr = 6/16 = 6)

Gewindetyp: Sofern nicht anders angegeben, sind alle Gewinde NPT Gewinde (National Pipe Taper).

Geraden und Winkel: Geben Sie zuerst das groBere und dann das kleinere Rohrende an. Siehe Beispiel fiir MHN
auf Seite 138.

T- und Kreuzstiicke: Fir T-Stiicke mit denselben RohrgréBen an allen Enden ist die GroBenbezeichnung wie
folgt: 6-6-6 FT bezeichnet ein T-Stlick mit 3/8" NPT Innengewinde.

Die GroBe fur ein Kreuzstiick mit 1/4” NPT Innengewinde in Edelstahl 316L ware 4 FX-SSHP.

Um ein T- oder Kreuz-Reduzierstiick zu spezifizieren, missen die GréBen nacheinander angegeben werden.
Geben Sie zuerst die GroBe der Hauptverbindung (1 bis 2) und dann des Abzweigs (3 bis 4) an.

Beispiel: 6-6-6-4 FX-SSHP

Werkstoff: Grundwerkstoff (SS = Edelstahl 316L)

Sonderfittings: Bei Fragen zum gewiinschten Verschraubung, insbesondere bei speziellen Konfigurationen,
senden Sie uns mit lhrer Anfrage eine Skizze mit.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

Sechskant-Doppelnippel mit
AuBengewinde, lang
MHLN

T1 - ,W T2
I

w SECHSK./
Adapter
RA
LR }TZ
W SECHSK.”

Sechskant-Doppelnippel mit
AuBengewinde
MHN

T 7 T 12

W SECHSK.”"

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

NPT AUSSENGEWINDE
Parker D
Teile-Nr. Ty T, W Sechsk. | Einstecktiefe
4-4 MHLN-3-SSHP 1/4 1/4 5/8 3.00
4-4 MHLN-4-SSHP 1/4 1/4 5/8 4.00
6-6 MHLN-3.0-SSHP 3/8 3/8 3/4 3.00
6-6 MHLN-4.0-SSHP 3/8 3/8 7/8 4.00
8-8 MHLN-2-SSHP 1/2 1/2 7/8 2.00
8-8 MHLN-3 1/2 1/2 7/8 3.00
NPT AUSSENGEWINDE
Parker Innengewinde | AuBengewinde| W D
Teile-Nr. T T, Sechsk. | Einstecktiefe
4-2 RA-SSHP 1/4 1/8 3/4 1.20
4-4 RA-SSHP 1/4 1/4 3/4 1.39
6-2 RA-SSHP 3/8 1/8 7/8 1.25
6-4 RA-SSHP 3/8 1/4 7/8 1.44
6-6 RA-SSHP 3/8 3/8 7/8 1.44
8-4 RA-SSHP 1/2 1/4 1-1/8 1.69
8-6 RA-SSHP 1/2 3/8 1-1/8 1.69
8-8 RA-SSHP 1/2 1/2 1-1/8 1.88
NPT AUSSENGEWINDE
Parker w
Teile-Nr. Ty T Sechsk. Einste[():ktiefe
2-2 MHN-SSHP 1/8 1/8 7116 1.06
4-2 MHN-SSHP 1/4 1/8 5/8 1.25
4-4 MHN-SSHP 1/4 1/4 5/8 1.45
6-2 MHN-SSHP 3/8 1/8 3/4 1.27
6-4 MHN-SSHP 3/8 1/4 3/4 1.45
6-6 MHN-SSHP 3/8 3/8 3/4 1.45
8-2 MHN-SSHP 1/2 1/8 7/8 1.52
8-4 MHN-SSHP 1/2 1/4 7/8 1.70
8-6 MHN-SSHP 1/2 3/8 7/8 1.70
8-8 MHN-SSHP 1/2 1/2 7/8 1.89
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10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

Sechskantkupplung mit

Innengewinde
FHC

W SECHSK.

Reduziermuffe
RB

o

T1 T2

W SECHSK.
Winkeleinschraub-
verschraubung

ME

caF”

| |

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

NPT INNENGEWINDE
Parker
Teile-Nr. T, T, W Sechsk. | D Einstecktiefe
2-2 FHC-SSHP 1/8 1/8 5/8 75
4-2 FHC-SSHP 1/4 1/8 3/4 94
4-4 FHC-SSHP 1/4 1/4 3/4 1.13
6-2 FHC-SSHP 3/8 1/8 7/8 1.03
6-4 FHC-SSHP 3/8 1/4 7/8 1.13
6-6 FHC-SSHP 3/8 3/8 7/8 1.13
8-2 FHC-SSHP 12 1/8 1-1/8 1.22
8-4 FHC-SSHP 12 1/4 1-1/8 1.38
8-6 FHC-SSHP 1/2 3/8 1-1/8 1.50
8-8 FHC-SSHP 1/2 1/2 1-1/8 1.50
NPT GEWINDE
Parker Innengewinde |AuBengewinde | W D
Teile-Nr. T T, Sechsk. | Einstecktiefe
4-2 RB-SSHP 1/4 1/8 5/8 .86
6-4 RB-SSHP 3/8 1/4 3/4 .86
8-2 RB-SSHP 12 1/8 7/8 1.1
8-4 RB-SSHP 12 1/4 7/8 1.1
8-6 RB-SSHP 1/2 3/8 7/8 1.1
12-4 RB-SSHP 3/4 1/4 1-1/8 117
16-4 RB-SSHP 1 1/4 1-3/8 1.36
Teile-Nr. GewindemaB Eil‘l\sl. Eil?st. g:slr
2-2ME-SSHP 1/8” 0.69 0.69 0.63
4-AME-SSHP 1/4” 0.94 0.94 0.75
6-6ME-SSHP 3/8” 0.97 0.97 0.75
8-8ME-SSHP 172" 1.31 1.31 1.00
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Prozessrohr- und ISO-
Adapterverschraubungen

10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

T-Einschraubverschraubung
MT

‘ A

caF”

Einschraub-Aufschraub-
Winkel
SE

Winkelverschraubung
auf Innengewinde
FE

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Teile-Nr. GewindemaB Eill;\st. Eil?sl. g,‘,\sltF
2-2-2MT-SSHP 1/8” 1.38 0.69 0.63
4-4-4MT-SSHP 1/4” 1.88 0.94 0.75
6-6-6MT-SSHP 3/8” 1.94 0.97 0.75
8-8-8MT-SSHP 1/2” 2.62 1.31 1.00

Teile-Nr. GewindemaB Eil?st. Eil?s(. (E;II?SIIII:

2-2SE-SSHP 1/8" x 1/8" 1.20 0.90 0.75
4-4SE-SSHP 1/4" x 1/4" 1.30 1.00 1.00
6-6SE-SSHP 3/8" x 3/8" 1.40 1.10 1.25
8-8SE-SSHP 1/2" x 1/2" 1.60 1.25 1.50

Teile-Nr. GewindemaB Ei:st. Eir?st. (E:u?s/tF

2-2FE-SSHP 1/8” 112 1.12 0.75
4-4FE-SSHP 1/4” 1.50 1.50 1.00
6-6FE-SSHP 3/8” 1.95 1.95 1.25
8-8FE-SSHP 1/2” 2.00 2.00 1.50
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10k-Hochdruck-Rohrverschraubungen

T-Aufschraubver-
schraubung
FT

Kreuzstiick mit
Innengewinde
FX
A
/
CAF

CcP

—

W SECHSK.

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Teile-Nr. GewindemaB Eill;\st. Eil?st. g,‘,\sltF
2-2-2FT-SSHP 1/8” 1.50 1.12 0.75
4-4-4FT-SSHP 1/4” 2.00 1.50 1.00
6-6-6FT-SSHP 3/8” 2.50 1.95 1.25
8-8-8FT-SSHP 1/2” 2.50 2.00 1.50

Teile-Nr. GewindemaB Eil?st. Eirll;st. (E;ull\slr

2FX-SSHP 1/8” 1.50 1.50 0.75

4FX-SSHP 1/4” 2.00 2.00 1.00

6FX-SSHP 3/8” 2.50 2.50 1.25

8FX-SSHP 1/2” 2.50 2.50 1.50

Parker NPT W D
Teile-Nr. Innengewinde Sechsk. | Einstecktiefe
2 CP-SSHP 1/8 710 .625
4 CP-SSHP 1/4 .945 .875
6 CP-SSHP 3/8 1.181 1.000
8 CP-SSHP 1/2 1.500 1.350
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Phastite® Rohrverbinder

Visueller Index

Permanentverbindung
Gerade
PS

Seite 152

Permanentverbindung
Winkel
PE

Seite 153

Permanentverbindung
T-Stiick 2 I o |
Seite 154

Permanentverbindung
Kreuzstiick
PC

Permanentverbindung
T-Reduzierverschraubung
PS )

Seite 156

Rohrreduzierstiick
TR
Seite 157

Endstiick fiir Permanent-
verbindung, gerade

TPS
Seite 158

Endstiick, AuBengewinde
gerade - NPT
TMS-N ‘
Seite 159

Endstiick, Innengewinde

gerade - NPT

TFS-N
Seite 160

Bitte beachten: Phastite® ist auch fur 20.000 psi-Konus- und Gewinderohre erhaltlich. Bitte wenden Sie sich wegen weiterer

Informationen an Parker.

Endstiick, AuBengewinde -

BSPT

TMS-K
Seite 161

Endstiick, Innengewinde
gerade - BSPT

TFS-K

Seite 162

Endstiick, AuBengewinde
gerade - BSPP

TMS-R
Seite 163

Endstiick, Innengewinde
gerade - BSPP

TFS-R W

Seite 164
Endstiick, AuBengewinde -
20.000 psi mittlerer Druck

TXAS

Phastool

Handwerkzeug

Seite 166

=

Phastool
Werkbankmontiert

Seite 167 '

Phastool
Werkzeug fiir
Werkbankmontage

Seite 168 EE ’

Spannbackeneinsitze
Seite 169

Rohrmarkierer
Seite 170

Pumpen
Seite 171
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Phastite® Rohrverbinder

Phastite®: das Konzept

Eine Pressverbindung ohne Klemmring

Phastite” ist eine Revolution bei Rohranschlusssystemen. Sein innovatives Konzept macht teure
SchweiBarbeiten Uberflissig und kombiniert schnelle Installation mit einem einfachen Montagevorgang, der
eine permanente und nicht I6sbare Rohrverbindung herstellt, die in Anwendungen bis zu 1380 bar eingesetzt
werden kann. Phastite® kommt bereits in Tausenden von Anwendungen weltweit zum Einsatz und kann mit
Sicherheit auch |Ihre Prozesse rationaler, schneller, sauberer und sicherer machen.

Das Produkt besteht aus Standardmaterialien und erfordert keine
besonderen Prozesse.

Phastite® ist eine ideale kostengtinstige Alternative fiir andere
Verbindungsmethoden, die derzeit verwendet werden. Diese

Ldsung bietet hervorragende Leistungsparameter und ist somit fir
Druckanwendungen bis 1380 bar geeignet. Phastite® stellt insbesondere
eine zuverlassige Alternative fliir Hochdruckanwendungen, geschweifte
Verbindungen und Gewinde-Konus-Verbindungen fir diese
Anwendungen dar.

Konstruktion

Phastite” wurde speziell entwickelt, um die Vorgaben der immer
zahlreicheren Industrienormen und die zunehmenden Anforderungen
an Rohrverbinder und Druckdichtungen zu erflllen. Die Auslegung der
Verbinder und Montagewerkzeuge wurden mithilfe von CAE- und FEA-
Technik optimiert.

Fertigung

Moderne Maschinenzentren und Uber 40 Jahre Erfahrung in der
Herstellung von Rohrverbindern bilden die Grundlage fiir die prazise und
hochqualitative Produktion der Phastite® Verbinder. Die Verbinder werden
in Werken von Parker hergestellt, in denen strenge Qualitatskontrollen die
Betriebssicherheit und konsistente Produktion sicherstellen.
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Tests

Phastite® erfullt alle relevanten Leistungs- und Funktionsanforderungen,
die in Industrienormen festgelegt sind, darunter die Fahigkeit zum
Halten von Drticken bis zu einem Sicherheitsfaktor von mindestens
4:1. Diese Féhigkeiten werden durch Abdriickversuche gewahrleistet.
Bei der gesamten Phastite” Entwicklung hatten Leistung und Integritat
hdchste Prioritat. Es wurde ein strenges Priifprogramm durchgeftihrt,
um das Verhalten bei Temperaturwechselbeanspruchung, StéB8en und
Vibrationen zu untersuchen. Des Weiteren wurden die Gasdichtheit mit
Helium getestet sowie hydrostatische Tests durchgefihrt.

Werkstoffe

Phastite” wurde in einer Reihe von Standard- und Sonderwerkstoffen
entwickelt, um die Anforderungen der anspruchsvollsten Umgebungen
zu erflillen, von der Unterwasser-Exploration in der Nordsee bis zu
Erdgasbohrungen in Kasachstan.
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Phastite® Rohrverbinder

Phastite®: die Vorteile

Sicherheit

Lieferung im vormontierten Zustand, keine losen
Teile und somit Eliminierung von Montagefehlern

Keine zusatzlichen Arbeiten mit Werkzeugen,
die eine Verletzungsgefahr darstellen kénnen
(beispielsweise Winkelschleifer)

Die permanente Baugruppe ist gegen
unsachgemaBe Eingriffe geschitzt

Dauerhaft leckagefreie Verbindungen ohne
Bauteile mit Gewinde und somit kein ungewolltes
Lésen

Keine Arbeiten mit Warme oder offener Flamme!
Keine Brand- oder Explosionsgefahr und keine
Gefahr durch Dampfe

Keine Entsorgung von Gefahrenstoffen, die bei
Arbeiten unter Warmeanwendung anfallen

Keine Brlchigkeit oder Korrosion (beispielsweise
durch SchweiBwéarme)

Permanent-
Klemmringverschraubungen



Phastite® Rohrverbinder

Montage

Durch den einfachen Installationsprozess werden
keine hochqualifizierten Arbeitskrafte bendtigt. Das
Phastite® Werkzeug gewabhrleistet auf Anhieb und
jederzeit die richtige Verbindung.

Die Montage dauert nur wenige Sekunden,

sodass sich die Montage- und Vorlaufzeit deutlich
verkurzen.

FUr zahlreiche Mérkte und Anwendungen geeignet.

Tolerant gegen Rohrvariationen und -defekte,
sodass sich der Arbeitsaufwand verringert und
keine erneuten Tests erforderlich sind.

Einfache Installation am Montageort, auch nahe an
Wanden und Schotts

Keine OrbitalschweiBausriistung erforderlich

Betriebskosten

Keine Rdntgen-Inspektionen oder Farbstoffdur
chdringungsprifungen wahrend der Installation
erforderlich

Keine Nacharbeiten, einfach montieren und das
war's

Keine Verbrauchsmaterialien wie SchweiBstabe,
Gase oder Schneiddl

Keine Genehmigungen flr HeiBarbeiten erforderlich
Potenzielle Kosten- und Gewichtseinsparungen
(Phastite” eignet sich fur ein breites Spektrum an
Wandstérken — einschlieBlich von dinnwandigen
Rohren fur Gasanwendungen.)

Installationsdauer

Ungefahre Einsparungen im Vergleich zu anderen Anschlussarten

120 Sparen Sie bis zu 61 € pro Verbindung.
B Zerstorungsfreier Test
SchweiBen
Montage
Konus- und Gewinderohre
B Schneiden und Entgraten
von Rohren

100
80
60
40
20

SchweiBtechnik C&T PHAST TE
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Phastite® Rohrverbinder

Wertversprechen

Reduzierung der Installationskosten

Phastite® bietet ein extrem schnelles, einfaches

und muheloses Verfahren fur Rohrverbindungen.
Wenn man bedenkt, wie lange es dauert, Rohre zu
verschweien oder einen Rohrkonus herzustellen und
das erforderliche Gewinde zu schneiden, lassen sich
die Kosten mit Phastite® erheblich reduzieren.

Einfacher Montageprozess

Die Phastite” Werkzeuge gewahrleisten zusammen

mit der einzigartigen Ausfiihrung des Verbinders auf
Anhieb und jederzeit eine leckagefreie Verbindung.
Dadurch dauert die Montage statt Stunden nur wenige
Sekunden.

Keine Nacharbeiten oder erneuten Tests
erforderlich

Phastite” bietet eine leckagefreie Verbindung, ohne dass
Nacharbeiten oder erneute Tests erforderlich sind.

Kein SchweiBen erforderlich

Mit Phastite® lasst sich in wenigen Sekunden eine
permanente Verbindung herstellen, ohne Bedarf an
zertifizierten Prifeinrichtungen oder teuren Tests.

Reduzierung der Kosten fiir Rohrleitungen

Phastite® wird fiir Standard-Rohrmaterial

verwendet. Es sind keine kontrollierte chemische
Zusammensetzung oder spezifischen Rohrtoleranzen
erforderlich.

Keine besonderen Anforderungen

Alles, was Sie flr Phastite® benétigen, ist ein ASTM
A-269-Standardrohr oder ein gleichwertiges Rohr.

Weniger Gewicht

Der Bedarf an zuséatzlicher Wandstarke zum
Schneiden von Gewinden entféllt, was weniger
Gewicht und geringere Kosten fir Rohre bedeutet.

Erhohte Sicherheit

Der einfache Montageprozess von Phastite” reduziert
die Anzahl von Arbeitsgadngen zur Herstellung einer
leckagefreien Verbindung erheblich. Fihren Sie
einfach das Rohr in den vormontierten Verbinder

ein. Das Phastite” Werkzeug stellt eine leckagefreie
Verbindung her.

Keine losen Teile

Phastite® Verbinder werden vormontiert ohne lose
Teile geliefert und missen vom Monteur nicht
zerlegt werden. Dadurch entféllt die Gefahr von
Montagefehlern, da keine Teile verloren oder falsch
zusammengebaut werden kénnen.

Einfache Verbindung

GleichmaBiges Aufschieben bis zu einem festgelegten
Anschlag auf dem Korper. Kein Messen, flihren Sie
einfach das Rohr in den Verbinder ein und den Rest
erledigt das Werkzeug fur Sie. Dies reduziert das
Risiko einer fehlerhaften Montage.

Schwingungstolerant

Phastite” bietet eine permanent leckagefreie Verbindung.
Das System enthalt keine verschraubten Komponenten,
die sich bei Schwingungen 16sen kénnten.

Keine HeiBarbeiten erforderlich

Phastite” bietet leckagefreie Verbindungen, die
verschweiBte Systeme ersetzen kdnnen, sodass die
mit SchweiBarbeiten verbundenen Gefahren entfallen.

Zulassung

R

TYPE
APPROVAL



Phastite® Rohrverbinder

Phastite® Permanentverbinder

Abdichtung

Phastite” Permanentverbinder verwenden eine
patentierte Dichtungstechnologie, um eine
einzigartige, permanente Verbindung auf ASTM
A269-Standardrohren herzustellen. Die robuste
Auslegung gewahrleistet den leckagefreien Betrieb fir
die anspruchsvollsten Anwendungen und l&sst sich
dennoch in wenigen Sekunden miihelos montieren.

Die einzigartige Dichtfahigkeit von Phastite”
ermoglicht den Einsatz des Produkts auch flir

die Randbereiche von Rohrwandstarken, von
dinnwandigen Rohren mit einer Starke von
lediglich 0,5 mm (0,020”) und geringem Gewicht
fur Niederdruckanwendungen bis zu dickwandigen
Rohren mit einer Starke von 4,8 mm (0,188”) fiir
Hochdrucksysteme.

Die hervorragenden Dichtungs- und Stabilitdtseigenschaften von Phastite® werden durch das einzigartige Design
erreicht. Es werden durch die einzigartig geformten Erhdhungen nicht nur Metall-auf-Metall-Dichtflachen gegen
das Rohr innerhalb des Anschlusskdrpers hergestellt, sondern das Rohr kann sich auch in vorgeformte Kavitaten

ausdehnen, um zusatzlichen Halt zu bieten.

Kranz

Rohr

Phastite® Abschlussverbinder
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Koérper

Phastite” Abschlussverbinder verwenden dieselbe
patentierte Dichtungstechnologie wie der
Permanentverbinder, um eine einzigartige Verbindung
auf ASTM A269-Standardrohren herzustellen, mit der
zusatzlichen Mdglichkeit, die Verbindung zu I6sen
und wieder herzustellen.

Die Konstruktion erhélt die einzigartigen Féhigkeiten
des Permanentverbinders aufrecht, bietet jedoch
eine zusétzliche 16sbare Verbindung, die die
Instandhaltbarkeit von Anlagen sicherstellt.
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Phastite® Rohrverbinder

Phastite® Permanentverbinder - der Montageprozess

Das Phastite” Fitting wird komplett mit
den Muffen auf dem Korper geliefert.
Auf diese Weise wird die Gefahr

des Verlierens oder einer nicht
ordnungsgemaBen Montage von
Komponenten eliminiert.

Die Rohre werden einfach in den
Phastite” Verbinder eingesetzt. Mit
dem Phastite® Rohrmarkierer wird
das ordnungsgeméaBe Einsetzen
gewabhrleistet.

Die einfache Montage mit einem
Metall-auf Metall-Anschlag
gewadbhrleistet bei jeder Verbindung
die ordnungsgemaBe Montage, ohne
dass Umdrehungen gezahlt oder
Drehmomente eingehalten werden
mussen.

Eine Reihe geformter Rippen stellt
den gleichméaBigen Kontakt mit der
Rohroberflache her und schafft so
mehrere Dichtflachen und einen
sicheren mechanischen Halt.
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Phastite® Rohrverbinder

Phastite® Abschlussverbinder - der Montageprozess

Das Phastite® Fitting wird komplett mit
den Muffen auf dem Kérper geliefert,
sodass die Uberwurfmutter auf dem
Element gehalten wird. Auf diese
Weise wird die Gefahr des Verlierens
oder einer nicht ordnungsgemaBen
Montage von Komponenten eliminiert.

Die Rohre werden einfach in den
Phastite” Verbinder eingesetzt. Mit
dem Phastite® Rohrmarkierer wird
das ordnungsgemaBe Einsetzen
gewahrleistet.

Die einfache Montage mit einem Metall-
auf Metall-Anschlag gewahrleistet bei
jeder Verbindung die ordnungsgemaBe
Montage, ohne dass Umdrehungen
gezahlt oder Drehmomente eingehalten
werden missen.

Eine Reihe geformter Rippen stellt
den gleichmaBigen Kontakt mit der
Rohroberflache her und schafft so
mehrere Dichtflachen und einen
sicheren mechanischen Halt.

Ein passender konischer Bereich stellt
die leckagedichte, I6sbare Verbindung
her. Die korrekte Montage wird durch
einen Metall-auf Metall-Anschlag
gewahrleistet, ohne dass Umdrehungen
gezahlt oder Drehmomente eingehalten
werden mussen.

Mutter

Klemmring

Korper

Die Mdglichkeit, die Verbindung zu trennen und wieder herzustellen, wird durch die praktisch toleranzfreie
Ausfuihrung deutlich verbessert. Die Verbindung lasst sich vollstdndig trennen und entfernen, ohne dass zum

Rohr

Herausziehen groBe Kréfte erforderlich sind.
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~— 1,5 mm Abstand erforderlich

=
(-]
=
E]
=5
=
«Q
<
[1-]
=
o
(r]
=
=
4]
[—
o
(=
=
[[=]
(3]
-

o
@
@
E]
D
S
@
S
e



=
[
(=21
=
=
2
L 3
T =
o =
= O
s £

[
ES
o D
[~ W —
=
£
£
@
X

Phastite® Rohrverbinder

Waéhrend der Entwicklung der Phastite® Reihe

wurde ein strenges Testprogramm durchgefihrt.

Dies umfasste Tests verschiedener Verbindertypen,
einschlieBlich von Formen, Abschlissen und Geraden.

Neben internen Tests in unserem modernen

Werk wurden zusétzliche Proben an externe
Prifeinrichtungen gegeben, deren Ergebnisse
anschlieBend unabhéngig von Lloyds und dem TUV
Uberprtft wurden. Die Prifungen zeigten im Hinblick
auf die Betriebsparameter der Phastite® Produkte sehr
gute Ergebnisse.

Phastite® erfiillte oder tibertraf alle Anforderungen, u.
a. bei den folgenden Tests:

Druckdichtigkeit

Hydrostatische Tests wurden fir alle RohrgréBen

an den Rohren mit der gréBten und geringsten
Wandstarke durchgefiihrt (siehe Auswabhlhilfe fir
Rohre auf Seite 35). Die meisten dieser Tests wurden
intern und extern im Beisein von verschiedenen
Dritten und Kunden durchgefihrt. Die Phastite”
Produkte wurden einem Druck ausgesetzt, der dem
1,5-fachen maximalen Betriebsdruck der Rohre
entspricht, um eine adaquate Dichtung und Fixierung
des Rohrs sicherzustellen.

Gaspriifung

Um die Gasdichtheit zu gewahrleisten, wurden
Drucktests mithilfe von Stickstoff- oder Heliumgas mit
einem Druck von 100 bar durchgefihrt, gefolgt von einem
Hochdruckgastest bei vollstdndigem Kaltbetriebsdruck.
Diese Tests wurden gemaB ISO 19879 im Beisein von
unabhangigen Dritten durchgefihrt.

Helium-Vakuumtest

Ein Vakuum wird erzeugt, indem der Inhalt des
gedichteten Rohrs mithilfe einer Vakuumpumpe
abgesaugt wird. Die Pumpe erhalt durch permanenten
Betrieb den erforderlichen Unterdruck im Priifling
aufrecht. Die AnschlUsse der zu prifenden Baugruppe
werden mit Heliumgas beaufschlagt, und mithilfe eines
Massenspektrometers wird die Dichtheit bestimmt.
Phastite” zeigt Leckageraten von weniger als 1 x 10
cm? Atm/s.

Schwingung

Schwingungstests wurden gemaB ISO 19879 und BS
4368 bei 20 Millionen Zyklen zwischen 23 und 47 Hz
durchgefihrt. Der Priifling wird mit Helium/Stickstoff
bei einem vorbestimmten Druck beaufschlagt.
Waéhrend des Tests dirfen keine Druckverluste oder
sichtbaren Leckagen auftreten.

Kombinierte Pulsation und Schwingung

Kombinierte Pulsations- und Schwingungstests
wurden geméaB ISO 19879 und BS 4368 durchgefiihrt.
Der Prufling wird mit Hydraulikflissigkeit bei

einem vorbestimmten Druck beaufschlagt. Der
Prifling wird sowohl Schwingungs- als auch
Pulsationskréaften gleichzeitig ausgesetzt, um extreme
Betriebsbedingungen zu simulieren. Wahrend des
Tests durfen keine Druckverluste oder sichtbaren
Leckagen auftreten.

Schwingungstest

Hydrostatischer Bersttest

Bei diesem Test wird die vollstandige Phastite®
Rohrbaugruppe von Innen bis zur Zerstérung mit
Druck beaufschlagt. In allen Fallen erwies sich

das Rohr als die schwachste Komponente in der
Baugruppe. Die Tests wiesen nach, dass das Rohr bei
allen GroBen ohne Bewegung des Phastite” Fittings
zum Bersten gebracht wurde. Die Verschraubungen
werden mit einem Faktor von 4:1 ausgelegt, um den
entsprechenden sicheren Betriebsdruck zu erreichen.

Temperaturwechselbeanspruchung

Phastite” Rohrbaugruppen wurden
Temperaturwechseln von -50 °C bis +175 °C unter
Druckbeaufschlagung mit Heliumgas ausgesetzt.
Waéhrend des Tests dirfen keine Druckverluste oder
sichtbaren Leckagen auftreten.

Zusatzlich zu den oben aufgefiihrten Tests wurden
spezielle Tests fur spezifische Anwendungen
durchgefihrt.

150



Phastite® Rohrverbinder

Verformungstest

Phastite® wurde auf seine Haltekraft geprift, indem
Verbinder an beiden Enden von zwei 0,5 m langen
Rohren angebracht wurden, die in der Mitte der
Baugruppe mit einem Phastite” Verbinder verbunden
sind. Eine Last wurde angewendet, um den mittleren
Anschluss um 60 mm zu verformen. Bei einer
Druckbeaufschlagung von 180 bar kam es zu keinen
Leckagen. Obwohl dies bereits die Anforderungen
unserer Kunden erflllt, wurde ein noch strengerer Test
durchgefiihrt, bei dem die Baugruppe um 300 mm
verformt wurde. Der Druck wurde bis zum Bersten des
Rohrs erhdht. Ein eindrucksvoller Nachweis fir die
Qualitat der Phastite® Produkte!

StoBtest

Eines der weltweit fihrenden Technologie- und
Sicherheitsunternehmen wurde beauftragt, die
Phastite” Fittings StoBtests zu unterziehen. Dieses
Testprogramm bestand aus verschiedenen Tests,

bei denen Explosionskrafte durch StéBe simuliert
wurden. Alle Tests hatten ein positives Ergebnis und
zeigten, dass die Verschraubungen die Anforderungen
der internationalen Norm fiir StoBtests erfiillen.

Bei den StoBtests und dem 300-bar-Drucktest

Uber 15 Minuten zeigten sich keine Leckagen. Das
Rohrmaterial war nach den Tests dauerhaft verbogen,
die Phastite® Fittings jedoch hielten.

StoBtest

Rohrkompression

Typische Rohstoffspezifikationen

Drehtest

AuBendrucktest

Zusatzlich zur Fahigkeit von Phastite®, hohen
Innendrticken standzuhalten, wurden die Phastite”
Fittings auch AuBendrucktests unterzogen, um die
Dichtheit bei Anwendungen mit hohen AuBendriicken
zu gewahrleisten. In allen Fallen wurde der Druck von
AuBen mithilfe von Helium oder Stickstoff erzeugt. An
keinem Punkt traten Leckagen auf und in einer Reihe
von Féllen reichte der duBere Druck aus, um das
Werkzeug zum Kollabieren zu bringen, ohne dass die
Dichtheit der Phastite” Fittings beeintrachtigt wurde.

Brandpriifung

Die Phastite® Produkte wurden vollstandig gemaB
BS 6755, Teil 2 gepruft. Bei dieser Prifung wird

die Baugruppe einem Brandszenario langer als 30
Minuten Temperaturen Uber 750 °C ausgesetzt. Die
Priuflinge wurden wahrend des Prifungszeitraums
mit Druck beaufschlagt und permanent auch
Undichtigkeiten/Wasserverlust Uberprift. Phastite®
bestand diese Priifungen ohne sichtbare Leckagen
oder Wasserverluste.

Zugtest

Die Phastite® Produkte wurden einem Zugtest
unterzogen, bei dem ein Phastite” Fitting zwischen
zwei Rohren montiert wird. Diese Rohre werden dann
mechanisch bis zum Bruch auseinandergezogen, um
die Stabilitat des Phastite” Fittings zu prufen.

Basismaterial der Verbinder Stabstahl Allgemeine Rohrspezifikation
Edelstahl (Typ 316) ASME-SA-479 Typ 316-SS ASTM-A-269
BS970 316-S31 ASTM-A-249
DIN 4401 ASTM-A-213

ASTM A276 Typ 316
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Phastite® Rohrverbinder

PS

Permanentverbindung c
Gerade P ] 7
RRSR Bohrung  {— - — - — H— 1 fffff T o9
! i
T
oF
Zollig
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F Bohrung
PH-4-PS 1/4” 54.1 (2.13") 23.7 (0.93") 20.9 (0.82") 19.0 (0.75") 17.0 (0.67”) 12.7 (0.50”) 0 (0.16”)
PH-6-PS 3/8” 58.1 (2.29”) 25.7 (1.017) 22.9 (0.90”) 21.0 (0.83") 22.0 (0.87”) 17.0 (0.67”) 0 (0.24”)
PH-8-PS 1/2” 59.3 (2.33") 26.7 (1.05”) 23.6 (0.93") 22.0 (0.87") 25.0 (0.98”) 20.5 (0.817) 0 (0.317)
PH-10-PS 5/8” 69.8 (2.75”) 29.7 (1.177) 25.9 (1.027) 25.0 (0.98”) 32.0 (1.26”) 25.0 (0.98”) 12.0 (0.47")
PH-12-PS 3/4” 81.4 (3.21") 35.6 (1.40") 31.2 (1.23") 29.5 (1.16”) 36.0 (1.42") 29.5 (1.16”) 14.0 (0.55")
PH-14-PS 7/8” 85.6 (3.37") 37.6 (1.48") 32.4 (1.28") 31.0 (1.22") 43.0 (1.69") 345 (1.36") 16.0 (0.63")
PH-16-PS 17 93.5 (3.68”) 40.3 (1.59”) 34.8 (1.377) 33.5 (1.327) 50.0 (1.97”) 38.0 (1.50”) 18.0 (0.717)
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
PS :
- B D ——
Permanentverbindung )
Gerade * I8
i
RRER Bohrung +— - — - —| A s — - — - r Q@
T :
T
Metrisch oF
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F Bohrung
PH-M6-PS 6 mm 54.1 (2.13") 23.7 (0.93") 20.9 (0.82") 19.0 (0.75") 17.0 (0.67”) 12.7 (0.50”) 0 (0.16")
PH-M8-PS 8mm 56.1 (2.217) 24.7 (0.97") 21.9 (0.86") 20.0 (0.79") 19.0 (0.75") 15.4 (0.617) 0 (0.20")
PH-M10-PS 10 mm 58.1 (2.29") | 257 (1.01") | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") 17.0 (0.67”) 0 (0.24”)
PH-M12-PS 12 mm 59.5 (2.34") 26.7 (1.05") 23.1 (0.917) 22.0 (0.877) 25.0 (0.98") 20.5 (0.817) 0 (0.317)
PH-M14-PS 14 mm 61.2 (2.417) 26.7 (1.05”) 23.3 (0.927) 22.0 (0.87”) 28.0 (1.10”) 22.5 (0.89”) 10.0 (0.39")
PH-M16-PS 16 mm 69.5 (2.74") 29.7 (1.177) 25.9 (1.027) 25.0 (0.98") 32.0 (1.26") 25.0 (0.98") 12.0 (0.47")
PH-M18-PS 18 mm 84.4 (3.32") 35.6 (1.40”) 31.6 (1.24") 29.5 (1.16”) 36.0 (1.427) 29.5 (1.16”) 14.0 (0.55")
PH-M20-PS 20 mm 82.0 (3.23") 35.6 (1.40") 31.0 (1.22") 29.5 (1.16") 36.0 (1.427) 30.5 (1.20") 14.0 (0.55”)
PH-M22-PS 22 mm 87.2 (3.43") 37.6 (1.48”) 32.7 (1.297) 31.0 (1.227) 43.0 (1.69”) 34.5 (1.36”) 16.0 (0.63")
PH-M25-PS 25 mm 94.1 (3.71") 40.3 (1.59") 34.8 (1.37") 33.5 (1.32") 50.0 (1.97") 38.0 (1.50") 18.0 (0.717)

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

A
PE i
Permanentverbindung, FAF
Winkel .
’’’’’ - Bohrung s
i
a
|
Zéllig
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F Bohrung
PH-4-PE 1/4” 37.2 (1.47") 23.7 (0.93”) 20.9 (0.827) 19.0 (0.75") 17.0 (0.67”) 14.5 (0.57”) 4.0 (0.16”)
PH-6-PE 3/8” 392 (1.547) | 257 (1.017) 22.9 (0.90”) 21.0 (0.83) 22.0 (0.87”) 145 (0.57") 6.0 (0.24”)
PH-8-PE 1727 386 (1.527) | 267 (1.05") | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87") | 25.0 (0.98”) 18.5 (0.73") 8.0 (0.31”)
PH-10-PE 5/8” 459 (1817) | 297 (117) | 259 (1.02) | 250 (0.98”) | 320 (1.26") | 225 (0.89") 12.0 (0.47")
PH-12-PE 3/4” 551 (2.17”) | 356 (1.40”) | 312 (1.23") | 295 (1.16”) | 36.0 (1.42") | 285 (1.12) 14.0 (0.55”)
PH-14-PE 7/8” 59.4 (2.34") 37.6 (1.48”) 32.4 (1.28”) 31.0 (1.227) 43.0 (1.69”) 335 (1.327) 16.0 (0.63”)
PH-16-PE 1 65.6 (2.58”) | 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37)) | 335 (1.32) | 500 (1.97) | 385 (1.52) 18.0 (0.717)
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
A
c g
FAF , _g
PE e EH
Permanentverbindung, — 'g_f g
Winkel | -
l -
Metrisch
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F Bohrung
PH-M6-PE 6 mm 37.2 (1.477) 23.7 (0.93") 20.9 (0.82”) 19.0 (0.75”) 17.0 (0.67”) 145 (0.57”) 0 (0.16”)
PH-M8-PE 8 mm 38.2 (1.517) 24.7 (0.97”) 21.9 (0.86”) 20.0 (0.79") 19.0 (0.75”) 145 (0.57”) 0 (0.20”)
PH-M10-PE 10 mm 39.2 (1.54”) 25.7 (1.017) 22.9 (0.90”) 21.0 (0.83") 22.0 (0.87") 18,5 (0.73") 0 (0.24”)
PH-M12-PE 12mm 38.7 (1.53”) 26.7 (1.057) 23.1 (0.917) 22.0 (0.87”) 25.0 (0.98”) 18.5 (0.73”) 0 (0.317)
PH-M14-PE 14 mm 42.1 (1.66”) 26.7 (1.05”) 23.3 (0.92") 22.0 (0.87”) 28.0 (1.10”) 20.5 (0.81”) 10.0 (0.39”)
PH-M16-PE 16 mm 45.7 (1.80”) 29.7 (1.177) 25.9 (1.02) 25.0 (0.98”) 32.0 (1.26”) 225 (0.89”) 12.0 (0.47”)
PH-M18-PE 18 mm 57.2 (2.25”) 35.6 (1.40”) 31.6 (1.24”) 295 (1.16”) 36.0 (1.42”) 28.5 (1.12”) 14.0 (0.55”)
PH-M20-PE 20 mm 54.0 (2.13”) 35.6 (1.40”) 31.0 (1.227) 29.5 (1.16”) 36.0 (1.427) 285 (1.127) 14.0 (0.55”)
PH-M22-PE 22 mm 60.6 (2.39”) 37.6 (1.48”) 32.7 (1.29”) 31.0 (1.22) 43.0 (1.69”) 33.5 (1.327) 16.0 (0.63”)
PH-M25-PE 25 mm 66.0 (2.60”) 40.3 (1.59") 34.8 (1.37") 335 (1.32) 50.0 (1.97") 385 (1.52”) | 18.0 (0.717)

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

PT G
B f A
Permanentverbindung c \ 7
T-Stiick ‘ e L
e - — —1— B H- Bohrung I;{\%hr
\ )
I | | 1 ' ¥
Vo
FAF ‘ ] ‘
\
|
1
e
Zéllig
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung
PH-4-PT 1/4” 37.2 (1.47") | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82”) | 19.0 (0.75") [17.0 (0.67") | 14.5 (0.57") | 74.5 (2.93") | 4.0 (0.16")
PH-6-PT 3/8” 39.2 (1.54") | 257 (1.01") | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") |22.0 (0.87") | 145 (0.57”) | 78.5 (3.09") |6.0 (0.24")
PH-8-PT 1/2” 38.6 (1.52") | 26.7 (1.05”) | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87") [25.0 (0.98") |185 (0.73") | 77.3 (3.04") |8.0 (0.31")
PH-10-PT 5/8” 459 (1.81") | 207 (1.17”) | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") |32.0 (1.26”) |22.5 (0.89”) | 91.8 (3.61") [12.0 (0.47")
PH-12-PT 3/4” 55.1 (217”) | 35.6 (1.40”) | 31.2 (1.23") | 29.5 (1.16”) |36.0 (1.42") |28.5 (1.12") [110.2 (4.34") |14.0 (0.55")
PH-14-PT 7/8” 59.4 (2.34”) | 37.6 (1.48") | 32.4 (1.28”) | 31.0 (1.22”) |43.0 (1.69”) |33.5 (1.32") [118.8 (4.68") |16.0 (0.63")
PH-16-PT 1” 65.6 (2.58") | 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”) |50.0 (1.97”) |38.5 (1.52") |131.3 (5.17”) |18.0(0.71”)

Ausfuhrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.

PT ;
= B ‘ A
- Permanentverbindung ¢ \ "
= . .. — ‘
1 T-Stiick b s
§ § R — P - — —1— e — - —- tL Bohrung FA%hr
g5 \ .
t} g’ 7 ; rf,
a = 1
£ F A ‘ : ‘
£ \
D |
x \
|
o
Metrisch
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung
PH-M6-PT 6 mm 37.2 (1.47") | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67”) |14.5 (0.57") |74.5 (2.93") 0 (0.16")
PH-M8-PT 8 mm 38.2 (1.517) | 247 (0.97) | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79”) | 19.0 (0.75") | 145 (0.57") |765 (3.01") | 5.0 (0.20")
PH-M10-PT 10 mm 39.2 (1.54") | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") |18.5 (0.73") |78.5 (3.09") 0 (0.247)
PH-M12-PT 12 mm 38.7 (1.53") | 26.7 (1.05") | 231 (0.91”) | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98") |185 (0.73") |77.5 (3.05") | 8.0 (0.31")
PH-M14-PT 14 mm 421 (1.66) | 26.7 (1.05") | 23.3 (0.92") | 22.0 (0.87”) | 28.0 (1.107) |205 (0.81") |84.2 (3.32") |10.0 (0.39")
PH-M16-PT 16 mm 45.7 (1.80") | 29.7 (1.17") | 25.9 (1.02”) | 25.0 (0.98") | 32.0 (1.26”) |22.5 (0.89”) | 915 (3.60") |12.0 (0.47")
PH-M18-PT 18 mm 57.2 (2.25") | 35.6 (1.40”) | 31.6 (1.24”) | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42") |28.5 (1.12") |114.4 (4.50") | 14.0 (0.55")
PH-M20-PT 20 mm 540 (2.13") | 356 (1.40") | 31.0 (1.22) | 295 (1.16”) | 36.0 (1.42”) |285 (1.12") [108.0 (4.25") | 14.0 (0.55")
PH-M22-PT 22 mm 60.6 (2.39”) | 37.6 (1.48") | 32.7 (1.29”) | 31.0 (1.22") | 43.0 (1.69") |33.5 (1.32") |121.2 (4.77") | 16.0 (0.63”)
PH-M25-PT 25 mm 66.0 (2.60") | 40.3 (1.59") | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”) | 50.0 (1.97%) |385 (1.52") [131.9 (5.19") |18.0 (0.71")

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

PC

-

Permanentverbindung, —° 3
Kreuzstick 3
[ | Tﬁ; 1 ,
ge I I T g
1 7
| VA1 ’
F AF :
\
\
|
Zéllig oF
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E B G Bohrung
PH-4-PC 1/4” 37.2 (1.477) | 23.7 (0.93”) | 20.9 (0.82”) | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67”) | 14.5 (0.57”) | 74.5 (2.93") | 4.0 (0.16”)
PH-6-PC 3/8” 39.2 (1.54”) | 25.7 (1.01”") | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 14.5 (0.57”) | 78.5 (3.09”) | 6.0 (0.24")
PH-8-PC 1/2” 38.6 (1.52”) | 26.7 (1.05”) | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98”) | 18,5 (0.73") | 77.3 (3.04”) | 8.0 (0.31”)
PH-10-PC 5/8” 459 (1.817) | 29.7 (1.17") | 25.9 (1.02”) | 25.0 (0.98”) | 32.0 (1.26") | 22.5 (0.89”) | 91.8 (3.61") [12.0 (0.47")
PH-12-PC 3/4” 55.1 (2.17”) | 35.6 (1.40”) | 31.2 (1.23") | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) | 28,5 (1.12”) | 110.2 (4.34”) [14.0 (0.55”)
PH-14-PC 7/8” 59.4 (2.34”) | 37.6 (1.48”) | 32.4 (1.28”") | 31.0 (1.22”) | 43.0 (1.69”) | 33.5 (1.32") | 118.8 (4.68”) | 16.0 (0.63")
PH-16-PC 17 65.6 (2.58”) | 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”) | 50.0 (1.97”) | 38,5 (1.52”) |131.3 (5.17”) | 18.0(0.71")
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
PC . ]
Permanentverbindung, — e
Kreuzstiick 3
|/ iﬁ+ﬁ; . ,
A | Sl s e e ™
el > —
| |
F AF :
\
\
Metrisch Le E J
Teile-Nr. Rohr AD A B C D B B G Bohrung
PH-M6-PC 6 mm 37.2 (1.477) | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82”) |19.0 (0.75") |17.0 (0.67”) |14.5 (0.57") |74.5 (2.93”) 0 (0.16”)
PH-M8-PC 8 mm 38.2 (1.51”) | 24.7 (0.97”) | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79”) |19.0 (0.75”) |14.5 (0.57") |76.5 (3.01”) 0 (0.20”)
PH-M10-PC 10 mm 39.2 (1.54”) | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90”) |21.0 (0.83") |22.0 (0.87”) |18.5 (0.73”) |78.5 (3.09”) 0 (0.24”)
PH-M12-PC 12mm 38.7 (1.53”) | 26.7 (1.05") | 23.1 (0.91”) |22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98”) |18.5 (0.73") |77.5 (3.05”) 0 (0.317)
PH-M14-PC 14 mm 421 (1.66”) | 26.7 (1.05”) | 23.3 (0.92) | 22.0 (0.87”) |28.0 (1.10”) |20.5 (0.81") |84.2 (3.32") [10.0 (0.39")
PH-M16-PC 16 mm 457 (1.80%) | 29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") |32.0 (1.26”) |22.5 (0.89”) |91.5 (3.60") |12.0 (0.47”)
PH-M18-PC 18 mm 57.2 (2.25") | 35.6 (1.40”) | 31.6 (1.24”) |29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) |28.5 (1.12”) [114.4 (4.50") |14.0 (0.55”)
PH-M20-PC 20 mm 54.0 (2.13”) | 35.6 (1.40”) | 31.0 (1.22”) |29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) |28.5 (1.12”) |108.0 (4.25") |14.0 (0.55")
PH-M22-PC 22 mm 60.6 (2.39") | 37.6 (1.48”) | 32.7 (1.29”) |31.0 (1.22") | 43.0 (1.69”) |33.5 (1.32”) [121.2 4.77") |16.0 (0.63")
PH-M25-PC 25 mm 66.0 (2.60") | 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37") | 33.5 (1.32") |50.0 (1.97") |38.5 (1.52") |[131.9 (5.19”) |18.0 (0.71")

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

PS ’
B1 B2
Permanentverbindung, o 2
Reduzierstick ] I
.
Gerade | o .
(o)1 EDohr1 Bohrung —+— - — - — ”j, S — - — - . Eghrz D E2
f t - F
&
Zéllig
Teile-Nr. A RohrgroBe AD | B C, D, E RohrgroBe AD B, C, D, E F Bohrung
PH-6-4-PS 555 (218")| 38" | 257 (1.017) | 229 (090°) | 21.0 (0.83")| 220 (0.87)| 14 237 (0.93)| 209 (0.827)|19.0 (0.75") [17.0 (0.67)[17.0 (0.67)| 4.0 (0.16")
PH-8-6PS (588 (231")|  1/2° | 267 (1.05) | 236 (093) | 22.0 (0.87")|25.0 (0.98")| 3/8" 257 (1.017)| 229 (0.90”) | 21.0 (0.83") |22.0 (0.87")[20.5 (0.81”)| 6.0 (0.24")
PH-10-8-PS |747 94" | 5/ | 297 (1.17”) | 259 (102) | 25.0 (0.98”)(32.0 (126")| 1/’ 26.7 (1.05”)| 236 (0.937) | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98")[25.0 (0.98")| 8.0 (0.317)
PH-12-10-PS (825 (3.25") | 3/4” | 356 (1.40°) | 312 (1.23") | 295 (1.167)|36.0 (142)| 58 297 (117°)| 259 (1.027) | 25.0 (0.98”) [32.0 (1.267)[29.5 (1.16)[12.0 (0.47")
PH-14-12-PS (825 (3.25") | 7/8” | 376 (148”) | 32.4 (1.28”) | 31.0 (1.22) 430 (169")| 34 356 (1407)| 312 (1.23”)| 295 (1.16”) [36.0 (1.42")[345 (1.36)[14.0 (0.55")
PH-16-14-PS |93.0 (3.66") 1” 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37") | 33,5 (1.327)|50.0 (1.97") 718" 376 (1.48")| 324 (1.28”)| 31.0 (1.22) | 43.0 (1.69")(38.0 (1.50){16.0 (0.63")
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
PS !
B1 B2
Permanentverbindung, C c2
Reduzierstiick i | A
Gerade * i -
@8 RO Bohrung H{— - — - — HHH — b — - — - R ok
T I a - F
&
Metrisch
Teile-Nr. A RohrgroBe AD B, C, D, E RohrgroBe AD , B, C, D, E, F Bohrung
PH-M8-M6-PS [55.5 (218”)| 8mm  |247 (097°) |219 (0.867) [20.0 (0.79%) [19.0 (0.75") | 6mm  |23.7 (0.93") | 209 (0.82) [19.0 (0.75”) [17.0 (0.67") |15.4 (0.61”) | 4.0 (0.16)
PH-M10-M8-PS |56.2 (2.21")| 10mm |25.7 (1.017) [22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") [22.0 (0.87") | 8mm  |24.7 (0.97”) |21.9 (0.86”) [20.0 (0.79")|19.0 (0.75") |17.0 (0.67") | 5.0 (0.20")
PH-M12-M10-PS|58.1 (229°) | 12mm  [26.7 (1.05”) [23.1 (0.917) |22.0 (0.87)|25.0 (0.98")| 10mm [25.7 (1.01") [22.9 (0.90%) [21.0 (0.83") [22.0 (0.87")|20.5 (0.81") | 6.0 (0.24")
PH-M14-M12-PS|65.4 (258”) | 14mm 267 (1.05") [23.3 (0.92”)|22.0 (0.87”)|28.0 (1.10")| 12mm 267 (1.05”) [23.1 (0.91°)|22.0 (0.87") |25.0 (0.98") |25 (0.89") | 8.0 (0.31")
PH-M16-M14-PS| 748 (294°) | 16mm  [297 (1.17”) [25.9 (1.02") |25.0 (0.98”){32.0 (1.26") | 14mm [26.7 (1.05") [23.3 (0.92") |22.0 (0.87")|28.0 (1.10)|25.0 (0.98") [10.0 (0.39")
PH-M18-M16-PS|83.8 (3.30”) | 18mm |356 (1.40") |31.6 (1.24”) |295 (1.16")|36.0 (1.42”)| 16mm |29.7 (1.17") |25.9 (1.02") |25.0 (0.98) |32.0 (1.26”) [295 (1.16”) |12.0 (0.47")
PH-M20-M18-PS|83.9 (3.30°) | 20mm  [35.6 (1.40%) [31.0 (1.22")|29.5 (1.167)|36.0 (142")| 18mm (356 (1.40") [31.6 (1.24”) |29.5 (1.16”) |36.0 (1.42")|30.5 (1.20°) [14.0 (055
PH-M22-M20-PS|83.4 (3.28") | 22mm  [37.6 (1.48")|32.7 (1.29")|31.0 (1.22") [43.0 (1.69")| 20mm |35.6 (1.40”) [31.0 (1.22") [29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42") [34.5 (1.36”) [14.0 (0.55”)
PH-M25-M22-PS| 940 (3.70°) | 25mm  [40.3 (1.597) [34.8 (1.37")|33.5 (1.32)|50.0 (197")| 22mm  [37.6 (1.48") [32.7 (1.29”) |31.0 (1.22") |43.0 (1.69") |38.0 (1.50") [16.0 (0.63")

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

T e — EEEE——— =N
Il T | J
Zollig
Teile-Nr. A B RohrgroBe AD 1 Bohrung 1 RohrgroBe AD 2 Bohrung 2
PH-6-4-TR 85.00 (3.35”) 40.00 (1.577) 3/8” 4.70 (0.197) 1/4” 3.05 (0.12)"
PH-8-4-TR 85.00 (3.35") 40.00 (1.577) 1/2” 6.35 (0.25") 1/4” 3.05 (0.12)"
PH-8-6-TR 85.00 (3.35”) 40.00 (1.57") 1/2” 6.35 (0.25”) 3/8” 4.70 (0.19)”
PH-10-6-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 5/8” 9.53 (0.38”) 3/8” 5.31 (0.21)”
PH-10-8-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 5/8” 9.53 (0.38”) 1/2” 7.16 (0.28)”
PH-12-8-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.36”) 3/4” 11.13 (0.44") 1/2” 7.16 (0.28)"
PH-12-10-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.36") 3/4” 11.13 (0.44") 5/8” 9.53 (0.38)"
PH-14-8-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 7/8” 14.30 (0.56") 1/2” 7.87 (0.31)"
PH-14-10-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.36") 7/8” 14.30 (0.56”) 5/8” 9.78 (0.39)"
PH-14-12-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 7/8” 14.30 (0.56") 3/4” 11.13 (0.44)”
PH-16-8-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36) 1” 15.85 (0.62") 1/2” 7.87 (0.31)"
PH-16-10-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.36") 1” 15.85 (0.62”) 5/8” 9.78 (0.39)"
PH-16-12-TR 125.00 (4.927) 60.00 (2.36") 1’ 15.85 (0.62”) 3/4” 11.13 (0.34)”
PH-16-14-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.36”) 17 15.85 (0.62”) 7/8" 14.30 (0.56)”
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
TR Rohrreduzierstiick . :
I ‘\ ]
T T e ——————— e —— | o
i T [ J
Metrisch
Teile-Nr. A B RohrgroBe AD 1 Bohrung 1 RohrgroBe AD 2 Bohrung 2
PH-M8-M6-TR 85.00 (3.35") 40.00 (1.57") 8 mm 3.60 (0.14”) 6 mm 2.40 (0.09)”
PH-M10-M6-TR 85.00 (3.35") 40.00 (1.57") 10 mm 5.00 (0.20”) 6 mm 2.00 (0.08)”
PH-M10-M8-TR 85.00 (3.35") 40.00 (1.57") 10 mm 5.00 (0.20”) 8 mm 4.00 (0.16)"
PH-M12-M6-TR 85.00 (3.35”) 40.00 (1.577) 12 mm 6.00 (0.24") 6 mm 3.00 (0.12)"
PH-M12-M8-TR 85.00 (3.35") 40.00 (1.577) 12 mm 6.00 (0.24") 8 mm 4.00 (0.16)”
PH-M12-M10-TR 85.00 (3.35”) 40.00 (1.57") 12 mm 6.00 (0.24”) 10 mm 5.00 (0.20)"
PH-M14-M10-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 14 mm 8.00 (0.31”) 10 mm 5.00 (0.20)"
PH-M14-M12-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 14 mm 8.00 (0.317) 12 mm 6.40 (0.25)"
PH-M16-M12-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 16 mm 9.00 (0.35”) 12 mm 6.40 (0.25)"
PH-M16-M14-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.367) 16 mm 9.00 (0.35") 14 mm 8.00 (0.31)"
PH-M18-M14-TR 125.00 (4.927) 60.00 (2.36") 18 mm 11.00 (0.43”) 14 mm 8.00 (0.31)”
PH-M18-M16-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 18 mm 11.00 (0.43”) 16 mm 9.00 (0.39)”
PH-M20-M16-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 20 mm 12.00 (0.47”) 16 mm 9.00 (0.35)"
PH-M20-M18-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 20 mm 12.00 (0.47”) 18 mm 11.00 (0.43)”
PH-M22-M16-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 22 mm 14.00 (0.55”) 16 mm 10.00 (0.39)”
PH-M22-M18-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.367) 22 mm 14.00 (0.55") 18 mm 11.00 (0.43)”
PH-M22-M20-TR 125.00 (4.927) 60.00 (2.36") 22 mm 14.00 (0.55”) 20 mm 12.00 (0.47)”
PH-M25-M12-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 25 mm 16.00 (0.63”) 12 mm 12.00 (0.28)”
PH-M25-M14-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 25 mm 16.00 (0.63”) 14 mm 8.40 (0.33)”
PH-M25-M16-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 25 mm 16.00 (0.63") 16 mm 10.00 (0.39)”
PH-M25-M18-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.36") 25 mm 16.00 (0.63") 18 mm 11.00 (0.43)”
PH-M25-M20-TR 125.00 (4.92”) 60.00 (2.367) 25 mm 16.00 (0.63") 20 mm 12.00 (0.47)"
PH-M25-M22-TR 125.00 (4.92") 60.00 (2.367) 25 mm 16.00 (0.63") 22 mm 14.00 (0.55)”

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder
TPS . ’

Endstlick fur Permanentverbindung ]
e—D—+
Gerade —
HInR B ‘ i
! Roh
QE - ———77—7—}777% = T Bohru‘ng A
FH L B S
.\
A / G AF
Zollig
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung
PH-4-4-TPS 1/4” 76.1 (3.00”) | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67”) | 20.6 (0.81") | 19.1 (0.75") | 4.0 (0.16")
PH-6-6-TPS 3/8” 79.4 (3.13") | 25.7 (1.01") | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00") 6.0 (0.24")
PH-8-8-TPS 1/2” 80.6 (3.17”) | 26.7 (1.05") | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98”) | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13”) | 8.0 (0.31")
PH-10-10-TPS 5/8” 89.7 (3.53") | 29.7 (1.17") | 25.9 (1.02”) | 25.0 (0.98”) | 32.0 (1.26”) | 34.9 (1.37") | 34.9 (1.37") | 12.0 (0.47")
PH-12-12-TPS 3/4” 107.5 (4.23") | 35.6 (1.40") | 31.2 (1.23") | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55")
PH-14-14-TPS 7/8” 111.2 (4.38”) | 37.6 (1.48”) | 32.4 (1.28”") | 31.0 (1.22”) | 43.0 (1.69”) | 44.5 (1.75") | 41.3 (1.63") | 16.0 (0.63")
PH-16-16-TPS 17 124.3 (4.89”) | 40.3 (1.59") | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”) | 50.0 (1.97”) | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87") | 18.0(0.717)
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
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£ Metrisch

£

5 Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung

PH-M6-M6-TPS 6 mm 76.4 (3.01") | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67”) | 20.6 (0.81") | 19.1 (0.75") 0 (0.16”)
PH-M8-M8-TPS 8 mm 78.7 (3.10") | 24.7 (0.97”) | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79”) | 19.0 (0.75") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") 0 (0.20")
PH-M10-M10-TPS | 10 mm 79.4 (3.13") | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83”) | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00") 0 (0.317)
PH-M12-M12-TPS | 12 mm 79.9 (3.15") | 26.7 (1.05”) | 23.1 (0.91") | 22.0 (0.87") | 25.0 (0.98”) | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13") 0 (0.317)
PH-M14-M14-TPS | 14 mm 82.2 (3.23") | 26.7 (1.05”) | 23.3 (0.92") | 22.0 (0.87”) | 28.0 (1.10”) | 30.2 (1.19”) | 30.0 (1.18") [10.0 (0.39”)
PH-M16-M16-TPS | 16 mm 89.9 (3.54") | 29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") | 32.0 (1.26") | 34.9 (1.37”) | 34.9 (1.37") [12.0 (0.47")
PH-M18-M18-TPS | 18 mm 106.8 (4.20”) | 35.6 (1.40”) | 31.6 (1.24”) | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50”) |14.0 (0.55”)
PH-M20-M20-TPS | 20 mm 108.6 (4.28”)| 35.6 (1.40”) | 31.0 (1.22") | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50") |14.0 (0.55")
PH-M22-M22-TPS | 22 mm 110.9 (4.37")| 37.6 (1.48”) | 32.7 (1.29") | 31.0 (1.22”) | 43.0 (1.69") | 44.5 (1.75") | 41.3 (1.63") |16.0 (0.63")
PH-M25-M25-TPS | 25 mm 123.9 (4.88")| 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37") | 33.5 (1.32”) | 50.0 (1.97") | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87") |18.0 (0.71")

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

158



Phastite® Rohrverbinder

TMS - N i !
Endstlick, konisches c
AuBengewmde -

NPT | | kT I
oo Meowe I WIHE T
(E— L |
o
Zéllig FA/F7L GAF
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung Gewinde
PH-4-4N-TMS 1/4” 67.1 (2.64”) | 23.7 (0.93”) | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75")| 17.0 (0.67") | 20.6 (0.81") [ 19.0 (0.75”) 0 (0.16") | 1/4-18 NPT
PH-6-4N-TMS 3/8” 69.6 (2.74”) | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24) | 1/4-18 NPT
PH-6-6N-TMS 3/8” 69.6 (2.74”) | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00”) 0 (0.24”) | 3/8-18 NPT
PH-8-8N-TMS 1/2 77.6 (3.06”) | 26.7 (1.05") | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87”)| 25.0 (0.98”) | 28.6 (1.13”) | 28.6 (1.13”) | 8.0 (0.31”) | 1/2-14 NPT
PH-10-12N-TMS 5/8" 84.6 (3.33") | 29.7 (1.17") | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98”)| 32.0 (1.26”) | 34.9 (1.37”) | 34.9 (1.37") | 12.0 (0.47") | 3/4-14 NPT
PH-12-12N-TMS 3/ 90.6 (3.57”) | 35.6 (1.40”) | 31.2 (1.23”) | 29.5 (1.16”)| 36.0 (1.42”) | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50”) | 14.0 (0.55”) | 3/4-14 NPT
PH-14-16N-TMS 7/8” 97.6 (3.84") | 37.6 (1.48”) | 32.4 (1.28”) | 31.0 (1.22") | 43.0 (1.69") | 44.5 (1.75”") | 44.5 (1.75") | 16.0 (0.63”) | 1-11.5 NPT
PH-16-16N-TMS 1 100.3 (3.95”) | 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”)| 50.0 (1.97”) | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87”) | 18.0 (0.71”) | 1-11.5 NPT

Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
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Teile-Nr. Rohr AD A B C D B I G Bohrung Gewinde
PH-M6-4N-TMS 6mm | 67.4 (265" | 237 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0 (067") | 20.6 (0.81") | 19.0 (0.75") | 4.0 (0.16”) | 1/4-18 NPT
PH-M8-4N-TMS 8 mm 68.6 (2.70") | 24.7 (0.97") | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79”) | 19.0 (0.75") | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00") 0 (0.20") | 1/4-18 NPT
PH-MS-6N-TMS gmm | 686 (270" | 247 (0.97") | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79") | 19.0 (0.75") | 25.4 (1.00") | 254 (1.00") | 6.0 (0.24”) | 3/8-18 NPT
PH-M10-4N-TMS 10 mm 69.6 (2.74") | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") 0 (0.24”) | 1/4-18 NPT
PH-M10-6N-TMS |  10mm | 69.6 (274”) | 257 (1.017) | 229 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") | 8.0 (0.31") | 3/8-18 NPT
PH-M12-8N-TMS 12 mm 77.7 (3.06") | 26.7 (1.05”) | 23.1 (0.91") | 22.0 (0.87") | 25.0 (0.98") | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13") 0 (0.31") | 1/2-14 NPT
PH-M14-8N-TMS |  14mm | 79.7 (3.147) | 267 (1.05") | 23.3 (0.92") | 22.0 (0.87") | 28.0 (1.10") | 302 (1.19") | 31.8 (1.25") | 10.0 (0.397) | 1/2-14 NPT
PH-M16-12N-TMS 16 mm 84.6 (3.33") | 29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") | 32.0 (1.26") | 34.9 (1.37") | 34.9 (1.37") | 12.0 (0.47") | 3/4-14 NPT
PH-M18-12N-TMS | 18mm | 90.6 (357") | 356 (1.40") | 31.6 (1.24") | 295 (1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55") | 3/4-14 NPT
PH-M20-12N-TMS 20 mm 90.6 (3.57") | 35.6 (1.40”) | 31.0 (1.22") | 29.5 (1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50”) | 14.0 (0.55") | 3/4-14 NPT
PH-M22-16N-TMS | 22mm | 97.6 (3.84”) | 37.6 (1.48") | 32.7 (1.29") | 31.0 (1.22) | 43.0 (1.69") | 445 (1.75") | 445 (1.75") | 16.0 (0.63") | 1-11.5NPT
PH-M25-16N-TMS 25 mm 100.3 (3.95") | 40.3 (1.59") | 34.8 (1.37") | 33.5 (1.32") | 50.0 (1.97") | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87") | 18.0 (0.71") | 1-11.5NPT

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder
TFS- N :

Endstiick, konisches ——t
Innengewinde - I A e
NPT | i ol
g Tuwe oo I | IR | Thread
l o.:)v . il %— —X (FenIale)
S
FAF GAF
Zéllig
Teile-Nr. Rohr AD A B (¥ D E F G Bohrung Gewinde
PH-4-4N-TFS 1/4” 68.1(2.68”) | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0(0.75") | 17.0 (0.67”) | 20.6 (0.81") | 28.6 (1.13") 0(0.16") | 1/4-18 NPT
PH-6-4N-TFS 3/8” 70.6 (2.78”) | 25.7 (1.017) | 22.9(0.90”) | 21.0 (0.83”) | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4(1.00") | 6.0 (0.24") | 1/4-18 NPT
PH-6-6N-TFS 3/8” 72.1(2.84”) | 25.7 (1.017) | 22.9(0.90") | 21.0(0.83") | 22.0(0.87”) | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") | 3/8-18 NPT
PH-8-8N-TFS 12" 77.6(3.06”) | 26.7 (1.05”) | 23.6 (0.93”) | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98”) | 28.6 (1.13") | 38.1 (1.50") | 8.0(0.31") | 1/2-14 NPT
PH-10-12N-TFS 5/8” 80.6 (3.18”) [ 29.7 (1.17") | 25.9 (1.02") | 25.0(0.98”) | 32.0 (1.26”) | 34.9(1.37") | 38.1(1.50") | 12.0 (0.47”) | 3/4-14 NPT
PH-12-12N-TFS 3/4” 86.6 (3.41”) | 35.6 (1.40”) | 31.2(1.23”) | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55”) | 3/4-14 NPT
PH-14-16N-TFS 7/8” 92.6 (3.65”) | 37.6 (1.48”) | 32.4 (1.28") | 31.0(1.22") | 43.0 (1.69”) | 44.5(1.75") | 47.6 (1.87”) | 16.0 (0.63”) | 1-11.5 NPT
PH-16-16N-TFS 17 95.3(3.75”) | 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5(1.32") | 50.0 (1.97”) | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87”) | 18.0(0.71”) | 1-11.5 NPT

Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.

TFS-N A

s Endstlick, konisches R
> = L
£ Innengewinde - T
] |
4 NPT i
25 o O Bre - -— ([ — Fama)
c P 1 |
EE J
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a £ jo \ —
=3 FAF oAF
E Metrisch
x
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung Gewinde
PH-M6-4N-TFS |  6mm | 68.4 (2.69") | 23.7(0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0(0.67") | 20.6 (0.81") | 28.6 (1.13") | 4.0(0.16") | 1/4-18 NPT
PH-M8-4N-TFS |  8mm | 69.6 (2.74") | 247 (0.97") | 21.9(0.86") | 20.0 (0.79") | 19.0(0.75”) | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") | 5.0(0.20") | 1/4-18 NPT
PH-M8-6N-TFS | ~ 8mm | 71.1 (2.807) | 24.7 (0.97") | 21.9/(0.86") | 20.0 (0.79") | 19.0(0.75") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") | 6.0(0.24") | 3/8-18 NPT
PH-M10-4N-TFS | 10mm | 70.6 (2.78”) | 25.7 (1.01") | 22.9(0.90") | 21.0(0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4(1.00%) | 25.4(1.00") | 6.0 (0.24") | 1/4-18 NPT
PH-M10-6N-TFS | 10mm | 72.1 (2.84”) | 25.7 (1.01") | 22.9(0.90") | 21.0(0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4(1.00") | 8.0 (0.31") | 3/8-18 NPT
PH-M12-8N-TFS 12 mm 77.7(3.06”) | 26.7 (1.05”) | 23.1 (0.91”) | 22.0(0.87”) | 25.0(0.98”) | 28.6 (1.13”) | 38.1(1.50”) | 8.0(0.31”) | 1/2-14 NPT
PH-M14-8N-TFS | 14mm | 77.7 (3.06") | 26.7 (1.05") | 23.3(0.92") | 22.0(0.87") | 28.0 (1.10) | 30.2(1.19”) | 38.1(1.50") | 10.0 (0.39") | 1/2-14 NPT
PH-M16-12N-TFS | 16 mm | 80.6 (3.18”) | 29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") | 32.0(1.26”) | 34.9 (1.37") | 38.1 (1.50°) | 12.0 (0.47") | 3/4-14 NPT
PH-M18-12N-TFS | 18 mm | 86.6 (3.417) | 35.6 (1.40") | 31.6 (1.24") | 29.5(1.16) | 36.0(1.42") | 38.1(1.50") | 38.1 (1.50") | 14.0(0.55") | 3/4-14 NPT
PH-M20-12N-TFS | 20mm | 86.6 (3.41%) | 35.6 (1.40”) | 31.0 (1.22”) | 29.5(1.16”) | 36.0(1.42") | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50°) | 14.0(0.55”) | 3/4-14 NPT
PH-M22-16N-TFS | 22mm | 92.6 (3.65”) | 37.6(1.48") | 32.7 (1.29") | 31.0(1.22") | 43.0(1.69") | 44.5 (1.75") | 47.6 (1.87") | 16.0(0.63") | 1-11.5NPT
PH-M25-16N-TFS | 25mm | 953 (3.75”) | 40.3(1.59") | 34.8 (1.37”) | 33.5(1.32") | 50.0 (1.97") | 50.8 (2.00”) | 47.6 (1.87") | 18.0(0.71") | 1-11.5NPT

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

TMS - K '

- . B
Endstick, konisches ¢
AuBengewinde - D

‘ .
,,,,, oo I e - — JIHE e
L
N L
FA/F: G AF
Zollig
Teile-Nr. Rohr AD A B C D B B G Bohrung Gewinde
PH-4-4K-TMS 1/4” 67.1 (2.64”) |23.7 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67”) | 20.6 (0.81") | 19.0 (0.75”) | 4.0 (0.16") | 1/4-19 BSPT
PH-6-4K-TMS 3/8” 69.6 (2.74") |25.7 (1.01") | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") | 1/4-19 BSPT
PH-6-6K-TMS 3/8” 69.6 (2.74") | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") | 3/8-19 BSPT
PH-8-8K-TMS 1/2" 77.6 (3.06") |26.7 (1.05”) | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87") | 25.0 (0.98”) | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13") | 8.0 (0.31”) |1/2-14 BSPT
PH-10-12K-TMS 5/8” 84.6 (3.33") |29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") | 32.0 (1.26") | 34.9 (1.37") | 34.9 (1.37") | 12.0 (0.47”) | 3/4-14 BSPT
PH-12-12K-TMS 3/4” 90.6 (3.57") | 35.6 (1.40”) | 31.2 (1.23") | 29.5 (1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55") | 3/4-14 BSPT
PH-14-16K-TMS 7/8" 97.6 (3.84") | 37.6 (1.48”) | 32.4 (1.28") | 31.0 (1.22") | 43.0 (1.69”) | 44.5 (1.75") | 44.5 (1.75") | 16.0 (0.63") | 1-11.5 BSPT
PH-16-16K-TMS 1" 100.3 (3.95") | 40.3 (1.59") | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32") | 50.0 (1.97”) |50.8 (2.00") | 47.6 (1.87”) | 18.0 (0.71") | 1-11.5BSPT
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verflgbar.
TMS - K B '
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Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung Gewinde
PH-M6-4K-TMS 6 mm 67.4 (2.65") | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82") | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67") | 20.6 (0.81") | 19.0 (0.75") 0 (0.16") | 1/4-19 BSPT
PH-M8-4K-TMS 8 mm 68.6 (2.70”) | 24.7 (0.97") | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79") | 19.0 (0.75") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") 0 (0.20") | 1/4-19BSPT
PH-M8-6K-TMS 8 mm 68.6 (2.70") | 24.7 (0.97") | 21.9 (0.86") | 20.0 (0.79") | 19.0 (0.75") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") | 6.0 (0.24") | 3/8-19 BSPT
PH-M10-4K-TMS 10 mm 69.6 (2.74”) | 25.7 (1.01") | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") | 6.0 (0.24") | 1/4-19 BSPT
PH-M10-6K-TMS 10 mm 69.6 (2.74") | 25.7 (1.01") | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") 0 (0.31") | 3/8-19BSPT
PH-M12-8K-TMS 12mm 77.7 (3.06”) | 26.7 (1.05”) | 23.1 (0.91") | 22.0 (0.87") | 25.0 (0.98") | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13") 0 (0.31") | 1/2-14BSPT
PH-M14-8K-TMS 14 mm 79.7 (3.14") | 26.7 (1.05") | 23.3 (0.92") | 22.0 (0.87") | 28.0 (1.107) | 30.2 (1.19") | 31.8 (1.25") | 10.0 (0.39") | 1/2-14 BSPT
PH-M16-12K-TMS 16 mm 84.6 (3.33") | 29.7 (1.17") | 25.9 (1.02") | 25.0 (0.98") | 32.0 (1.26") | 34.9 (1.37") | 34.9 (1.37") | 12.0 (0.47") | 3/4-14 BSPT
PH-M18-12K-TMS 18 mm 90.6 (3.57") | 35.6 (1.40") | 31.6 (1.24") | 29.5 (1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55") | 3/4-14 BSPT
PH-M20-12K-TMS 20 mm 90.6 (3.57”) | 35.6 (1.40”) | 31.0 (1.22") | 29.5 (1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55") | 3/4-14 BSPT
PH-M22-16K-TMS 22 mm 97.6 (3.84") | 37.6 (1.48") | 32.7 (1.29") | 31.0 (1.22") | 43.0 (1.69") | 44.5 (1.75") | 44.5 (1.75") | 16.0 (0.63") | 1-11BSPT
PH-M25-16K-TMS 25 mm 100.3 (3.95") | 40.3 (1.59") | 34.8 (1.37") | 33.5 (1.32") | 50.0 (1.97") | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87") | 18.0 (0.71") | 1-11BSPT

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

TFS - K '
AP
Endstlick, konisches —c
Innengewinde - N I
BSPT L o= L
oo. ™ 1 | (Female)
T L
jL .
Zéllig " oA
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung Gewinde
PH-4-4K-TFS 1747 | 68.1(2.68”) | 23.7(0.93) | 20.9(0.82”) | 19.0 (0.75”) | 17.0(0.67”) | 20.6 (0.81”) | 28.6(1.13”) | 4.0(0.16”) | 1/4-19 BSPT
PH-6-4K-TFS 3/8” | 706(2.78") | 25.7(1.017) | 22.9(0.90") | 21.0(0.83”) | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24”) | 1/4-19 BSPT
PH-6-6K-TFS 3/8” | 721(2.84”) | 257(1.017) | 22.9(0.90”) | 21.0(0.83”) | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24”) | 3/8-19 BSPT
PH-8-8K-TFS 1722 | 77.6(3.06”) | 26.7 (1.05") | 23.6(0.93”) | 22.0 (0.87”) | 25.0(0.98”) | 28.6 (1.13") | 38.1 (1.50”) | 8.0 (0.31”) | 1/2-14 BSPT
PH-10-12K-TFS |  5/8” | 80.6(3.18”) | 29.7 (1.17") | 25.9(1.02") | 25.0(0.98”) | 32.0 (1.26”) | 34.9(1.37) | 38.1(1.50") | 12.0 (0.47”) | 3/4-14 BSPT
PH-12-12K-TFS |  3/4” | 86.6(3.41”) | 35.6(1.40”) | 31.2(1.23") | 29.5(1.16) | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55”) | 3/4-14 BSPT
PH-14-16K-TFS |  7/8” | 92.6(3.65”) | 37.6(1.48”) | 32.4(1.28”) | 31.0(1.22") | 43.0(1.69") | 44.5(1.75") | 47.6 (1.87") | 16.0(0.63”) | 1-11.5 BSPT
PH-16-16K-TFS | 17 95.3(3.75") | 40.3(1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5(1.32”) | 50.0 (1.97”) | 50.8 (2.00”) | 47.6 (1.87) |18.0(0.71”)| 1-11.5 BSPT

Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.

TFS - K :

_ Endstiick, konisches L
S Innengewinde - T
%1 BSPT | ey n
5 ol I
s g T ' Nl |
o
E Metrisch
E Teile-Nr. Rohr AD A B C D E E G Bohrung Gewinde
= PH-M6-4K-TFS 6 mm 68.4 (2.69”) | 23.7(0.93”) | 20.9 (0.82”) | 19.0 (0.75”) | 17.0(0.67”) | 20.6 (0.81”) | 28.6 (1.13”) 0(0.16”) | 1/4-19 BSPT
PH-M8-4K-TFS | 8mm | 69.6(2.74") | 24.7(0.97") | 21.9(0.86”) | 20.0 (0.79”) | 19.0 (0.75”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 5.0(0.20”) | 1/4-19 BSPT
PH-M8-6K-TFS 8 mm 71.1(2.80”) | 24.7 (0.97”) | 21.9(0.86”) | 20.0 (0.79”) | 19.0(0.75”) | 25.4(1.00”) | 25.4 (1.00") .0(0.24”) | 3/8-19 BSPT
PH-M10-4K-TFS | 10 mm 0.6 (2.78”) | 25.7 (1.01”) | 22.9(0.90”) | 21.0(0.83”) | 22.0 (0.87”) | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24”) |1/4-19 BSPT
PH-M10-6K-TFS | 10 mm 72.1(2.84”) | 25.7(1.01”) | 22.9(0.90”) | 21.0 (0.83”) | 22.0 (0.87”) | 25.4(1.00”) | 25.4 (1.00") 0(0.31”) | 3/8-19 BSPT
PH-M12-8K-TFS | 12mm | 77.7(3.06”) | 26.7 (1.05") | 23.1(0.91”) | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98”) |28.6 (1.13") | 38.1 (1.50”) | 8.0(0.31”) |1/2-14 BSPT
PH-M14-8K-TFS | 14 mm 77.7(3.06”) | 26.7 (1.05”) | 23.3(0.92”) | 22.0 (0.87”) | 28.0 (1.10”) {30.2 (1.19”) | 38.1(1.50”) | 10.0 (0.39”) | 1/2-14 BSPT
PH-M16-12K-TFS | 16mm | 80.6(3.18”) | 29.7 (1.17”) | 25.9(1.02”) | 25.0 (0.98”) | 32.0 (1.26”) |34.9(1.37") | 38.1 (1.50”) | 12.0 (0.47”) | 3/4-14 BSPT
PH-M18-12K-TFS | 18 mm 86.6 (3.41”) | 35.6(1.40”) | 31.6(1.24”) | 29.5(1.16") | 36.0 (1.42”) [ 38.1(1.50”) | 38.1(1.50”) | 14.0 (0.55”) | 3/4-14 BSPT
PH-M20-12K-TFS | 20mm | 86.6(3.41”) | 35.6 (1.40”) | 31.0(1.22”) | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) |38.1 (1.50") | 38.1 (1.50”) | 14.0 (0.55”) | 3/4-14 BSPT
PH-M22-16K-TFS | 22 mm 92.6(3.65”) | 37.6(1.48”) | 32.7(1.29”) | 31.0(1.22”) | 43.0(1.69”) [44.5(1.75") | 47.6(1.87”) | 16.0 (0.63") | 1-11 BSPT
PH-M25-16K-TFS | 25mm | 95.3(3.75”) | 40.3(1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”) | 50.0 (1.97”) |50.8 (2.00”) | 47.6 (1.87”) | 18.0(0.71”) | 1-11 BSPT

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

TMS - R
Endstiick, zylindrisches

AuBengewinde -

BSPP - I —
o o I | e
— F I
e |
. NFjL GAF
Zollig
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E E G Bohrung Gewinde
PH-4-4R-TMS 1/4” 67.1 (2.64”) | 23.7 (0.93") | 20.9 (0.82”) | 19.0 (0.75") | 17.0 (0.67") | 20.6 (0.81”) | 19.0 (0.75") | 4.0 (0.16”) | 1/4-19 BSPP
PH-6-4R-TMS 3/8” 69.6 (2.74") | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") | 1/4-19 BSPP
PH-6-6R-TMS 3/8” 69.6 (2.74") | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00") | 6.0 (0.24") | 3/8-19 BSPP
PH-8-8R-TMS 112" 77.6 (3.06”) | 26.7 (1.05”) | 23.6 (0.93") | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98”) | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13") | 8.0 (0.31") | 1/2-14 BSPP
PH-10-12R-TMS 5/8" 84.6 (3.33") [ 29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02”) | 25.0 (0.98”) | 32.0 (1.26") | 34.9 (1.37”) | 34.9 (1.37") | 12.0 (0.47") | 3/4-14 BSPP
PH-12-12R-TMS 3/4” 90.6 (3.57”) [ 35.6 (1.40") | 31.2 (1.23") | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50”) | 14.0 (0.55") | 3/4-14 BSPP
PH-14-16R-TMS 7/8” 97.6 (3.84") | 37.6 (1.48”") | 32.4 (1.28") | 31.0 (1.22") | 43.0 (1.69") | 44.5 (1.75") | 44.5 (1.75") | 16.0 (0.63") | 1-11.5 BSPP
PH-16-16R-TMS 1” 100.3 (3.95")| 40.3 (1.59") | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32”) | 50.0 (1.97") | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87”) | 18.0 (0.71") | 1-11.5 BSPP
Ausfiihrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
TMS - R =
Endstiick, zylindrisches ] =
AuBengewinde - P e g
BSPP T T ~
IR — e T =
I diil I E!
N
FAF GHF S
Metrisch
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung Gewinde
PH-M6-4R-TMS 6 mm 67.4 (2.65”) | 23.7 (0.93”) | 20.9 (0.82”) | 19.0 (0.75”) | 17.0 (0.67”) | 20.6 (0.81”) | 19.0 (0.75”) | 4.0 (0.16”) | 1/4-19 BSPP
PH-M8-4R-TMS 8 mm 68.6 (2.70”) | 24.7 (0.97”) | 21.9 (0.86") | 20.0 (0.79”) | 19.0 (0.75") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00”) | 5.0 (0.20") | 1/4-19 BSPP
PH-M8-6R-TMS 8 mm 68.6 (2.70”) | 24.7 (0.97”) | 21.9 (0.86”) | 20.0 (0.79”) | 19.0 (0.75”) | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") | 6.0 (0.24”) | 3/8-19 BSPP
PH-M10-4R-TMS | 10mm | 69.6 (2.74”) | 25.7 (1.01”) [ 22.9 (0.90") | 21.0 (0.83") | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") | 1/4-19 BSPP
PH-M10-6R-TMS | 10 mm 69.6 (2.74”) | 25.7 (1.01”) | 22.9 (0.90”) | 21.0 (0.83”) | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00") | 25.4 (1.00") 0 (0.31”) | 3/8-19 BSPP
PH-M12-8R-TMS | 12mm | 77.7 (3.06") | 26.7 (1.05”) | 23.1 (0.91") | 22.0 (0.87”) | 25.0 (0.98") | 28.6 (1.13") | 28.6 (1.13") | 8.0 (0.31") | 1/2-14 BSPP
PH-M14-8R-TMS | 14 mm 79.7 (3.14”) | 26.7 (1.05”) | 23.3 (0.92”) | 22.0 (0.87") | 28.0 (1.10”) | 30.2 (1.19”) | 31.8 (1.25") | 10.0 (0.39”) | 1/2-14 BSPP
PH-M16-12R-TMS| 16 mm | 84.6 (3.33") | 29.7 (1.17”) | 25.9 (1.02”) | 25.0 (0.98”) | 32.0 (1.26”) | 34.9 (1.37”) | 34.9 (1.37”) | 12.0 (0.47") | 3/4-14 BSPP
PH-M18-12R-TMS| 18 mm 90.6 (3.57”) | 35.6 (1.40”) | 31.6 (1.24”) | 29.5 (1.16”) | 36.0 (1.42”) | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50") | 14.0 (0.55") | 3/4-14 BSPP
PH-M20-12R-TMS| 20mm | 90.6 (3.57”) | 35.6 (1.40”) | 31.0 (1.22") | 29.5 (1.16") | 36.0 (1.42”) | 38.1 (1.50") | 38.1 (1.50”) | 14.0 (0.55") | 3/4-14 BSPP
PH-M22-16R-TMS| 22 mm 97.6 (3.84”) | 37.6 (1.48”) | 32.7 (1.29”) | 31.0 (1.22”) | 43.0 (1.69”) | 44.5 (1.75”) | 44.5 (1.75”) | 16.0 (0.63”) | 1-11 BSPP
PH-M25-16R-TMS| 25mm  [100.3 (3.95")| 40.3 (1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5 (1.32") | 50.0 (1.97”) | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87”) | 18.0 (0.71") | 1-11 BSPP

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

TFS-R !
Endstlick, zylindrisches

Innengewinde - N —
BSPP | i i
B e I IR s
| ==l
FA/FjL \ GAF
Zollig
Teile-Nr. Rohr AD A B (¥ D E F G Bohrung Gewinde
PH-4-4R-TFS 1/4” 70.1(2.76”) | 23.7 (0.93”) | 20.9 (0.82”) | 19.0 (0.75”) | 17.0(0.67") | 20.6 (0.81”) | 28.6 (1.13”) | 4.0(0.16”) |1/4-19 BSPP
PH-6-4R-TFS 3/8” 72.6(2.86”) | 25.7 (1.01”) | 22.9(0.90”) | 21.0(0.83”) | 22.0 (0.87") | 25.4 (1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") |1/4-19 BSPP
PH-6-6R-TFS 3/8” 74.1(2.92”) | 25.7 (1.01”) | 22.9(0.90”) | 21.0(0.83”) | 22.0 (0.87") | 25.4(1.00”) | 25.4 (1.00”) | 6.0 (0.24") |3/8-19 BSPP
PH-8-8R-TFS 1/2” 78.6(3.10”) | 26.7 (1.05”) | 23.6 (0.93") | 22.0(0.87”) | 25.0(0.98”) | 28.6 (1.13") | 38.1 (1.50”) | 8.0(0.31") |1/2-14 BSPP
PH-10-12R-TFS 5/8” 83.1(3.27”) | 29.7 (1.17”) | 25.9(1.02”) | 25.0(0.98”) | 32.0(1.26") | 34.9(1.37”) | 38.1(1.50”) [12.0(0.47") | 3/4-14 BSPP
PH-12-12R-TFS 3/4” 89.1(3.51”) | 35.6 (1.40”) | 31.2(1.23") | 29.5(1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1 (1.50”) | 38.1 (1.50”) |14.0(0.55") | 3/4-14 BSPP
PH-14-16R-TFS 7/8” 93.6 (3.68”) | 37.6 (1.48”) | 32.4(1.28”) | 31.0(1.22”) | 43.0(1.69”) | 44.5(1.75") | 47.6 (1.87”) |16.0(0.63") | 1-11.5 BSPP
PH-16-16R-TFS 17 96.3(3.79”) | 40.3(1.59”) | 34.8 (1.37”) | 33.5(1.32”) | 50.0 (1.97”) | 50.8 (2.00") | 47.6 (1.87”) |18.0(0.71") [ 1-11.5 BSPP
Ausflhrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
4 TFS-R S
5 Endstlick, zylindrisches ]
44  Innengewinde - B
g g BSPP gE  Tube B:re | N Thread
E :En 0.D. i i | (FenIaIe)
: o
S FAF qm
Metrisch
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E B G Bohrung Gewinde
PH-M6-4R-TFS 6 mm 70.4(2.77") | 23.7(0.93") | 20.9(0.82") | 19.0(0.75") | 17.0(0.67") | 20.6(0.81") | 28.6(1.13") | 4.0(0.16") | 1/4-19 BSPP
PH-M8-4R-TFS g mm 716(2.82") | 24.7(0.97") | 21.9(0.86") | 20.0(0.79”) | 19.0(0.75") | 25.4(1.00") | 25.4(1.00") | 5.0(0.20") | 1/4-19 BSPP
PH-M8-6R-TFS 8 mm 73.1(2.88") | 24.7(0.97") | 21.9(0.86") | 20.0(0.79") | 19.0(0.75") | 25.4(1.00") | 25.4(1.00") | 6.0(0.24") | 3/8-19 BSPP
PH-M10-4R-TFS 10 mm 72.6(2.86") | 25.7(1.01") | 22.9(0.90") | 21.0(0.83") | 22.0(0.87") | 25.4(1.00") | 25.4(1.00”) 0(0.24") | 1/4-19 BSPP
PH-M10-6R-TFS 10 mm 741(2.92") | 25.7(1.01") | 22.9(0.90") | 21.0(0.83") | 22.0(0.87") | 25.4(1.00") | 25.4(1.00") | 8.0(0.31") | 3/8-19 BSPP
PH-M12-8R-TFS 12mm 78.7(3.10") | 26.7(1.05") | 23.1(0.91") | 22.0(0.87") | 25.0(0.98") | 28.6(1.13") | 38.1(1.50”) 0(0.31") | 1/2-14 BSPP
PH-M14-8R-TFS 14 mm 78.7(3.10") | 26.7(1.05") | 23.3(0.92") | 22.0(0.87") | 28.0(1.10") | 30.2(1.19") | 38.1(1.50") | 10.0(0.39") | 1/2-14 BSPP
PH-M16-12R-TFS 16 mm 83.1(3.27") | 29.7(1.17") | 25.9(1.02") | 25.0(0.98") | 32.0(1.26") | 34.9(1.37") | 38.1(1.50") | 12.0(0.47") | 3/4-14 BSPP
PH-M18-12R-TFS 18 mm 89.1(3.51") | 35.6(1.40") | 31.6(1.24") | 29.5(1.16") | 36.0(1.42") | 38.1(1.50") | 38.1(1.50") | 14.0(0.55") | 3/4-14 BSPP
PH-M20-12R-TFS 20 mm 89.1(3.51”) | 35.6(1.40") | 31.0(1.22") | 29.5(1.16") | 36.0(1.42") | 38.1(1.50") | 38.1(1.50") | 14.0(0.55") | 3/4-14 BSPP
PH-M22-16R-TFS 22 mm 93.6(3.69") | 37.6(1.48") | 32.7(1.29") | 31.0(1.22") | 43.0(1.69") | 44.5(1.75") | 47.6(1.87") | 16.0(0.63") | 1-11 BSPP
PH-M25-16R-TFS 25mm 96.3(3.79”) | 40.3 (1.59”) | 34.8(1.37") | 33.5(1.32") | 50.0(1.97") | 50.8(2.00") | 47.6(1.87") | 18.0(0.71") | 1-11BSPP

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

TXAS ’
Endstlick, zylindrisches

AuBengewinde - b
Mitteldruck | * (- . -
- _
AR E— 1] & — = EEE
: L | | -
. L
; G AF
Zéllig FAF
Teile-Nr. Rohr AD A B C D E F G Bohrung MP GroBe
PH-4-4-TXAS 1/4” 69.9(2.75") | 23.7(0.93") | 20.9(0.82") | 19.0(0.75") | 17.0(0.67") | 20.6 (0.81") | 19.0(0.75") | 4.0(0.16") 1/4”
PH-6-6-TXAS 3/8” 77.2(3.04") | 25.7(1.01") | 22.9(0.90”) | 21.0(0.83") | 22.0(0.87") | 25.4(1.00”) | 25.4(1.00") | 6.0(0.24") 3/8”
PH-8-9-TXAS 1/2” 84.0(3.31") | 26.7 (1.05”) | 23.6(0.93") | 22.0(0.87") | 25.0(0.98") | 28.6 (1.13") | 28.6(1.13") | 8.0(0.31") 9/16”
PH-10-9-TXAS 5/8” 91.0(3.58”) | 29.7 (1.17”) | 25.9(1.02") | 25.0(0.98") | 32.0(1.26") | 34.9(1.37”) | 34.9(1.37") | 12.0(0.47") 9/16”
PH-12-12-TXAS 3/4” 102.1 (4.02") | 35.6(1.40") | 31.2(1.23") | 29.5(1.16") | 36.0 (1.42") | 38.1(1.50”) | 38.1(1.50") | 14.0(0.55") 3/4”
PH-14-16-TXAS 7/8” 118.2 (4.65") | 37.6(1.48") | 32.4(1.28") | 31.0(1.22") | 43.0(1.69") | 44.5(1.75") | 44.5(1.75") | 16.0(0.63") 1”
PH-16-16-TXAS 1” 120.9 (4.76”) | 40.3(1.59") | 34.8(1.37") | 33.5(1.32") | 50.0 (1.97") | 50.8(2.00”) | 47.6(1.87") | 18.0(0.71") 17
Ausflhrungen zur Verwendung mit Mitteldruckrohren, d. h. 9/16”, sind auf Anfrage verfligbar.
TXAS ]
.n - - B
Endstlick, zylindrisches . §
AuBengewinde - —0— 2
- ) = U
Mitteldruck -‘ * i g3
H'Im I ! i Tube : | - § g
I QE  p. Bore - — - — H 77777{» =8
L} o
f is|8 1 R =
T b =
=
«Q
} G AF S
Metrisch FAF
Teile-Nr. Rohr AD A B (¥ D E F G Bohrung MP GroBe
PH-M6-4-TXAS 6 mm 70.2 (2.76") | 23.7(0.93" 20.9(0.82") | 19.0(0.75") | 17.0(0.67") | 20.6 (0.81" 19.0 (0.75") 4.0 (0.16") 1/4”

( ( )
PH-M8-6-TXAS 8 mm 76.2(3.00") | 247 (0.97" )
PH-M10-6-TXAS 10 mm 77.2(3.04") | 25.7(1.01
( (
(
(

) 21.9(0.86") | 20.0(0.79") | 19.0(0.75") | 25.4(1.00"
)
PH-M12-9-TXAS 12mm 84.1(331") | 26.7(1.05”
)
)

22.9(0.90") | 21.0(0.83") | 22.0(0.87") | 25.4(1.00

(
( 25.4(1.00") | 6.0(0.24") 3/8”
(
(
(
(

2541007 | 8.0(0.31") 38"
286(1.13") | 80031 | 916’
31.8(125") | 100(0.39) | 9/16’
34.9(137) | 120047 | 916’
( 140(055") | 34’
(
(
(

23.1(0.91") | 22.0(0.87") | 25.0(0.98”) | 28.6(1.13”

PH-M14-9-TXAS 14 mm 86.0(3.39") | 26.7 (1.05”

(

(

(
23.3(0.92") | 22.0(0.87") | 28.0(1.10") | 30.2(1.19”
PH-M16-9-TXAS 16 mm 91.0(3.58") | 29.7(1.17") | 25.9(1.02") | 25.0(0.98") | 32.0(1.26") | 349(1.37"
PH-M18-12-TXAS 18 mm 102.0 (4.02”) | 35.6 (1.40” (
(
(
(

)

38.1(1.50”)

38.1(1.50") | 14.0(0.55") 3/4”
)
)

)
)
)
)
)
)
)
)

(: 316(1.24") | 29.5(1.16") | 36.0(1.42") | 38.1(1.50”
PH-M20-12-TXAS 20 mm 102.0 (4.02”) | 35.6(1.40") | 31.0(1.22") | 29.5(1.16") | 36.0(1.42") | 38.1(1.50"
(
(

PH-M22-16-TXAS 22 mm 118.2(4.65") | 37.6(1.48") | 327(1.29") | 31.0(1.22") | 43.0(1.69") | 44.5(1.75"
PH-M25-16-TXAS 25 mm 120.9 (4.76") | 40.3(1.59”) | 34.8(1.37") | 335(1.32") | 50.0(1.97") | 50.8 (2.00”

445(1.75" | 16.0(0.63") 1"
47.6(1.87") | 18.0(0.71") 1"

)
3)
9)
)
)
)
)
)

MaBe nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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Phastite® Rohrverbinder

Phastool

Das einzigartige Phastite®-Design bietet einen
sicheren, leckdichten Sitz auf dem Rohr auch bei
unterschiedlichen Rohrtoleranzen oder Oberflachen.

Die Herstellung der Verbindung wird durch
Verwendung eines Phastool-Handwerkzeugs oder
eines Phastool-Werkzeugs fur die Werkbankmontage
abgeschlossen. Die Werkzeuge verflgen tber
integrierte Hydraulikzylinder, die mithilfe einer Pumpe
betatigt werden. Die Pumpe kann mit Druckluft,
Strom oder manuell betatigt werden.

Handwerkzeug bis 1/2” und 12 mm

Teile-Nr.: PH-8-HANDTOOL
Gewicht: 4,8 kg (10,6 Ib)

Fiir Verbindungen bis 1/2” und 12 mm

Fur die kleineren Phastite® GroBen ist ein leichtes
Handwerkzeug verfligbar, um die Installation

zu vereinfachen. Dieses Handwerkzeug wird
komplett mit einem 2 Meter langen Schlauch und
Schnellkupplungen geliefert, um die Verbindung zu
einem 3/8-14 NPT Pumpenanschluss herzustellen.
Das Produkt wird ebenfalls komplett mit allen
erforderlichen Spannbackeneinsatzen flr die
Montage aller Phastite® Verbindungen geliefert,
einschlieBlich Formen und Abschlussprodukte bis zu
1/2” und 12 mm.

Um Sie bei der Anlagenplanung zu
unterstitzten, sind die grundlegenden
MaBe dieses Werkzeugs angegeben. Bei
Anlagen mit eingeschrénktem Zugang
sollten jedoch weitere Informationen
zum erforderlichen Freiraum fur
Backenbewegungen und Zugang
eingeholt werden.



Phastite® Rohrverbinder

Rohrabstande
RohrgroBe A B
6 mm - 1/4” 285 34.0
8 mm 29.5 36.5
10 mm - 3/8” 30.5 36.5
12mm-1/2" 315 38.0

A - Mindestabstand von der Mittellinie des Verschraubungen bis zur Mittellinie des Rohrverlaufs
B - Mindestabstand von der Mittellinie des Verschraubungen bis zur Mittellinie des Rohrverlaufs mit zusétzlichen
Phastite® Verbindern nahe an der Verbindung

Werkbankmontage

Das Handwerkzeug ist auch mit einem optionalen Werkzeughalter fir die Montage an einer
Werkbank lieferbar.
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Teile-Nr.: PH-8-BENCHTOOL
Gewicht: 5,2 kg (11,5 Ib)

Die Halterung fur die Werkbankmontage besitzt wie
abgebildet vier Bohrungen: Jede Bohrung kann eine
M8-Innensechskantschraube aufnehmen.
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Phastite® Rohrverbinder

Fir Verbindungen von 3/4” bis 1” sowie 20 mm bis 25 mm

Fur die groBeren Phastite” GroBen ist ein leichtes Werkzeug fir die Werkbankmontage verfigbar, um die
Installation zu vereinfachen. Dieses Werkzeug flir die Werkbankmontage wird komplett mit einem 2 Meter
langen Schlauch und Schnellanschlissen geliefert, um die Verbindung zu einem 3/8-14 NPT Pumpenanschluss
herzustellen. Das Werkzeug wird komplett mit Spannbackeneinsétzen fir die Montage samtlicher Phastite®
Verschraubungstypen der Abmessungen 3/4” bis 1” sowie 20 mm bis 25 mm geliefert.

Werkzeug fir Werkbankmontage
3/4” bis 1” und 20 mm bis 25 mm

Teile-Nr.: PH-16-BENCHTOOL
Gewicht: 20 kg (44 Ib)

Fir Ihre Montageplanung sind unten die
Hauptabmessungen des Werkzeugs angegeben.
Allerdings sollte bei Installationen mit begrenztem
Zugang das Werk konsultiert werden, um weitere
e Informationen zum Backenhub und benétigtem

“~~{:~:§?ﬁ = Montageplatz einzuholen.
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Phastite® Rohrverbinder

Spannbackeneinsatze

Ein vollstindiger Satz Spannbackeneinsatze ist mit jedem Werkzeugsatz erhaltlich (Handwerkzeuge oder
Werkzeuge fur Werkbankmontage), um die Montage aller GréBen und Formen von Phastite® zu ermdglichen.
Wenn zusatzliche Einsatze bendtigt werden, verwenden Sie bitte die nachstehenden Informationen.

Spannbackeneinsatze fur Werkzeug PH-8-HANDTOOL und PH-8-BENCHTOOL

Phastite” GroBe
Teile-Nr. Kommentare
Zollig Metrisch

PH-M6-INSERTS-T8 1/4” 6 mm

Enthalt 4 Einsdtze zur Montage aller
PH-M8-INSERTS-T8 - 8 mm Permanent- und Endstiickprodukte.
PH-M10-INSERTS-T8 3/8” 10mm | (PH-SHAPE-INSERT-T8 ist zur Montage von
PH-M12-INSERTS-T8 12" 12mm Formen erforderlich).
PH-SHAPE-INSERT-T8 bis 1/2” bis 12mm | Mit beiden Einsétzen fiir Formen verwenden.

Spannbackeneinsatze fur Werkzeug PH-16-BENCHTOOL

Phastite® GroBe
Teile-Nr. = Kommentare
Zollig Metrisch

=

PH-M12-INSERTS-T16 1/2” 12 mm g

PH-M14-INSERTS-T16 - 14 mm Enthalt 4 Einsétze zur Montage aller §
w = U
PH-M16-INSERTS-T16 5/8” 16 mm Permanent- und Endstilickprodukte. % §
(PH-SHAPE-INSERT-T16 ist zur Montage a9
PH-M20-INSERTS-T16 3/4” 18 mm, 20 mm ) o =
von Formen erforderlich.) =8
PH-M22-INSERTS-T16 7/8” 22 mm g7

g

a

Enthalt 2 Einsétze zur Montage aller ]

PH-M25-INSERTS-T16 17 25 mm Permanent- und Endstiickprodukte.
(PH-SHAPE-INSERT-T16 ist zur Montage
von Formen erforderlich.)

PH-SHAPE-INSERT-T16 1/2” bis1” {12 mmbis 25 mm| Mit beiden Einsétzen fiir Formen verwenden.

Einsétze fir die Montage von Phastite” Endstiicken kénnen mit dem Code
PH-M##-TERMINSERT-T$ bestellt werden. Dabei steht ## fir die GroBe des
Phastite” Endstiicks und $ fiir die WerkzeuggroBe.

Fiir Phastite” 8 mm-Endstiicke sollte der M10-Einsatz verwendet werden.
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Phastite® Rohrverbinder

Rohrmarkierer
Es ist sehr wichtig, dass die Rohre ordnungsgeméas Werkzeug fiir temporare
eingesetzt werden. Rohrmarkierung

Um dies zu gewabhrleisten, ist eine Reihe von
Phastite® Rohrmarkierern erhaltlich. Der Phastite®
Rohrmarkierer erzeugt zwei sichtbare Linien auf dem
AuBendurchmesser des Rohrs.

Dieses Werkzeug zur Rohrmarkierung funktioniert
wie eine Stiftfihrung. Es bietet dem Benutzer

die Moglichkeit, das Rohr mit einem Stift zu
kennzeichnen. Diese Linien kdnnen bei der Montage
zur ersten Uberpriifung verwendet werden. Fiir
zukiinftige Uberpriifungen sind sie jedoch nicht
geeignet.

Nach dem Einsetzen des Rohrs in einen Phastite®
Verbinder sollten die beiden Linien nicht mehr sichtbar
sein. Auf diese Weise wird das ordnungsgemaBe
Einsetzen des Rohrs vor der Montage sichergestellt.

Nach der Montage ist nur eine der Linien sichtbar und
gewahrleistet, dass das Rohr bei der Montage nicht
verrutscht ist.

Es stehen die beiden folgenden
Werkzeugausfiihrungen zur Verfligung:

Permanent-
Rohrmarkierungswerkzeug

YT YT YS NN NN N
e e e e

e
o o B B

Dieses Markierungswerkzeug erzeugt zwei
permanente Linien auf dem Rohr. Diese Linien kdbnnen
bei der Montage zur ersten Uberpriifung und fiir
zukiinftige Uberpriifungen verwendet werden. Diese
Markierungswerkzeuge erzeugen die Linien mit einem
Metallkugellager, das gegen das Rohr gedreht wird.

YT T T T LT L Y R
R R i T e

Teilenummern far
Rohrmarkierungswerkzeuge

Die Rohrmarkierungswerkzeuge besitzen die
folgenden Teilenummern:

PH-TUBEMARKER-*-#.

Das * ist dabei durch ,,P“ fiir das Permanent-
Rohrmarkierungswerkzeug zu ersetzen und durch , T
fur das Werkzeug zur temporéren Rohrmarkierung.

Das # ist wie folgt durch die RohrgréBe zu ersetzen:
Fur zollige GroBen fligen Sie die GroBe in 1/16” eines
Zoll-Inkrements hinzu, d. h. 4 = 1/4” und 10 = 5/8”.
Far metrische GroBen fiigen Sie ,M* gefolgt von der
GroéBe hinzu, d. h. M6 = 6 mm und M18 = 18 mm.
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Phastite® Rohrverbinder

Pumpen

Leichte Handpumpe

Teilenummer: PH HAND PUMP. 1
Leicht und kompakt
Weniger manuelle Griffbetatigungen durch Zweigang-Betrieb
Geringer Kraftaufwand zur Betatigung des Griffs
Griffverriegelung und leichte Bauweise fUr einfachen Transport
Internes Druckbegrenzungsventil als Uberlastschutz

Nicht leitender Glasgriff flir maximale Bedienersicherheit

Elektrische Pumpe

Teilenummer: PH ELECTRIC PUMP. 1
Leichte und kompakte Auslegung
Praktischer, groBer Tragegriff
VerkUrzte Zykluszeit durch Zweigang-Betrieb

230 VAC / 50/ 60 Hz-Motor (fir 115-V-Anwendungen
Modellnummernsuffix 1 durch 2 ersetzen)

Das hochfeste Gussgehause mit integriertem Griff
schitzt den Motor vor Verunreinigungen und Beschadigungen.

Druckluft Pumpe
Teilenummer: PH AIR PUMP. 1

Geringer Luftverbrauch und niedrige Betriebskosten
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Uberlastschutz durch ein internes Druckbegrenzungsventil
Gerauscharmer Betrieb

Betriebsdruck 4,1 bis 8,3 bar (60 bis 120 psi)
Hocheffizienter Motor aus Gussaluminium
ATEX-Zulassung (erfordert externen Erdungsanschluss)
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Phastite® Rohrverbinder

Auswahl von Rohren und Druckkennzahlen fiir ASTM A-269-Rohre
in Edelstahl 304/316 zur Verwendung mit Phastite® Anschliissen

Allgemeine Auswahlkriterien

Phastite” Rohrverbinder wurden firr ein breites Spektrum werden kann (siehe Tabellen 1 bis 3 in diesem

an Anwendungen entwickelt, die maximale Leistung Leitfaden). Die Druckkennzahl des Rohrs wurde
erfordern. Obwohl die Phastite® Anschliisse von Parker gemaB der Norm ASME B31.3, ,,Chemical Plant

im Hinblick auf hdchste Zuverldssigkeit entwickelt and Petroleum Refinery Piping Standard“ basierend
und hergestellt werden, muss zur Optimierung der auf dem maximalen Durchmesser, der minimalen
Betriebssicherheit auch das schwéchste Glied in der Wandstérke und der minimalen Bruchfestigkeit
Kette berticksichtigt werden: die Rohre. ermittelt.

Dieser Leitfaden soll den Konstrukteur dabei Im Fall eines allseitig mit Rohren verbundenen
unterstitzen, Rohre der richtigen Qualitat auszuwéhlen Verbinders wie eine T-Verschraubung ist das

und zu bestellen. Die ordnungsgemaBe Auswahl ordnungsgeméaB ausgewéhlte Rohr der limitierende
und Montage von Rohren sind Voraussetzungen fiir Faktor im System. Ein Endstiickanschluss kann
leckagefreie, zuverlassige Rohrsysteme. Die wichtigste  jedoch einen Phastite® Verbinder mit einer anderen
Eigenschaft bei der Auswahl geeigneter Rohre flr eine Anschlussform besitzen, z. B. ein Rohr-Innen-
Anwendung ist die Kompatibilitdt des Rohrmaterials oder AuBengewinde. Druckkennzahlen fiir andere
mit dem zu beférdernden Medium. Zusétzlich sollte Anschlussarten werden gemaB geltenden Normen
die Kompatibilitat des Rohrs mit dem Anschluss bestimmt und kénnen geringer als die Kennzahl fiir
berticksichtigt werden, da unterschiedliche Materialien den Phastite® Rohranschluss sein.

in Kontakt miteinander zu galvanischer Korrosion flihren
kdénnen. Die Unterschiede bei der Materialhérte kdnnen

auch die Fahigkeit des Verbinders beeintrachtigen, das

Rohr richtig zu fixieren und zu dichten.

Druckkennzahlen fiir Rohr/Anschluss-
Kombinationen

Die Druckkennzahl einer Phastite”
Verbindungsbaugruppe entspricht der des Rohrs mit
der héchsten Druckkennzahl, mit dem sie verbunden,,
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Phastite® Rohrverbinder

Druckkennzahlen und Wandstarken von
Rohren

Die Tabellen 1 bis 2 enthalten die Druckkennzahlen

flr nahtlose Edelstrahlrohre Typ 304 oder 316 fur
Temperaturen bis zu 93 °C (200 °F). In diesen Tabellen
ist auch die minimale und maximale Wandstérke der
Rohre angegeben, die in Verbindung mit der jeweiligen
GroBe des Parker Phastite” Rohranschlusses verwendet
werden missen. Wenn Sie eine Rohrwandstarke
wahlen, die auBerhalb der Empfehlungen in den
Tabellen 1 bis 2 liegt, sollten Sie sich zuerst mit der
technischen Abteilung der Parker Instrumentation
Products Division in Verbindung setzen.

Minderungsfaktoren fiir geschweiBte und
gezogene Rohre

Fir geschweiBte und gezogene Rohre ist ein
Minderungsfaktor flr die Festigkeit der Schwei3naht
anzuwenden. Multiplizieren Sie fir doppelt
geschweiBte Rohre die Druckkennzahlen fir
geschweiBte Rohre in den Tabellen 1 bis 2 mit einem
Faktor von 0,85 und firr einzeln geschweiBte Rohre die
Druckkennzahlen in den Tabellen mit 0,80.

Ableitung der Druckkennzahlen

Die Betriebsdruck-Kennzahlen fiir Edelstahirohre
miissen anhand von Belastungswerten und
Methodologien abgeleitet werden, die in der Norm
ASME B31.3 angegeben sind.

Tabelle 1
Phastite maximaler Wandstérke

Rohr AD Nenndruck Maximaler Druck fiir Rohrbaugruppe - psi (bar)*

psi (bar) 0,035” 0.049” 0.065” 0.083” 0.095” 0.109” 0.120” 0.125” 0.156” 0.188”
1/4” | 20,000 (1379) | 5,100 (352) | 7,500 (517) | 10,300 (710) | 13,300 (917)
3/8” | 15,500 (1069) | 3,300 (228) | 4,800 (331) | 6,600 (455) | 8,600 (593) | 10,000 (689)
1/2” | 15,000 (1034) | 2,600 (179) | 3,700 (255) | 5,100 (352) | 6,700 (462) | 7,800 (538) | 9,100 (627) | 10,100 (696)| 10,500 (724)
5/8” | 12,500 (862) 2,950 (203) | 4,000 (276) | 5,200 (359) | 6,050 (417) | 7,100 (490) | 7,900 (545) | 8,300 (572)
3/4” | 10,000 (689) 2,400 (165) | 3,300 (228) | 4,250 (293) | 4,950 (341) | 5,800 (400) | 6,450 (445) | 6,750 (465) | 8,650 (596)
7/8" 8,750 (603) 2,050 (141) | 2,800 (193) | 3,600 (248) | 4,200 (290) | 4,850 (334) | 5,400 (372) | 5,650 (390) | 7,300 (503)

17 8,750 (603) 2,400 (165) | 3,150 (217) | 3,650 (252) | 4,200 (290) | 4,700 (324) | 4,900 (338) | 6,250 (431) | 7,750 (534)
Tabelle 2
Phastite maximaler Wandstérke

Rohr AD Nenndruck Maximaler Druck fiir Rohrbaugruppe - psi (bar)*

psi (bar) 0,8 mm 1,0mm 1,2mm 1,5mm 1,8 mm 2,0mm 2,2mm 2,5mm 2,8 mm 3,0mm 3,5mm 4,0 mm 4,5mm
6mm | 20,000 (1379) | 4,800 (331)| 6,200 (427) | 7,600 (524) | 9,800 (676) | 11,900 (820) | 13,300 (917)
gmm | 17,000 (1172) 45500 (310) | 5,500 (379) | 7,200 (496) | 8,800 (607) | 9,900 (683) | 10,900 (752)
10 mm | 15,500 (1069) 3,600 (248) | 4,300 (296) | 5,600 (386) | 6,900 (476) | 7,700 (531) | 8,600 (593) 9,90 (683)
12mm | 15,000 (1034) 2,900 (200) | 3,600 (248) | 4,600 (317) | 5,600 (386) | 6,300 (434) | 7,000 (483) | 8,100 (558) | 9,200 (634) | 9,900 (683)
14mm | 12,500 (862) 2,650 (183) | 3,250 (224) | 4,100 (283) | 5,050 (348) | 5,650 (390) | 6,300 (434) | 7,300 (503) | 8,250 (569) | 8,900 (614)
16 mm | 10,000 (689) 2,300 (159) | 2,800 (193) | 3,550 (245) | 4,350 (300) | 4,900 (338) | 5,400 (372) | 6,250 (431) | 7,150 (493) | 7,700 (531) | 9,150 (631)
18mm | 10,000 (689) 3,150 (217) | 3,850 (265) | 4,300 (296) | 4,750 (328) | 5,500 (379) | 6,250 (431) | 6,750 (465) | 8,050 (555)
20mm | 10,000 (689) 2,800 (193) | 3,400 (234) | 3,800 (262) | 4,250 (293) | 4,900 (338) | 5,550 (383) | 6,000 (414) | 7,150 (493) | 8,300 (572)
22mm | 8750 (603) 2,550 (176) | 3,100 (214) | 3,450 (238) | 3,850 (265) | 4,400 (303) | 5,000 (345) | 5,400 (372) | 6,400 (441) | 7,450 (514)
25mm | 8750 (603) 2,200 (152) | 2,700 (186) | 3,000 (207) | 3,350 (231) | 3,800 (262) | 4,350 (300) | 4,700 (324) | 5,550 (383) | 6,450 (445) | 7,400 (510)

*Berechnete Druckkennzahlen gemaB ASME B31.3

Basierend auf ASTM A269 - 316

Y Druckkennzahl durch Test auf Basis von 4:1 FOS verifiziert.

Anhand eines ASTM A269 - 316-Rohrs mit typischer Bruchfestigkeit von 600 MPa und typischer Harte von Rb 80 bis 90.

*Von der Verwendung von Rohren mit 0,035” und 0,8 mm Wanddicke fuir den Dauerbetrieb in Anwendungen, bei denen es zu starken

Schwingungen und Pulsationen kommt, wird abgeraten.
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Phastite® Rohrverbinder

Anmerkung zur Auswahl

Die hier dargestellten Druckkennzahlen sind

als praktische Leitlinien zur Demonstration des
Leistungspotenzials der Phastite” Fittings bei
ordnungsgemaBer Installation gemaB den Empfehlungen
von Parker und zur Unterstitzung des Anwenders bei
der richtigen Auswahl von Rohren und Verschraubungen
fUr eine bestimmte Anwendung vorgesehen. Es wurden
alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen,
dass diese Informationen nachvollziehbar dargestellt
werden. Der Anwender und der Entwickler des Systems
sind jedoch daflr verantwortlich, die richtige Auswahl
und Spezifikation von Rohren und Verschraubungen

zu treffen, um sicherzustellen, dass die spezifizierte
Baugruppe die Anforderungen des Systems oder der
Anwendung erfullt.

Druckkennzahlen bei hohen
Temperaturen

Faktoren zur Bestimmung der Druckkennzahlen von
Rohren bei hohen Temperaturen:

Tabelle 3
G °F Edelstahl 304 | Edelstahl 316
93 200 1.00 1.00
204 400 0.93 0.96
315 600 0.82 0.85
426 800 0.76 0.79
537 1000 0.69 0.76

Um den zulassigen Druck bei hohen Temperaturen
zu bestimmen, multiplizieren Sie den zulédssigen
Betriebsdruck aus den Tabellen 1 bis 2 mit dem
Faktor in der obenstehenden Tabelle 3.

Beispiel: Rohr mit 12 mm x 1,5 mm Wanddicke aus
Edelstahl 316 hat einen Betriebsdruck von 317 bar

bei Raumtemperatur. Wenn das System bei 426 °C
betrieben wird, ist der anzuwendende Faktor 79 % oder
0,79 (siehe Tabelle 3). Der zulassige Systemdruck bei
dieser Temperatur betrdgt somit 317 x 0,79 = 250 bar.

Diese Faktoren basieren auf den Minderungsfaktoren
fur ASTM A269-Rohre gemaB ASME B31.3. Sie sind
aus der Tabelle A-1 mit grundlegenden zulédssigen
Belastungen in Metallen abgeleitet.

Empfehlungen fiir die Rohrbestellung

Fur Phastite® Anschliisse sollten Edelstahlrohre
bestellt werden, um eine adaquate Qualitat und gute
Leistung zu gewahrleisten. Bei Anfragen zu Rohren
sind das Material, der NennauBendurchmesser und
die Wandstérke anzugeben. Die Bestellung nach den
richtigen ASTM-Spezifikationen gewéhrleistet, dass
die MaBe sowie die physikalischen und chemischen
Eigenschaften des Rohrs den strengen Vorgaben der
Norm entsprechen.
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AuBerdem sollte das Rohr frei von Kratzern und
Oberflachenfehlern sein und sich zum Biegen oder
Bdrdeln eignen. Das Rohr sollte vollstéandig gegliht
mit einer Harte von 80 Rb (Rb 90 ist das absolute
Maximum) sein und wahrend des Transports nicht
beschéadigt werden.

Die folgenden Qualitaten eignen sich fur die
Verwendung mit Phastite® 316 Edelstahl-
Verschraubungen:

Material:
304, 316 oder 316L

ASTM-Rohrspezifikation

ASTM A-269, A-249,
A-213 oder A-632

Hohe Qualitat durch eine intelligente
Kombination: Komplette Rohr- und
Fittingpakete mit einer Bestellung

Dank einer wegweisenden Allianz mit dem fihrenden
Rohrhersteller Sandvik Materials Technology
ermoglicht es Ihnen Parker Hannifin, komplette Rohr-
und Fittingpakete mit einer Bestellung zu erhalten.

Parker Hannifin ist einer der gréBten Lieferanten von
Rohrverschraubungen weltweit und der Umfang
unserer Produktion bedeutet, dass Sandvik Materials
Technology Rohre zu hervorragenden Preisen

liefern kann. Wir geben diese MaBstabs- und
Qualitatsvorteile an unsere Kunden weiter.

Wenn Sie Komplettpakete kaufen, profitieren

Sie von der Zusammenarbeit von zwei weltweit
fuhrenden Lieferanten. Strenge Kontrollen in allen
Phasen der Entwicklungs- und Fertigungsprozesse
von Verschraubungen und Rohren gewahrleisten,
dass unsere Instrumentenldsungen maximale
Zuverldssigkeit und Betriebssicherheit bieten.

Parker und Sandvik gewahrleisten
im Verbund eine stabile Verbin-
dungslésung

Korrosionsbestandigkeit 4
Schulungsprogramm zur Sicherheit am Arbeitsplatz fiir v/
Monteure

Unabhéngige Priifung und Verifizierung v
Materialbeschaffung in Westeuropa v
Vollstandige Riickverfolgbarkeit von Produktionscodes (HTC) v/
Uberragendes Produktdesign und Qualitit 4
Globale Logistik und Unterstlitzung 4



Phastite® Rohrverbinder
HCT (Heat Code Traceability)

HCT beruht auf der Tatsache, dass der Zusétzlich zur Dokumentation der chemischen und
Produktionsprozess der Verschraubungskomponenten physikalischen Eigenschaften wird bei der Herstellung
bis zum verwendeten Rohmaterial zurlickverfolgt und der Anschliisse von Parker gréBte Sorgfalt darauf
entsprechend dokumentiert werden kann. Beginnend angewendet, dass es bei normaler Verwendung der

mit der Schmelze wird ein Paket von Dokumenten
erstellt, die das Metall physikalisch und chemisch . o
beschreiben. Die gelieferten Verschraubungen sind Herstellungsprozess wird der Kontakt der Teile mit
grundsétzlich mit einem Nummerncode gestempelt. Quecksilber und Halogenen vermieden und die Kontrolle
Auf Kundenwunsch kann das Schmelzzertifikat fiir das der Warmebehandlung stellt sicher, dass es zu keinen
jeweilige Verschraubung bereitgestellt werden. Karbidausscheidungen auf den Korngrenzen kommt.

Teile zu keiner Spannungskorrosion kommt. Beim

HCT bietet die folgenden Vorteile: AL ICL

Rohstoffe fir die Produktion mussen standardisierte
Anforderungen erflllen. Dies kann anhand der
Dokumentation Uberprift werden, sodass der Kunde
sicher sein kann, dass die bestellte Ware geliefert wird.
HCT bietet Aufzeichnungen der chemischen Analyse
des Rohmaterials.

HCT gewahrleistet flir den Benutzer die sichere
Verwendung von Parker Instrumentierungsverschraub
ungen. Dies ist eine Gewahrleistung firr die Gegenwart
und die Zukunft.

Fur Phastite® Anschliisse wird ASTM A276 Typ 316
verwendet.

Ventiloptionen fir Phastite®-Ende

Fur Phastite®-Enden sind zahlreiche unserer Ventile erhiltlich. Einige Beispiele finden Sie nachstehend. Weitere
Informationen erhalten Sie von |hrer Parker Vertretung.
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Phastite” Rickschlagventil Phastite” Nadelventil

Phastite” 20.000 psi Nadelventil Phastite” 20.000 psi Kugelventil
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Phastite® Rohrverbinder

Bestellverfahren

Phastite’ID | _| GroBe | _ | Perm./Endstiick | — Typ — Material
A A

Phastite® ID

Einfach ,,PH“ einfliigen

GréBenbezeichnung:
- . . Material

Z0llig = GroBen in sechzehntel Zoll, d. h. 316 = Edelstahl 316
1/4” = 45/8” =10 1”7 =16
3/8” =63/4” =12

1/2” = 87/8” = 14

Metrisch = Bezeichner M + GroBe, d. h.

6 mm = M6 14 mm =M14 22 mm = M22 Typ

8mm=M8 16 mm=M16 25mm = M25 S = Gerade
10 mm =M10 18 mm = M18 E = Winkel
12 mm=M12 20 mm = M20 T = T-Stiick

C = Kreuzstlick
MS = Zylindrisches AuBengewinde

Gewindeanschliisse FS = Zylindrisches Innengewinde
GroBe wird von Gewindekennzeichnung gefolgt, d. h. XAS = 20.000 psi Mitteldruck gerade
N = NPT
- K =BSPT
= R = BSPP
_§ Permanente oder Endstiickausfiihrung
O Diese Gewindeanschlisse werden nur fur P = Permanent
§ 5 gerade Endstuckverschraubungen hergestellt. T = Endstuck
e g
E Beispiele
= 1/2" Phastite” gerade, Perm, 316
PH-8-PS-316
1/2” Phastite® Endsttick auf 1/2 NPT (AuBengewinde),
Gerade, 316

PH-8-8N-TMS-316

6 mm Phastite®-T-Stlick, permanent, 316
PH-M6-PT-316

Parker Phastite”ist auch in einer Reihe von Sonderwerkstoffen erhéltlich, die dem Endanwender zahlreiche
Vorteile bieten. Die nachstehende Auflistung von Werkstoffen kann als Auswahlhilfe fiir unser Sortiment an
Sonderwerkstoffen verwendet werden. Optimieren Sie lhr System durch Verzicht auf SchweiBverbindungen.
Wenden Sie sich zwecks Unterstlitzung bei der Werkstoffauswahl an das Werk.

Superduplexstahl
Superaustenitischer Stahl 6Mo
Legierung 825

Legierung 625

Legierung C-276
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MPI™ Mitteldruck-
Instrumentierungsverschraubungen

Einflihrung Fortschrittliche Eigenschaften
Parker Hannifin MPI™ Verschraubungen wurden Jedes MPI™ Verschraubung besitzt die folgenden
entwickelt, um sichere, dichte und leckagebesténdige Eigenschaften:

Verbindungen fur alle Industrieanwendungen
herzustellen, wie Offshore-Explorationsplattformen
fir die OI- und Gasindustrie, Forschungslabore und
andere Bereiche, in denen Betriebsdriicke im Bereich
von 6.000 bis 15.000 psi auftreten.

MPI™ Verschraubungen sind ideal firr Flissigkeiten,
Gase und Chemikalien geeignet und kénnen fiir
zahlreiche Rohrmaterialien verwendet werden, darunter
kaltgezogene Rohre mit 1/8 Harte (nicht gegliiht) oder 1. Der vordere Klemmripg mit_korrosions_besténdigem
dickwandige, gegliihte Edelstahlrohre (Instrument Parker Suparcase® bildet eine druckdichte

Grade). Alle Parker MPI™ Verschraubungen werden Vgrbindung zwischen dem Rohr_kér_per und dem
. . . . Ring und verleiht dem Rohr zuséatzlich eine hohe
komplett und installationsbereit geliefert.

mechanische Festigkeit.

2. Der hintere Klemmring mit korrosionsbestandigem
Parker Suparcase® bietet starken mechanischen
Halt auf dem Rohr.

3. Der lange Gewindebereich bietet eine verbesserte
Druck- und Lastfestigkeit der Klemmringe.

4. Die invertierte Mutter mit Molybdan-Disulfid-
Beschichtung verhindert ein Festfressen, sie
vereinfacht die Montage und erlaubt es, die
Verbindung wiederholt herzustellen.

5. Der lange Lagerbereich des Rohrs verbessert
die Widerstandsféhigkeit gegen Vibrationen und
Leitungsbelastungen.

Montage

MPI™ Verschraubungen werden mit Standard-
Handwerkzeugen installiert. Jede GréBe kann mit
einem hydraulischen Parker Werkzeug vormontiert
werden. Bei der Rohrvorbereitung ist kein
Gewindeschneiden und keine Konusformung am
Rohrende erforderlich.

Werkstoffe und Kennzeichnung

MPI™ Standardverschraubungen werden aus
Edelstahl 316 mit HTC-Kennzeichnung hergestellt.
Die Werkstoffe fur Rohre und Verschraubungen
sollten auf Grundlage der Kompatibilitdt mit dem
FlUssigkeits- oder Gasmedium ausgewahlt werden.

Druckkennzahlen von MPI™ Verpflichtung zur
Verschraubungen Qualitat
Die Teile-Nr. fir MPI™ Verschraubungen verwenden Unsere Ressourcen und
Symbole, die ihre Ausfiihrung, GréBe und unser umfangreiches
Zusammensetzung angeben. Produktangebot steht
Der maximale Nenndruck ist auf jedes Verschraubung lhnen Gber unser
aufgebracht. MPI™ Betriebsdriicke sind gemaB weltweites Vertriebsnetz
dem ausgewahlten Rohr zu bestimmen. Spezifische zur Verfugung.
Betriebsdriicke finden Sie in den Tabellen auf Seite 182. Weitere Informationen zu
MPI™ Gr6Be 4 — bis 15.000 psi unseren Produkten und
MPI™ GréBe 6 — bis 15.000 psi Leistungen erhalten Sie
MPI™ GréBe 8 — bis 15.000 psi von lhrem autorisierten
MPI™ GréBe 9 — bis 15.000 psi Parker Instrumentation
MPI™ GréBe 12 — bis 15.000 psi Handelspartner vor Ort.

MPI™ GréBe 16 — bis 12,500 psi
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

Visueller Index

MPI™
Verschraubungen

MPI™ Gerade Einschraub-
verschraubung
FBMP7 -
Seite 183

37° Konus auf MPI™
Verbinder
XHBMP7
Seite 183

Schottverschraubung 37°
Konus auf MPI™ Anschluss
MP7H2BX

Seite 184

lF

Hochdruckanschluss

auf MPI™ Anschluss
X41HBMP7

Seite 184

Mitteldruckanschluss auf
MPI™ Anschluss
X42HBMP7

Seite 185 -

Gerade Aufschraub-
verschraubung MPI™
Anschluss auf NPT In-
nengewinde
GBMP7
Seite 185

Gerade Einschraubver-
schraubung MPI™ auf
zylindrisches SAE
AuBengewinde mit O-Ring
MP7HBA
Seite 186

Hochdruckschlauch Typ
»M*“ auf MPI™ Verbinder
M40HBMP7 -
Seite 186

Gerade Schottver-
schraubung MPI auf NPT
Innengewinde

GH2BMP7 %
Seite 187

MPI™ Gerader Verbinder
HBMP7
Seite 187

Gerade Schottver-
schraubung MPI™
WBMP7 [}

Seite 188

Gewindeadapter Innen/
AuBengewinde NPT
GM7
Seite 188

MPI™ AuBengewinde
auf C&T Hochdruckan-
schluss

GM7

Seite 188 O

MPI™
Rohranschlussverbinder
T7HBT7

Seite 189

MPI™ Aufschraubadapter
Rohrstutzen auf NPT
AuBengewinde

T7HF

Seite 189

37° Konus auf MPI™
Rohrstutzen

e 100 lEE—=

Seite 190
Hochdruckanschluss auf
MPI™ Rohrstutzen

X41HT7 m l

Seite 190
Mitteldruckanschluss
auf MPI™ Rohrstutzen

X47HT7 ﬁ—ﬁ—]
Seite 190 1 |

Mitteldruckanschluss
auf MPI™ Rohrstutzen
X42HT7 ‘
m
Seite 191 EH{LL

—
[ r—
—

MPI™ Rohrstutzen auf SAE
AuBengewinde mit O-Ring
T7HOA | ‘
Seite 191

Typ ,M“ Hochdruck-
schlauchadapter auf MPI™
Rohrstutzen

M40HT7
Seite 191

MPI™ Reduzierver-

schraubung auf Rohrstutzen
TRBMP7 i
Seite 192 ~

MPI™ Aufschraubadapter
Rohrstutzen auf NPT
Innengewinde
T7THG

Seite 192

MPI™ Anschlussverbinder
MP7PC

Seite 193 —

(S

45° MPI™
Winkelverschraubung
NBMP7
Seite 193

45° MPI™
Rohrstutzenwinkel
T7NBT7

Seite 194

MPI™
Winkelverschraubung
EBMP7

Seite 194

[

|

W
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MPI™
Rohrstutzenwinkel
T7EBT7

Seite 195

MPI™ Winkelein-
schraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde
CBMP7
Seite 195

MPI™
T-Verbindungsstiick
JBMP7

Seite 196

X44 Einschraubver-
schraubung an MPI™

Verbinder
X44HBMP7 r"' I
Seite 197

X44 Einschraubver-
schraubung an MPI™
Rohrstutzen

X44HT7

Seite 197 w-._.

Einschraubver-
schraubung Typ M an
X44 Einschraubver-

schraubung
1 [ |I1|F

M40HX44
Seite 197

Adapterbaugruppe
X44

Seite 197

MPI™ T-Einschraub-
verschraubung mit NPT
Gewinde
RBMP7
Seite 198




MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

Visueller Index (Fortsetzung)

MPI™ T-Aufschraub-
verschraubung auf NPT
AuBengewinde

SBMP7
Seite 198

MPI™ T-Aufschraubver-
schraubung auf NPT In-
nengewinde

OBMP7
Seite 199

MPI™ Kreuzverschraubung
KBMP7
Seite 199

MPI™ Blindstopfen
FNMP7
Seite 200

MPI™ Blindstopfen
FNM7
Seite 200

MPI™ Rohrkappe
PNBMP7
Seite 200

MPI™ vorderer Klemmring

MPFF
Seite 200 H]

MPI™ hinterer Klemmring
MPBF
Seite 201

O

MPI™ Mutter
BMP7
Seite 201

Rachenlehre

Seite 201 = ‘
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

Typische Rohstoffspezifikationen RohrendmaBe
Basis- Zoll
Fittingmaterial Stabstahl Schmiedeteile GroBe | Rohr |Zylindrisches w

Edelstahl ASME/ASTM SA/A-479 |ASME SA-182 316 Nr. AD Gewinde C D E *L | Sechsk.

(Typ 316) (1) Typ 316-SS BS970 316-S31 4 1/4 1/2-20 50 [ 1.34 | 13 | 1.62 9/16
ASTM A-276 DIN 4401 6 3/8 5/8 - 20 .63 | 1.58 | .25 | 1.88 11/16
Typ 316 8 1/2 13/16 - 20 .69 [ 1.85 | .31 | 2.25 15/16
BS970 316-S31 9 9/16 7/8 - 20 75 [ 1.91 | .38 | 2.25 1
DIN 4401 12 3/4 11/8-18 .88 | 2.26 | .52 | 2.75 11/4

(1) Wenn Sie genauere Informationen bendtigen, wie HCT- 16 1 17/16-18 |1.13 | 2.88 | .69 | 3.38 1172

Informationen (Heat Code Traceability), wenden Sie sich bitte an  +__ Empfohlene gerade Lénge an zylindrischem, ungebogenem Rohr
Parker Hannifin oder Ihren Handler fir MPI™ Verschraubungen.

(2) Parker MPI™ Verschraubungen arbeiten zuverléssig auf
kaltgezogenen Rohren mit 1/8 Harte (sowohl MPI™ als auch
C&T) und vollstéandig gegliihtem dickwandigem Rohr aus
Edelstahl 316. Weitere Informationen zu Rohren finden Sie auf
Seite 182.

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

D W
—c ——J/S_ECHSK.

Bestellverfahren fir MPI™ Verschraubungen | !

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Verwenden Sie flr Parker MPI™ Verschraubungen die Teilenummer, die in diesem Katalog aufgefihrt ist.

Die Teilenummern werden wie folgt erstellt:
1.Eine Kombination aus Buchstaben und Zahlen legt die GroBe und die Ausfiihrung des Verschraubungen
sowie das verwendete Material fest.
2.Leitungs- und RohrgewindemaBe werden in sechzehntel Zoll angegeben (1/4"-Rohr = 4/16” oder 4).

Alle MPI™ Standard-Verschraubungen werden aus Edelstahl 316 hergestellt. Andere Materialien sind auf Anfrage verfugbar.

Geraden und Winkel: Geben Sie zuerst das T-Stiicke:
gréBere Ende des MPI Verschraubungen an, Beispiel:
gefolgt vom kleineren Leitungsende ODER dem Teile-Nr. 9-6-6 JBMP7 hatte folgende
RohrgewindemaB. Sperzifikationen:
Beispiel: 9-6-6 JBMP7
Teile-Nr. 4-4-6-HBMP7 hatte die folgenden
Sperzifikationen: 1 ~ - 2
P 4-4 HBMP7 —
i
4 - 4 H B MP7 - SS
[ [ [
1/4"- Formbezeichnung, MPI 9 - 6 - 6 J B MP7 - SS
Rohr Verbindung [ [ [ [
9/16"- 3/8"- Montiert mit Edelstahl
Rohr Rohr Mutter und
1/4"- Montiert mit Edelstanhl (1 (3) Klemmringen
Rohr Mutter und m :
Klemmringen 3/8 (-Zl;iohr Formbez_le_lchnung, MPI

Kundenanfragen: Wenn besondere Konfigurationen gewtinscht werden, senden Sie mit lhrer
Preisanfrage bitte eine Zeichnung der Installation an Parker.

Service fiir Cryotechnik: MPI™ Verschraubungen fir Cryotechnik-Systeme verfligen Uber eine
Entluftungsbohrung, um einen Druckaufbau vor dem Gewinde zu verhindern. Um MPI™ Teile mit
BelUftungsventil zu bestellen, fiigen Sie der Standard-Teilenummer den Zusatz ,-VT* an (z. B. wird 6-6
HBMP7-SS zu 6-6 HBMP7-SS-VT).
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

Auswahlhilfe fuir Rohre

Obwohl die MPI™ Verschraubungen von Parker Allgemeine Auswahlkriterien

im Hinblick auf héchste Zuverladssigkeit entwickelt Die Datentabellen in diesem Abschnitt helfen Ihnen
und hergestellt werden, muss zur Optimierung der dabei, das Rohr auszuwé&hlen, das die Anforderungen
Betriebssicherheit auch das schwéchste Glied in der der Anwendung am besten erfillt.

Kette berlicksichtigt werden: die Rohre. Die wichtigste Eigenschaft bei der Auswahl geeigneter
Dieser Abschnitt soll Sie dabei unterstiitzen, Rohre fir eine Anwendung ist die Kompatibilitat der
hochqualitative Rohre auszuwéhlen und zu bestellen - Rohrmaterialien mit dem zu beférdernden Medium.
sowohl gegliiht als auch bei mittlerem Druck

kaltgezogen mit 1/8 Harte (nicht gegliiht). Systemdruck

Der Betriebsdruck des Systems ist ein weiterer
wichtiger Faktor bei der Bestimmung des Typs und
vor allem der GréBe der zu verwendenden Rohre.
Im Allgemeinen erfordern Hochdruckanwendungen

Parker ist der Ansicht, dass eine ordnungsgemaBe
Auswahl und Installation die Grundlage fur
leckagefreie, zuverlassige Rohrsysteme darstellt.

Die MPI™ Verschraubungen von Parker wurden fur robuste Materialien wie Edelstahl.
ein breites Spektrum an Mitteldruck-Anwendungen Rohrverschraubungsbaugruppen sollten nie tiber
entwickelt (6000 bis 15.000 psi). den empfohlenen Betriebsdruck hinaus mit Druck

beaufschlagt werden.

Temperatur-Minderungsfaktoren

Tabelle 1 gibt Minderungsfaktoren flir Rohre aus 316 Edelstahl und MPI™ Verschraubungen bei hohen Temperaturen an.

Tabelle 1 Temperatur-Minderungsfaktoren (Rohr aus 316 Edelstahl)
°F -425 his 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
100
°C | -254 bis 38 93 149 204 260 316 371 427 482 538
1/8 Harte* 1.000 1.000 1.000 0.960 0.885 0.835 0.795 0.770 0.750 0.740
Gegliiht** 1.000 1.000 1.000 0.965 0.895 0.850 0.815 0.795 0.775 0.765

*  Mit Rohr mit 1/8 Harte, Edelstahl 316 wie in Tabelle 2 und 3 auf Seite 3 angegeben verwenden.
** Mit Rohr aus gegliihtem Edelstahl 316 wie in Tabelle 4 auf Seite 3 angegeben verwenden.

Die Temperaturkennzahl ist die im Katalog aufgeflihrte Raumtemperatur (RT)-Druckkennzahl multipliziert mit
dem Minderungsfaktor fir die jeweilige Temperatur.

Beispiel: 1/4" MPI™ Verschraubungen und Rohre bei 800 °F

Betriebsdruck bei Raumtemperatur 800 °F Temperatur-Minderungsfaktor
= 15.000 psi (siehe Tabelle 2) = 0,770 (Rohr mit 1/8 Harte) (siehe oben)

800 °F Betriebsdruck
= 15.000 x 0,770 = 11.550 psi
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Mitteldruck-
Instrumentierungsverschraubungen

MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

Tabellen fir maximal zulassigen Betriebsdruck

In den Tabellen 2, 3 und 4 sind die maximal empfohlenen Betriebsdriicke der unterschiedlichen RohrgréBen
abhéngig vom Material aufgefiihrt. Fur zuldssige Rohrdurchmesser und Wandstérken ist ein Rating angegeben.
Kombinationen ohne Druckangabe werden fir die Verwendung mit MPI™ Verschraubungen nicht empfohlen.

MPI™ Rohre

MPI™ Rohre sind mit "MPI" gekennzeichnet. Sie bieten in Verbindung mit MPI™ Verschraubungen eine optimale
Leistung. MPI™ Rohre besitzen den NennauBendurchmesser +=0,003”, nahtloser Edelstahl 316, kaltgezogen -
1/8 Harte (nicht gegliht). Die Zugfestigkeit ist zirka 40 % hdher als bei gegliihten Rohren.

Tabelle 2 — 316 Edelstahl (nahtlos / nicht gegliiht - 1/8 Harte)

Nenn- Nenn- HINWEIS: Die Betriebsdriicke wurden mit einer
RohrgrﬁBe AD ID Betriebsdruck MPI™ zuléssigen Belastung von 35.000 psi fir 316
. . . Edelstahlrohre mit 1/8 Harte und einer minimalen
(Zoll (Zoll) (in.) (psi) bl Ll Zugfestigkeit von 105.000 psi berechnet.
1/4 250 125 15,000 4-240 MPITube-SS-15K HINWEIS: Die GréBen 3/4” und 1” erfordern eine
3/8 .375 219 15,000 6-240 MPITube-SS-15K hydraulische Vormontage, wenn sie mit MPI™
9/16 562 344 15000 | 9-240 MPITube-SS-15K | erschraubungen eingesetzt werden.
*Drucktabellen fiir andere Materialien sind beim
3/4 .750 469 1 5,000 12-240 MPITube-SS-15K Hersteller erhiltlich.
1 1.000 .656 12,500 16-240 MPITube-SS-12K MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen
vorbehalten.

Konus- und Gewinderohre

Konus- und Gewinderohre (Cone & Thread, C&T) sind als nahtlose 316 Edelstahlrohre mit 1/8 Harte erhiltlich
und flr den Einsatz mit vorhandenen C&T Verschraubungen vorgesehen. C&T Rohre besitzen einen um bis zu
0,010” unterdimensionierten AuBendurchmesser, um die Konusformung und das Gewindeschneiden flir den
Einsatz mit C&T Verschraubungen zu erleichtern. MPI™ Verschraubungen sind sehr gut fiir C&T Rohre geeignet,
wie unten angegeben, jedoch ist eine hydraulische Vormontage erforderlich, um eine optimale Leistung zu
erreichen.

Tabelle 3 — 316 Edelstahl (unterdimensionierter AD, nahtlos / nicht gegliiht - 1/8 Hérte)

Maximaler | Nenn- Maximaler | Nenn-
RohrgriBe AD ID Betriebsdruck | RohrgriBe AD ID Betriebsdruck
(Zoll) (Zoll (Zoll) (psi) (Zoll) (Zoll) (Zoll) (psi)
1/4 .250 109 12,500 9/16 .562 .359 10,000
3/8 375 .203 12,500 3/4 .750 516 10,000 MaBein Zollnurzu
9/16 562 312 12,500 1 1.000 688 10,000 Informaflonszwacken, Anderungen

Dickwandige Rohre, Instrumentation Grade

Tabelle 4 — 316 Edelstahl (nahtlos / gegliiht)

Rohrwandstirke (ZO“) HINWEIS: Die Betriebsdriicke wur-

den flr gegliihte 316 Edelstahlrohre
RohrgroBe | 065 | 083 | 095 | 109 | 120 | 134 | 156 | .188 | .220 | it ciner Toleran: des Nenn-AuBen-

(Zoll) Betriebsdruck (psi) durchmessers von +0,005” mit einer
1/4 10,300 | 13.300 tz)t;l;scsr:%zg Belastung von 20.000 psi
3/8 6,600 8,600 | 10,000 11,700 MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken,
172 6,700 | 7,800 | 9,100 | 10,000 | 11,400 Anderungen vorbehalten.

3/4 5,800 6,400 7,300 | 8,600 | 10,600
1 4,700 5,300 | 6,200 | 7,700 9,200
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

FBMP7 Zoll
Gerade Parker | MPI™ | NPT w Betriebsdruck
Einschraubverschraubung Teile-Nr. | GroBe |Gewinde| A B D Sechsk. (psig)
MPI™ Anschluss auf 42FBMP7 | 1/4 | 1/8-27| 191 | 38 | 103 | 5/8 15,000
NPT AuBengewinde 4-4FBMP7 | 1/4 | 1/4-18| 210 | 57 | 103 | /8 15,000
46FBMP7 | 1/4 | 3/8-18| 200 | 57 93 3/4 15,000
48FBMP7 | 1/4 | 1/2-14| 217 | 76 91 718 15,000
6-4FBMP7 | 3/8 | 1/4-18| 243 | 57 | 124 | 3/ 15,000
6-6FBMP7 | 3/8 | 3/8-18| 243 | 57 | 124 | 3/ 15,000
6-8FBMP7 | 3/8 | 1/2-14| 248 | 76 | 110 | 7/8 15,000
86FBMP7 | 1/2 | 3/8-18| 285 | 57 | 160 1 15,000
88FBMP7 | 12 | 1/2-14| 281 | 76 | 137 1 15,000
9-6FBMP7 | 9/16 | 3/8-18 | 291 | 57 | 159 | 11/16 15,000
Sechsk. Gewinde 9-8FBMP7 | 9/16 | 1/2-14| 304 | 76 | 153 | 11/16 15,000
12.8FBMP7 | 3/4 | 1/2-14| 385 | 76 | 221 | 13/8 15,000
12-12FBMP7 | 3/4 | 3/4-14| 346 | 76 | 182 | 13/8 10,000
16-12FBMP7 | 1 | 3/4-14| 453 | 76 | 264 | 13/4 10,000
1616 FBMP7 | 1 | 1-115| 458 | 95 | 250 | 13/4 10,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

XHBMP7
37° Konus auf MPI™ Verbinder

Gewinde
Zoll
Parker 37° MPI™ T w Betriebsdruck

Teile-Nr. Flanschadapter GroBe A B D Gewinde Sechsk. (psig)
4-4 XHBMP7 1/4 1/4 2.08 .55 1.03 7/16 - 20 5/8 15,000
4-6 XHBMP7 1/4 3/8 2.54 .55 1.37 7/16 - 20 3/4 15,000
4-8 XHBMP7 1/4 1/2 2.90 .55 1.66 7/16 - 20 1 15,000
4-9 XHBMP7 1/4 9/16 2.96 .55 1.66 7/16 - 20 11/16 15,000
6-4 XHBMP7 3/8 1/4 1.97 .56 .92 9/16- 18 5/8 12,500
6-6 XHBMP7 3/8 3/8 2.24 .56 1.06 9/16 - 18 3/4 12,500
6-8 XHBMP7 3/8 1/2 2.90 .56 1.66 9/16 - 18 1 12,500
6-9 XHBMP7 3/8 9/16 2.97 .56 1.66 9/16 - 18 11/16 12,500
8-6 XHBMP7 1/2 3/8 2.34 .66 1.06 3/4-16 13/16 12,500
8-8 XHBMP7 1/2 1/2 2.69 .66 1.34 3/4-16 1 12,500
8-9 XHBMP7 1/2 9/16 2.77 .66 1.36 3/4-16 11/16 12,500
8-12 XHBMP7 1/2 3/4 3.38 .86 1.63 1-1/16 - 12 13/8 12,500
16-16 XHBMP7 1 1 4.23 91 2.19 1-5/16 - 12 13/4 7,200

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

MP7H2BX - A "
Schottverschraubung " Wax.™
37° Konus auf MPI™
Verbinder
W WLN -
Sechsk. Sechsk. Gewinde
Zoll
Parker MPI™ 37° H T WLN w Betriebsdruck
Teile-Nr. GroBe | Flanschadapter A c Max Gewinde | Sechsk. Sechsk. (psig)
4-4 MP7H2BX 1/4 1/4 2.76 1.53 40 7/16 - 20 11/16 5/8 15,000
6-6 MP7H2BX 3/8 3/8 3.24 1.93 A48 9/16 - 18 13/16 3/4 12,500
8-8 MP7H2BX 1/2 1/2 3.44 1.97 .50 3/4-16 1 1 12,500
9-8 MP7H2BX 9/16 1/2 3.76 2.29 .50 3/4-16 1 11/16 12,500
* Bohrung ca. 1/64" (0,015") groBer als Hauptgewindedurchmesser.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
X41HBMP7 P i

Hochdruckanschluss
auf MPI™ Verbinder

N

Gewinde Sechsk.
Zoll
Parker Hochdruck- MPI™ T w Betriebsdruck

Teile-Nr. Adapter GroBe A B D Gewinde Sechsk. (psig)
4-4 XA1HBMP7 1/4 1/4 2.25 .72 1.03 9/16 - 18 5/8 15,000
4-6 X41HBMP7 1/4 3/8 2.7 72 1.37 9/16 - 18 3/4 15,000
6-4 X41HBMP7 3/8 1/4 2.52 .92 1.10 3/4-16 13/16 15,000
6-6 X41HBMP7 3/8 3/8 2.92 .92 1.37 3/4-16 13/16 15,000
6-9 X41HBMP7 3/8 9/16 3.37 .92 1.70 3/4-16 11/16 15,000
9-6 X41HBMP7 9/16 3/8 3.12 1.13 1.37 11/8-12 13/16 15,000
9-9 X41HBMP7 9/16 9/16 3.58 1.13 1.70 11/8-12 13/16 15,000
9-12 X41HBMP7 9/16 3/4 4.03 1.13 2.02 11/8-12 13/8 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

X42HBMP7
Mitteldruckanschluss
auf MPI™ Verbinder

w1 W
< MAEALARL

A GKET

&) —

T w
Gewinde Sechsk.
Zoll
Parker Mitteldruck- MPI™ T w Betriebsdruck
Teile-Nr. Adapter GroBe A B D Gewinde Sechsk. (psig)
4-4 X42HBMP7 1/4 1/4 2.34 .81 1.03 7/16 - 20 5/8 15,000
4-6 X42HBMP7 1/4 3/8 2.80 .81 1.37 7/16 - 20 3/4 15,000
4-9 X42HBMP7 1/4 9/16 3.31 .81 1.75 7/16 - 20 1-1/16 15,000
6-4 X42HBMP7 3/8 1/4 2.47 .94 1.03 9/16 - 18 3/4 15,000
6-6 X42HBMP7 3/8 3/8 2.93 .94 1.37 9/16 - 18 3/4 15,000
6-8 X42HBMP7 3/8 1/2 3.28 .94 1.65 9/16 - 18 1 15,000
6-9 X42HBMP7 3/8 9/16 3.44 .94 1.75 9/16 - 18 1-1/16 15,000
9-4 X42HBMP7 9/16 1/4 2.56 1.13 .93 13/16 - 16 7/8 15,000
9-6 X42HBMP7 9/16 3/8 2.85 1.13 1.10 13/16 - 16 7/8 15,000
9-8 X42HBMP7 9/16 1/2 3.16 1.13 1.35 13/16 - 16 1 15,000
9-9 X42HBMP7 9/16 9/16 3.41 1.13 1.54 13/16 - 16 1-1/16 15,000
9-12 X42HBMP7 9/16 3/4 4.20 1.13 2.19 13/16 - 16 1-3/8 15,000
12-9 X42HBMP7 3/4 9/16 3.55 1.31 1.35 3/4 - 14 NPS 1-1/16 15,000
12-12 X42HBMP7 3/4 3/4 415 1.31 1.96 3/4 - 14 NPS 1-3/8 15,000
12-16 X42HBMP7 3/4 1 5.27 1.31 2.83 3/4 - 14 NPS 1-3/4 12,500
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
GBMP7 Zoll
Gerade Parker MPI™ NPT w Betriebsdruck
Aufschraubverschraubung Teile-Nr. GroBe | Gewinde A D Sechsk. (psig)
MPI™ Verbinder auf NPT 4-2 GBMP7 1/4 1/8 - 27 2.06 1.56 13/16 15,000
Innengewinde 4-4 GBMP7 1/4 1/4-18 2.25 1.75 1 15,000
4-6 GBMP7 1/4 3/8-18 2.35 1.85 11/8 15,000
A 4-8 GBMP7 1/4 1/2-14 2.58 2.08 13/8 15,000
6-2 GBMP7 3/8 1/8 - 27 2.37 1.74 13/16 15,000
6-4 GBMP7 3/8 1/4-18 2.56 1.93 1 15,000
6-6 GBMP7 3/8 3/8-18 2.66 2.03 11/8 15,000
NPT 6-8 GBMP7 3/8 1/2-14 2.87 2.24 13/8 15,000
8-4 GBMP7 1/2 1/4-18 2.89 2.20 1 15,000
8-6 GBMP7 1/2 3/8-18 2.99 2.30 11/8 15,000
Secthk. 8-8 GBMP7 1/2 1/2-14 3.20 2.51 13/8 15,000
9-4 GBMP7 9/16 1/4-18 2.68 2.18 13/8 15,000
9-6 GBMP7 9/16 3/8-18 2.93 2.30 11/8 15,000
9-8 GBMP7 9/16 1/2-14 3.26 2.51 13/8 15,000
12-8 GBMP7 3/4 1/2-14 3.70 2.82 13/8 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

MP7HBA

Gerade
Einschraubverschraubung
MPI™ auf zylindrisches SAE
AuBengewinde mit O-Ring

Zoll
Parker MPI™ SAE* T w Betriebsdruck
Teile-Nr. GroBe Ende A B D Gewinde Sechsk. (psig)
4-4 MP7HBA 1/4 1/4 1.90 43 97 716 - 20 5/8 12,500
4-6 MP7HBA 1/4 3/8 1.94 A7 97 9/16 - 18 11/16 12,500
4-8 MP7HBA 1/4 1/2 1.97 .55 91 3/4-16 7/8 12,500
6-4 MP7HBA 3/8 1/4 2.41 43 1.35 7/16 - 20 3/4 12,500
6-6 MP7HBA 3/8 3/8 2.20 A7 1.10 9/16 - 18 3/4 12,500
6-8 MP7HBA 3/8 1/2 2.23 .55 1.05 3/4-16 7/8 12,500
8-4 MP7HBA 1/2 1/4 2.81 43 1.69 7/16 - 20 1 12,500
8-6 MP7HBA 1/2 3/8 2.82 A7 1.66 9/16 - 18 1 12,500
8-8 MP7HBA 1/2 1/2 2.60 .55 1.36 3/4-16 1 12,500
9-6 MP7HBA 9/16 3/8 2.89 A7 1.67 9/16 - 18 11/16 12,500
9-8 MP7HBA 9/16 1/2 2.89 .55 1.59 3/4-16 11/16 12,500

* Alle AuBengewindeanschliisse mit 0-Ring fiir MPI™-Verschraubungen sind hoch belastbar und erfiillen die Anforderungen nach SAE J1926-2. Dieser Gewinde-An-
schluss sorgt durch maximale Einschraublénge fiir Stabilitat und erfordert die in SAE J1926 festgelegte Mindesteinschraublénge fiir den Innengewinde-Anschluss.
Standard-0-Ringe bestehen aus Nitril N0552-90.

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

O >

M40HBMP?7 i‘B ,
I

Hochdruckschlauch Typ
[ 1 —
] ‘

»M“ auf MPI™ Verbinder

—
\ T W
Gewinde Sechsk.
Zoll
Parker SCHLAUGH*- MPI™ T w Betriebsdruck

Teile-Nr. Adapter GroBe A B D Gewinde Sechsk. (psig)
6-4 M40HBMP7 -6 1/4 2.03 .50 1.03 9/16 - 18 5/8 15,000
6-6 M40HBMP7 -6 3/8 2.45 .50 1.32 9/16 - 18 3/4 15,000
8-6 M40HBMP7 -8 3/8 2.57 .63 1.32 3/4-16 13/16 15,000
8-8 M40HBMP7 -8 1/2 2.90 .63 1.59 3/4-16 1 15,000
8-9 M40HBMP7 -8 9/16 2.97 .63 1.59 3/4-16 1-1/16 15,000
10-4 M4OHBMP7 -10 1/4 2.39 .75 1.14 7/8-14 15/16 15,000
10-6 M40HBMP7 -10 3/8 2.72 .75 1.34 7/8-14 15/16 15,000
11-8 M40HBMP7 -11 1/2 2.89 .63 1.58 1-12 1-1/16 15,000
11-9 M40HBMP7 -11 9/16 2.95 .63 1.58 1-12 1-1/16 15,000
11-12 M40HBMP7 -11 3/4 3.59 .63 2.08 1-12 1-3/8 15,000
16-16 M40HBMP7 -16 1 3.88 .63 213 1-5/16 - 12 1-3/4 12,500

* Adapter fir Schlauch-Schwenkverschraubung Typ ,M*
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

GH2BMP7 — A
Gerade MPI- ° H T
Schottverbindung auf NPT FM;X'
Innengewinde
W
Gegenmutter Sechsk.
Zoll
Parker MPI™ NPT H R w Betriebsdruck
Teile-Nr. GroBe Gewinde A D Max. Gewinde T Sechsk. (psig)
4-4 GH2BMP7 1/4 1/4-18 2.38 1.88 .56 3/4-20 .75 1 15,000
6-8 GH2BMP7 3/8 1/2-14 3.13 2.50 .63 7/8 - 20 1.25 1-3/8 15,000
6-12 GH2BMP7 3/8 3/4-14 3.19 2.56 .63 7/8 - 20 1.31 1-1/2 10,000
8-12 GH2BMP7 1/2 3/4-14 3.50 2.81 .75 1-1/8 - 20 1.31 1-1/2 10,000
9-4 GH2BMP7 | 9/16 1/4-18 2.82 2.07 .63 1-1/8 - 20 .69 1-3/8 15,000

* Bohrung ca. 1/64" (0,015") groBer als Hauptgewindedurchmesser.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

HBMP7 Zoll

MPI™ Gerade Verschraubung mit Parker MPI™ W | Betriebsdruck

Saulenanschluss Teile-Nr. GroBe A D Sechsk. (psig)

4-4HBMP7 | 1/4 288 | 1.88 5/8 15,000

' A ' 6-4HBMP7 | 3/8-1/4 | 332 | 219 3/4 15,000

D 6-6 HBMP7 | 3/8 344 | 219 3/4 15,000

8-4HBMP7 | 1/2-1/4 | 388 | 270 1 15,000

= 8-6HBMP7 | 1/2-3/8 | 4.01 | 270 1 15,000

8-8HBMP7 | 1/2 407 | 270 1 15,000

semb’ 9-4HBMP7 | 9/16-1/4 | 395 | 270 | 1-1/16 15,000

9-6HBMP7 | 9/16-3/8 | 4.07 | 270 | 1-1/16 15,000

9-8HBMP7 | 9/16-1/2 | 413 | 270 | 1-1/16 15,000

9-9HBMP7 |  9/16 420 | 270 | 1-1/16 15,000

12-6HBMP7 | 3/4-3/8 | 476 | 325 | 1-3/8 15,000

12-9HBMP7 | 3/4-9/16 | 515 | 351 | 1-3/8 15,000

12-12HBMP7 | 3/4 508 | 331 | 1-3/8 15,000

16-16 HBMP7 1 652 | 425 | 1-3/4 12,500

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

WBMP7 Zoll
Gerade MPI- Parker MPI™ H *R- W  |Betriebsdruck
Schottverschraubung Teile-Nr. GroBe A D Max. | T | Gewinde | Sechsk. (psig)
4-4 WBMP7 1/4 2.88 1.88 88 | .50 | 3/4-20 1 15,000
| A | 6-6 WBMP7 3/8 344 | 219 | 1.07 | 56 | 7/8-20 11/8 15,000

8-8 WBMP7 1/2 4.07 2.70 1.32 | .69 | 11/8-20 13/8 15,000
8-9WBMP7 | 1/2-9/16 | 4.20 2.70 132 | .69 | 11/8-20 13/8 15,000
9-8 WBMP7 | 9/16-1/2 | 4.20 2.70 132 | .69 | 11/8-20 13/8 15,000
9-9 WBMP7 9/16 4.20 2.70 1.32 | .69 | 11/8-20 13/8 15,000
12-12 WBMP7 3/4 5.08 3.31 156 | .88 |[17/16-18 | 17/8 15,000
16-16 WBMP7 1 6.52 4.25 2.00 [1.13 | 17/8-12 21/2 12,500

* Bohrung ca. 1/64" (0,015") gréBer als Hauptgewindedurchmesser
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

w
Sechsk. Gegenmutter

GM7 Zoll
MPI Gewindeadapter Innen Parker MPI™ NPT NPT W |Betriebsdruck
auf AuB eng ewinde NPT Teile-Nr.  |AuBengewinde'|Innengewinde | A B |Gewinde |Sechsk. (psig)
4-4 GM7 1/4 1/4 1.73 | .85 | 1/4-18 1 15,000
| A 4-6 GM7 1/4 3/8 1.83 | .95 | 3/8-18 11/8 15,000
’__ B —= 6-4 GM7 3/8 1/4 184 | .85 | 1/4-18 1 15,000
6-6 GM7 3/8 3/8 1.94 | .95 | 3/8-18 11/8 15,000
6-8 GM7 3/8 1/2 217 117 | 1/2-14 | 13/8 15,000
8-4 GM7 1/2 1/4 2.05 | .85 | 1/4-18 1 15,000
! é ﬂ 8-6 GM7 1/2 3/8 215 | .95 | 3/8-18 11/8 15,000
| \ 8-8 GM7 1/2 1/2 237 1117 | 1/2-14 13/8 15,000
NPT 9-4 GM7 9/16 1/4 2.05| .85 | 1/4-18 1 15,000
9-6 GM7 9/16 3/8 215 | .95 | 3/8-18 11/8 15,000
w 9-8 GM7 9/16 1/2 2.37 117 | 1/2-14 | 13/8 15,000
Sechsk. 12-4 GM7 3/4 1/4 217 | .75 | 1/4-18 11/4 15,000
12-6 GM7 3/4 3/8 217 | .75 | 3/8-18 | 11/4 15,000
12-8 GM7 3/4 1/2 259 (117 | 1/2-14 | 13/8 15,000

Zur Montage 1/4 bis 1/2 Umdrehung ab handfester Position und Gewinde und Kegel vor

jeder Wiedermontage fetten. .
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

GM7 Zoll
MPI™ AuBengewinde auf MPI™ Car W
Parker AuBen- |Hochdruck- C&T Betriebsdruck
C&T Hochdruckanschluss Teile-Nr. | gewinde' | anschluss | A B Gewinde | Sechsk. (psig)
' A 5 4-4HF GM7 1/4 1/4 1.57 .69 9/16 - 18 3/4 15,000
6-4HF GM7 3/8 1/4 1.68 .69 9/16 - 18 3/4 15,000
6-6HF GM7 3/8 3/8 1.87 88 | 3/4-16 1 15,000
8-4HF GM7 1/2 1/4 1.89 69 |9/16-18 15/16 15,000
8-6HF GM7 1/2 3/8 2.07 .88 3/4-16 1 15,000
9-4HF GM7 9/16 1/4 1.89 .69 9/16 - 18 1 15,000
9-6HF GM7 9/16 3/8 2.07 88 | 3/4-16 1 15,000
12-4HF GM7 3/4 1/4 217 75 | 9/16-18 11/4 15,000
W - -

Sechsk. Hochdruck 12-6HF GM7 |  3/4 3/8 230 | 88 | 3/4-16 | 11/4 | 15000

Innengewinde - C&T ~ 'Zur Montage 1/4 bis 1/2 Umdrehung ab handfester Position und Gewinde und Kegel vor

jeder Wiedermontage fetten. )
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

T7HBT7 Zoll
MPI™ Rohranschlussverbinder Parker ) Betriebsdruck
Teile-Nr. RohrgriBe L (psig)
*4TTHBT7-SS | 1/4 | 272 15,000
ATTHBTZ-SS40 | 1/4 | 400 15,000
ATTHBT7-SS6.0 | 1/4 | 6.00 15,000
ATTHBT7-SS80 | 1/4 | 8.00 15,000
ATTHBT7-SS10.0 | 1/4 | 10.00 15,000
ATTHBTZ-SS12.0 | 1/4 | 12.00 15,000
*6T7THBT7-SS | 3/8 | 3.19 15,000
G6T7HBT7-SS40 | 318 | 4.00 15,000
G6T7HBT7-SS60 | 3/8 | 6.0 15,000
G6T7HBT7-SS80 | 3/8 | 8.00 15,000
6T7HBT7-8S10.0 | 3/8 | 10.00 15,000
G6T7HBT7-SS120 | 3/8 | 12.00 15,000
*9T7HBTZ-SS | 916 | 3.85 15,000
9T7HBT7-SS6.0 | 9/16 | 6.00 15,000
9T7HBT7-SS80 | 9/16 | 8.00 15,000
9T7HBT7-SS10.0 | 916 | 10.00 15,000
9T7HBT7-SS12.0 | 916 | 12.00 15,000
“12T7THBT7-SS | 3/4 | 455 15,000
12T7THBT7-8S60 | 3/4 | 6.00 15,000
12T7HBT7-SS80 | 3/4 | 8.00 15,000
12 T7HBT7-S510.0 | 3/4 | 10.00 15,000
12T7THBT7-8S12.0 | 3/4 | 12.00 15,000

Zur Montage 1/2 Umdrehung ab handfester Position

* Gleiche Montagelénge wie MP7PC
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

T7HF Zoll

MPI™ Aufschraubadapter Parker | MPI™ NPT NPT W | Betriebsdruck

Rohrstutzen auf NPT Teile-Nr. |Rohrstutzen |AuBengewinde | A | B |Gewinde |Sechsk. (psig)

AuBengewinde 4-4TTHF | 1/ 1/4 232 | 57| 1/4-18| 58 15,000

A , 4-6TTHF | 1/4 3/8 244 | 57| 3/8-18 | 3/4 15,000

I__B’{ 4-8T7THF | 1/4 12 276 |.76 | 1/2-14 | 7/8 15,000

6-4T7THF | 3/8 1/4 256 |.57 | 1/4-18 | 5/8 15,000

6-6T7THF | 3/8 3/8 2.68 |57 | 3/8-18 | 3/4 15,000

6-8T7THF | 3/8 1/2 299 (76| 1/2-14 | 7/8 15,000

8-AT7THF | 1/2 1/4 2.82 |57 | 1/4-18 | 5/8 15,000

8-6T7THF | 1/2 3/8 2.95 |57 | 3/8-18 | 3/4 15,000

w T 8-8T7THF | 1/2 1/2 326 |.76 | 1/2-14| 718 15,000

Sechsk. Gewinde 9-4TTHF | 9/16 174 288 | 57| 1/4-18 | 5/8 15,000

9-6T7HF | 9/16 3/8 3.01 |57 |3/8-18 | 3/4 15,000

9-8T7THF | 9/16 1/2 332 .76 | 1/2-14| 718 15,000

9-12T7HF | 9/16 3/4 343 |76 | 3/4-14 | 11/8 10,000

12-8T7THF | 3/4 1/2 367 |76 | 1/2-14 | 7/8 15,000

12-12T7THF | 3/4 3/4 3.80 (.76 | 3/4-14 | 11/8 10,000

Fir Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6* zur Teile-Nr. hinzufligen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

XHT7
37° Konus auf MPI
Rohrstutzen

A

w
Sechsk.

T
Gewinde

X41HT7

Hochdruckanschluss auf
MPI™ Rohrstutzen

| A |

T
Gewinde

X47HT7
Mitteldruckanschluss auf
MPI™ Rohrstutzen

Zoll
Parker [37° Flanschadapter| MPI™ T W  Betriebsdruck
Teile-Nr. GroBe Rohrstutzen | A | Gewinde |Sechsk.  (psig)
4-4 XHT7 1/4 1/4 2.24 | 7/16 - 20 1/2 15,000
4-6 XHT7 1/4 3/8 247 | 716 - 20 1/2 15,000
6-4 XHT7 3/8 1/4 2.37 | 9/16-18 | 5/8 12,500
6-6 XHT7 3/8 3/8 2.60 | 9/16-18 | 5/8 12,500
6-8 XHT7 3/8 1/2 2.87 | 9/16-18 | 5/8 12,500
6-9 XHT7 3/8 9/16 293 | 9/16-18 | 5/8 12,500
8-6 XHT7 1/2 3/8 277 | 3/4-16 | 13/16 12,500
8-8 XHT7 1/2 1/2 3.04 | 3/4-16 | 13/16 12,500
8-9 XHT7 1/2 9/16 310 | 3/4-16 | 13/16 12,500

Far Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6* zur Teile-Nr. hinzufligen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zoll
Parker Hochdruck- MPI™ T W  [Betriebsdruck
Teile-Nr. AdaptergroBe |Rohrstutzen| A | Gewinde |Sechsk.|  (psig)
4-4 X41HT7 1/4 1/4 259 | 9/16-18 5/8 15,000
4-6 X41HT7 1/4 3/8 2.83| 9/16-18 5/8 15,000
4-8 X41HT7 1/4 1/2 310 | 9/16-18 5/8 15,000
4-9 X41HT7 1/4 9/16 3.16| 9/16-18 5/8 15,000
6-4 X41HT7 3/8 1/4 292 | 3/4-16 | 13/16 15,000
6-6 X41HT7 3/8 3/8 316| 3/4-16 | 13/16 15,000
6-8 X41HT7 3/8 1/2 3.43| 3/4-16 | 13/16 15,000
6-9 X41HT7 3/8 9/16 349 | 3/4-16 | 13/16 15,000
9-4 X41HT7 9/16 1/4 325| 11/8-12 | 1-3/16 15,000
9-6 X41HT7 9/16 3/8 349| 11/8-12 | 1-3/16 15,000
9-8 X41HT7 9/16 1/2 3.75| 11/8-12 | 1-3/16 15,000
9-9 X41HT7 9/16 9/16 3.82| 11/8-12 | 1-3/16 15,000

Far Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6* zur Teile-Nr. hinzuflgen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zoll
MPI
MP Anschluss- | Rohrstutzen Betriebsdruck
Parker Teile-Nr. | verbinder Nr. 1 Nr. 2 A K (psig)
9-6 X47HT7 9/16 3/8 3.21 1.61 15,000
9-9 X47HT7 9/16 9/16 3.53 3.03 15,000
12-9 X47HT7 3/4 9/16 3.72 1.94 15,000
12-12 X47HT7 3/4 3/4 4.07 3.44 15,000
16-9 X47HT7 1 9/16 4.23 3.44 15,000
16-12 X47HT7 1 3/4 4.57 3.79 15,000
16-16 X47HT7 1 1 5.19 4.41 12,500

Ende 1 muss mit einer Mitteldruck-Dichtungsmuffe verwendet werden.

Fir Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6“ zur Teile-Nr. hinzufligen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

X42HT7 Zol |
P Parker Mitteldruck- MPI™ T W [Betriebsdruck
mgtﬁlnd;:)chl::?:tizl:ss auf Teile-Nr. AdaptergroBe Rohrstutzen| A Gewinde |Sechsk. (psig)
4-4 X42HT7 1/4 1/4 2.68 | 7/16-20 5/8 | 15,000
4-6 X42HT7 1/4 3/8 292 | 716-20 5/8 | 15,000
4-8 X42HT7 1/4 1/2 318 | 7/16-20 5/8 | 15,000
4-9 X42HT7 1/4 9/16 3.25 | 716-20 5/8 | 15,000
6-4 X42HT7 3/8 1/4 294 | 9/16-18 3/4 | 15,000
6-6 X42HT7 3/8 3/8 317 | 9/16-18 3/4 | 15,000
Thrga ds 6-8 X42HT7 3/8 1/2 3.44 | 9/16-18 3/4 | 15,000
6-9 X42HT7 3/8 9/16 3.50 | 9/16-18 3/4 | 15,000
9-4 X42HT7 9/16 1/4 3.25 | 13/16-16 7/8 | 15,000
9-6 X42HT7 9/16 3/8 3.49 | 13/16-16 7/8 | 15,000
9-8 X42HT7 9/16 1/2 3.75 | 13/16- 16 7/8 | 15,000
9-9 X42HT7 9/16 9/16 3.81 | 13/16- 16 7/8 | 15,000
9-12 X42HT7 9/16 3/4 416 | 13/16-16 7/8 | 15,000
12-9 X42HT7 3/4 9/16 4.00 (3/4-14NPS | 11/8 | 15,000
12-12 X42HT7 3/4 3/4 435 (3/4-14NPS | 11/8 | 15,000
Fir Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6“ zur Teile-Nr. hinzufligen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
T7HOA Zoll
MPI™ Rohrstutzen auf Parker MPI™ SAE T W | Betriebsdruck
SAE_ AuBengewinde mit Teile-Nr.  |Rohrstutzen|0-Ring-Ende| A B |Gewinde [Sechsk. (psig)
O-Ring 4-4 TTHOA 1/4 1/4 2.25| 43 [716-20] 9/16 12,500
A ) 4-6 TTHOA 1/4 3/8 235| .47 |9/16-18| 11/16 12,500
B .‘ 4-8 TTHOA 1/4 1/2 249| 55 | 3/4-16 7/8 12,500
6-4 TTHOA 3/8 1/4 248 | A3 |7/16-20| 9/16 12,500
6-6 T7THOA 3/8 3/8 258 | .47 |9/16-18| 11/16 12,500
6-8 T7THOA 3/8 1/2 272 55 | 3/4-16 7/8 12,500
8-4 TTHOA 1/2 1/4 275 43 |716-20| 9/16 12,500
W T 8-6 TTHOA 1/2 3/8 2.85| .47 |9/16-18| 11/16 12,500
Sechsk. Gewinde 8-8 TTHOA 1/2 1/2 299 .55 | 3/4-16 7/8 12,500
9-4 TTHOA 9/16 1/4 2.81| .43 |7/16-20| 5/8 12,500
9-6 T7THOA 9/16 3/8 291 | .47 |9/16-18| 11/16 12,500
9-8 T7THOA 9/16 1/2 3.05| .55 | 3/4-16 7/8 12,500

M40HT7

Typ ”M“
Hochdruckschlauchadapter

auf MPI™ Rohrstutzen
| A

T
Gewinde

w
Sechsk.

Fir Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6" zur Teile-Nr. hinzuftigen.

* Alle AuBengewindeanschlisse mit O-Ring fir MPI™-Verschraubungen sind hoch belastbar und
erfillen die Anforderungen nach SAE J1926-2. Dieser Gewinde-Anschluss sorgt durch maximale
Einschraublénge fir Stabilitat und erfordert die in SAE J9126 festgelegte Mindesteinschraublénge
fiir den Innengewinde-Anschluss. Standard-O-Ringe bestehen aus Nitril N0552-90.

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Zoll |
Parker Schlauch*- MPI™ T W [Betriebsdruck

Teile-Nr. AdaptergroBe |Rohrstutzen| A | Gewinde |Sechsk.|  (psig)
6-4 M4OHT7 -6 1/4 231 | 9/16-18 5/8 15,000
6-6 M40HT7 -6 3/8 255 | 9/16-18 5/8 15,000
8-6 M40HT7 -8 3/8 274 | 3/4-16 | 13/16 15,000
8-9 M40HT7 -8 9/16 312 | 3/4-16 13/16 15,000
11-6 M4OHT7 -11 3/8 2.99 1-12 11/16 15,000
11-9 M4OHT7 -11 9/16 3.31 1-12 11/16 15,000
11-12 M40HT7 -11 3/4 3.66 1-12 11/16 15,000
16-12 M4OHT7 -16 3/4 391 |15/16-12| 13/8 15,000
16-16 M40OHT7 -16 1 451|15/16-12| 13/8 12,500

Fir Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6* zur Teile-Nr. hinzufligen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

TRBMP7 Zoll

MPI™ Reduzierverschraubung Parker MPI™ MPI™ W  [Betriebsdruck

auf Rohrstutzen Teile-Nr. Rohrstutzen Nr. 1 | GroBe 2 A | Sechsk. (psig)

4-6 TRBMP7 1/4 3/8 3.49 3/4 15,000

A 4-8 TRBMP7 1/4 1/2 3.94 1 15,000

4-9 TRBMP7 1/4 9/16 4.00 11/16 15,000

- 6-4 TRBMP7 3/8 1/4 3.30 5/8 15,000

6-8 TRBMP7 3/8 1/2 417 1 15,000

Secthk. 6-9 TRBMP7 3/8 9/16 4.24 11/16 15,000

8-4 TRBMP7 1/2 1/4 3.56 5/8 15,000

8-6 TRBMP7 1/2 3/8 3.99 3/4 15,000

9-4 TRBMP7 9/16 1/4 3.63 5/8 15,000

9-6 TRBMP7 9/16 3/8 4.06 3/4 15,000

9-12 TRBMP7 9/16 3/4 4.97 13/8 15,000

12-4 TRBMP7 3/4 1/4 417 13/16 15,000

12-6 TRBMP7 3/4 3/8 4.42 13/16 15,000

12-9 TRBMP7 3/4 9/16 4.82 11/16 15,000

Fur Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6" zur Teile-Nr. hinzuftigen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

T7HG Zoll

MPI™ Aufschraubadapter Parker MPI™ NPT NPT W  |Betriebsdruck

Rohrstutzen auf NPT Teile-Nr.  [Rohrstutzen |Innengewinde | A B | Gewinde |Sechsk. (psig)

Innengewinde 4-2TTHG 1/4 1/8 209 | .72 | 1/8-27 | 13/16 15,000

4-4TTHG 1/4 1/4 228 | .91 | 1/4-18 1 15,000

A— B _ﬁ 4-8 TTHG 1/4 1/2 264 (127 | 1/2-14 | 13/8 15,000

—] 6-2 T7HG 3/8 1/8 233 | .72 | 1/8-27 | 13/16 15,000

6-4 T7THG 3/8 1/4 252 | .91 | 1/4-18 1 15,000

6-8 T7THG 3/8 1/2 2.88 [1.27 | 1/2-14 | 138 15,000

8-2 T7HG 1/2 1/8 260 | .72 | 1/8-27 | 13/16 15,000

NPT 8-4 TTHG 1/2 1/4 279 | 91 | 1/4-18 1 15,000

W 8-8 T7THG 1/2 1/2 314 [1.27 | 1/2-14 | 13/8 15,000

Sechsk. 9-4T7HG | 9/16 1/4 284 | 91 | 1/4-18 1 15,000

9-8 T7HG 9/16 1/2 320 [1.27 | 1/2-14 | 13/8 15,000

12-8 TTHG 3/4 1/2 355 [1.27 | 1/2-14 | 13/8 15,000

12-12 T7THG 3/4 3/4 360 [1.31 [B/4-111/2| 1172 10,000

16-16 T7HG 1 1 438 (150 |1-111/2 | 17/8 10,000

Fir Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6“ zur Teile-Nr. hinzufigen.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

MP7PC Zoll
MPI™ Anschlussverbinder Parker R M S Betriebsdruck
. ohrstutzen | Anschluss S

A JoiloENG Nr. 1 Nr. 2' Al K (psig)

| K | 4-4 MP7PC 1/4 1/4 269 | 2.23 15,000

kﬂ 4-6 MP7PC 1/4 3/8 293 | 240 15,000

6-6 MP7PC 3/8 3/8 317 | 2.64 15,000

6-8 MP7PC 3/8 1/2 343 | 2.68 15,000

6-9 MP7PC 3/8 9/16 350 | 2.75 15,000

8-8 MP7PC 1/2 1/2 370 | 2.95 15,000

9-9 MP7PC 9/16 9/16 3.82 | 3.07 15,000

9-12 MP7PC 9/16 3/4 417 | 332 15,000

12-12 MP7PC 3/4 3/4 452 | 367 15,000

12-16 MP7PC 3/4 1 512 | 4.07 12,500

16-16 MP7PC 1 1 574 | 4.70 12,500

" Zur Montage 1/4 bis 1/2 Umdrehung ab handfester Position.
Fr Teile mit vormontierten Klemmringen und Muttern ,,-Z6“ zur Teile-Nr.

hinzufugen. R
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

NBMP7 Zol

45° MPI™ Parker MPI™ w Betriebsdruck

Winkelverschraubung Teile-Nr. GroBe A C L Th'k (psig)

4-4 NBMP7 1/4 2.56 1.50 1.38 5/8 15,000

I A | 6-6 NBMP7 3/8 310 | 1.81 | 1.63 3/4 15,000

‘7 ;I 8-8 NBMP7 1/2 3.76 2.18 213 1 15,000

. 9-9 NBMP7 9/16 3.82 2.24 213 1 15,000

L \a 12-12 NBMP7 3/4 4.76 2.82 2.63 13/8 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

T7NBT7 Zoll
45° MPI™ Rohrstutzenwinkel Parker Betriebsdruck
Teile-Nr. RohrgroBe L R (psig)
4 T7NBT7-SS 1/4 1.69 0.75 15,000
*AT7NBT7-SS 2.9 1/4 2.88 0.75 15,000
4 T7NBT7-SS 6.0 1/4 6.00 0.75 15,000
4 T7NBT7-SS 8.0 1/4 8.00 0.75 15,000
4 T7NBT7-SS 10.0 1/4 10.00 0.75 15,000
4 T7NBT7-SS 12.0 1/4 12.00 0.75 15,000
6 T7NBT7-SS 3/8 214 1.25 15,000
* 6 T7NBT7-SS 3.4 3/8 3.42 1.25 15,000
6 T7NBT7-SS 6.0 3/8 6.00 1.25 15,000
6 T7NBT7-SS 8.0 3/8 8.00 1.25 15,000
6 T7NBT7-SS 10.0 3/8 10.00 1.25 15,000
6 T7NBT7-SS 12.0 3/8 12.00 1.25 15,000
9 T7NBT7-SS 9/16 2.77 2.00 15,000
*9 T7NBT7-SS 4.2 9/16 418 2.00 15,000
9 T7NBT7-SS 6.0 9/16 6.00 2.00 15,000
9 T7NBT7-SS 8.0 9/16 8.00 2.00 15,000
9 T7NBT7-SS 10.0 9/16 10.00 2.00 15,000
9 T7NBT7-SS 12.0 9/16 12.00 2.00 15,000
12 T7NBT7-SS 3/4 3.55 3.00 15,000
12 T7NBT7-SS 5.1 3/4 5.11 3.00 15,000
12 T7NBT7-SS 6.0 3/4 6.00 3.00 15,000
12 T7NBT7-SS 8.0 3/4 8.00 3.00 15,000
12 T7NBT7-SS 10.0 3/4 10.00 3.00 15,000
12 T7NBT7-SS 12.0 3/4 12.00 3.00 15,000

Zur Montage 1/2 Umdrehung ab handfester Position.

* Ahnliche Montagelangen wie NBMP7 mit zwei (2) MP7PCs.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

EBMP7 Zoll

MPI™ Winkelverschraubung Parker MPI™ W | Betriehsdruck

Teile-Nr. GroBe c H L Th'k (psig)

. . 4-4 EBMP7 14| 153 | 1.88 | 1.03 | 58 15,000

— L — 6-6 EBMP7 38 | 18 | 225 | 124 | 34 15,000

8-8 EBMP7 12 | 222 | 281 | 154 1 15,000

9-9 EBMP7 916 | 229 | 288 | 154 1 15,000

12-12 EBMP7 34 | 282 | 351 | 194 | 13/8 15,000

16-16 EBMP7 1 363 | 451 | 250 | 13/4 12,500

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

T7EBT7 Zoll
MPI™ Rohrstutzenwinkel Parker Betriebsdruck
Teile-Nr. RohrgriBe H R (psig)
4 T7EBT7-SS 1/4 212 | 075 15,000
* 4 T7TEBT7-SS 2.9 1/4 291 | 075 15,000
4T7EBT7-SS 6.0 1/4 6.00 | 0.75 15,000
4 T7EBT7-SS 8.0 1/4 8.00 | 0.75 15,000
4 T7EBT7-SS 10.0 1/4 10.00 | 0.75 15,000
4 T7EBT7-SS 12.0 1/4 1200 | 0.75 15,000
6 T7EBT7-SS 3/8 2.88 | 1.25 15,000
* 6 T7EBT7-SS 3.5 3/8 347 | 1.25 15,000
6 T7EBT7-SS 6.0 3/8 6.00 | 1.25 15,000
6 T7EBT7-SS 8.0 3/8 8.00 | 1.25 15,000
6 T7EBT7-SS 10.0 3/8 10.00 | 1.25 15,000
6 T7EBT7-SS 12.0 3/8 1200 | 1.25 15,000
* 9 T7EBT7-SS 9/16 422 | 2.00 15,000
9 T7EBT7-SS 6.0 9/16 6.00 | 2.00 15,000
9 T7EBT7-SS 8.0 9/16 8.00 | 2.00 15,000
9 T7EBT7-SS 10.0 9/16 10.00 | 2.00 15,000
9 T7EBT7-SS 12.0 9/16 1200 | 2.00 15,000
12 T7EBT7-SS 3/4 531 | 3.00 15,000
12 T7EBT7-SS 6.0 3/4 6.00 | 3.00 15,000
12 T7EBT7-SS 8.0 3/4 8.00 | 3.00 15,000
12 T7EBT7-SS 10.0 3/4 10.00 | 3.00 15,000
12 T7EBT7-SS 12.0 3/4 12.00 | 3.00 15,000

Zur Montage 1/2 Umdrehung ab handfester Position.

* Gleiche Montagelédngen wie EBMP7 mit zwei (2) MP7PCs.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

CBMP7

MPI™ Winkeleinschraubver-

schraubung auf NPT

AuBengewinde

Zoll
Parker MPI™ NPT w Betriebsdruck

Teile-Nr. GroBe Gewinde A B C L Sechsk. (psig)
4-4 CBMP7 1/4 1/4-18 1.13 57 1.53 1.03 3/4 15,000
4-6 CBMP7 1/4 3/8-18 1.13 57 1.56 1.06 3/4 12,000
4-8 CBMP7 1/4 1/2-14 1.4 76 1.64 1.14 3/4 10,000
6-4 CBMP7 3/8 1/4-18 1.23 57 1.86 1.24 7/8 12,500
6-6 CBMP7 3/8 3/8-18 1.23 57 1.86 1.24 7/8 12,000
6-8 CBMP7 3/8 1/2-14 1.41 76 1.92 1.30 7/8 10,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

JBMP7 G A %
MPI™ T-Verbindungsstiick Ll —+—1
1 §.°}
L
vyl
Th'k
3
Zoll
Parker MPI™ MPI™ MPI™ w Betriebsdruck

Teile-Nr. GroBe 1 GroBe 2 | GroBe 3 A C1 C2 H L Th'k (psig)
4-4-4 JBMP7 1/4 1/4 1/4 3.06 1.53 1.53 1.88 1.03 5/8 15,000
6-6-6 JBMP7 3/8 3/8 3/8 3.72 1.86 1.86 2.25 1.24 3/4 15,000
8-8-8 JBMP7 1/2 1/2 1/2 4.45 2.22 2.22 2.81 1.54 1 15,000
9-9-9 JBMP7 9/16 9/16 9/16 4.57 2.29 2.29 2.88 1.54 1 15,000
12-12-12 JBMP7 3/4 3/4 3/4 5.64 2.82 2.82 3.51 1.94 13/8 15,000
16-16-16 JBMP7 1 1 1 7.27 3.63 3.63 4.51 2.50 13/4 12,500
4-4-6 JBMP7 1/4 1/4 3/8 3.47 1.74 1.74 2.25 1.24 3/4 15,000
6-6-4 JBMP7 3/8 3/8 1/4 3.72 1.86 1.86 2.13 1.24 3/4 15,000
6-4-4 JBMP7 3/8 1/4 1/4 3.60 1.86 1.74 213 1.24 3/4 15,000
6-6-8 JBMP7 3/8 3/8 1/2 4.32 2.16 2.16 2.81 1.54 1 15,000
6-6-9 JBMP7 3/8 3/8 9/16 4.45 2.16 2.29 2.88 1.54 1 15,000
8-8-6 JBMP7 1/2 1/2 3/8 4.45 2.22 2.22 2.75 1.54 1 15,000
8-6-6 JBMP7 1/2 3/8 3/8 4.38 2.22 2.16 2.75 1.54 1 15,000
9-9-4 JBMP7 9/16 9/16 1/4 4.57 2.29 2.29 2.63 1.54 1 15,000
9-9-6 JBMP7 9/16 9/16 3/8 4.57 2.29 2.29 2.75 1.54 1 15,000
9-6-4 JBMP7 9/16 3/8 1/4 4.45 2.29 2.16 2.63 1.54 1 15,000
9-6-6 JBMP7 9/16 3/8 3/8 4.45 2.29 2.16 2.75 1.54 1 15,000
12-12-9 JBMP7 3/4 3/4 9/16 5.64 2.82 2.82 3.38 1.94 13/8 15,000
16-16-9 JBMP7 1 1 9/16 7.27 3.63 3.63 413 2.50 13/4 12,500
16-16-12 JBMP7 1 1 3/4 7.27 3.63 3.63 4.26 2.50 13/4 12,500

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

X44HBMP7 Zoll
X44 Einschraubverschraubung Parker Xad- | MPI™ W | Betriebsdruck
mit MPI™ Verbinder Teile-Nr. Adapter GroBe A D Sechsk. (psig)
9-9 X44HBMP7 9/16 9/16 3.20 1.54 1-1/16 15,000
‘ A | 9-12 X44HBMP7 9/16 3/4 3.98 2.19 1-3/8 15,000
I — ‘ 12-9 X44HBMP7 3/4 9/16 3.15 1.35 1-1/4 15,000
I 12-12 X44HBMP7 3/4 3/4 3.89 1.96 1-3/8 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

\W Sechsk.
X44HT7 Zoll
. - ™ i
X44 Einschraubverschraubung TP?I"“I’“’ Ax44 ':P'h A s v: . Sl
f MPI™ Rohrstutzen eile-Nr. dapter ohr echsk. (psig)
au 9-9 X44HT7 9/16 9/16 3.60 1 15,000
\ A | 9-12 X44HT7 9/16 3/4 3.95 1 15,000
) 12-9 X44HT7 3/4 9/16 3.74 1-1/4 15,000
12-12 X44HT7 3/4 3/4 4.09 1-1/4 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

M40HX44 Zoll

- Parker Adapter X44- T W | Betriebsdruck

$ms|c\;nh ral;l;zlf ‘{ SChranung Teile-Nr. TypM Adapter Gewinde A [Sechsk. (psig)

yp Ml au 6-9 M4OHX44 3/8 9/16 | 9/16-18UNF | 1.79 | 1 15,000

Einschraubverschraubung 6-12 M40HX44 38 34 | 9/16-18UNF | 2.06 | 1-1/4 15,000

‘ ‘ 8-9 MA4OHX44 12 916 | 3/4-16UNF | 199 | 1 15,000

A 8-12 MA4OHX44 112 34 3416 UNF | 2.18 | 1-1/4 15,000

‘ - 11-9 M4OHXa4 | 11/16 9/16 112UNF | 204 | 1-1/16 | 15,000

1 11-12 M40HX44 | 11/16 3/ 1-12UNF_| 2.18 | 1-1/4 | 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

W Sechsk.
X44 Adapterbaugruppe T D Anzugs-
GroBe Gewinde B Einstecktiefe 0E moment
—’| OF == 9 7/8-14 0.91 0.84 0.38 80 ft-Ib
§\i\ 12 1-1/8-12 1.05 0.98 0.50 165 ft-Ib
T MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
N\ .

4

i
L
i
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

RBMP7 A

MPI™ ma— 4—#02&3»
T-Einschraubverschraubung
auf NPT AuBengewinde

Sechsk.

Zoll
Parker MPI™ NPT MPI™ w Betriebsdruck

Teile-Nr. GroBe 1 | Gewinde Nr.2 | GriBe 3 A C1 C2 C3 B Sechsk. (psig)
4-4-4 RBMP7 1/4 1/4-18 1/4 2.76 1.63 1.13 1.63 57 3/4 15,000
4-4-6 RBMP7 1/4 1/4-18 3/8 2.85 1.63 1.23 1.86 57 7/8 12,500
4-6-4 RBMP7 1/4 3/8-18 1/4 2.76 1.63 1.13 1.63 .57 3/4 12,000
4-6-6 RBMP7 1/4 3/8-18 3/8 2.85 1.63 1.23 1.86 .57 7/8 12,000
6-4-4 RBMP7 3/8 1/4-18 1/4 3.09 1.86 1.23 1.63 .57 7/8 12,500
6-4-6 RBMP7 3/8 1/4-18 3/8 3.09 1.86 1.23 1.86 .57 7/8 12,500
6-6-4 RBMP7 3/8 3/8-18 1/4 3.09 1.86 1.23 1.63 .57 7/8 12,000
6-6-6 RBMP7 3/8 3/8-18 3/8 3.09 1.86 1.23 1.86 .57 7/8 12,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

SBMP7

MPI™
T-Einschraubverschraubung |

auf NPT AuBengewinde

Gewinde

Zoll
Parker MPI™ MPI™ NPT w Betriebsdruck
Teile-Nr. GroBe 1 GroBe 2 |GewindeNr.3| A C1 C2 C3 B Sechsk. (psig)
4-4-4 SBMP7 1/4 1/4-18 1/4 3.25 1.63 1.63 1.13 .57 3/4 15,000
4-4-6 SBMP7 1/4 3/8-18 3/8 3.25 1.63 1.63 1.13 .57 3/4 12,000
6-6-4 SBMP7 3/8 1/4-18 3/8 3.72 1.86 1.86 1.23 .57 7/8 12,500
6-6-6 SBMP7 3/8 3/8-18 3/8 3.72 1.86 1.86 1.23 .57 7/8 12,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

OBMP7 o A p
|
MPI™ auf NPT L—r
T-Aufschraubverschraubung 1 ]
auf NPT Innengewinde W
H
W 3
Th'k
NPT
4-4-4 0BMP7 1/4 1/4 1/4-18 347 | 174 1.74 1.24 1.24 3/4 15,000
6-6-4 0BMP7 3/8 3/8 1/4-18 372 | 1.86 1.86 1.24 1.24 3/4 15,000
6-6-8 0BMP7 3/8 3/8 1/2-14 388 | 1.94 1.94 1.54 1.31 13/8 15,000
8-8-8 0BMP7 1/2 1/2 1/2-14 4.45 2.22 2.22 1.94 1.54 13/8 15,000
9-9-80BMP7 | 9/16 9/16 1/2-14 457 | 229 2.29 1.94 1.54 13/8 15,000
12-12-8 0BMP7 3/4 3/4 1/2-14 564 | 282 2.82 1.94 1.94 13/8 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

KBMP7
MPI™ Kreuzverschraubung

C
L 4 KBMP7 1/4 3.06 1.53 1.03 5/8 15,000
6 KBMP7 3/8 3.72 1.86 1.24 3/4 15,000
A 8 KBMP7 1/2 4.45 2.22 1.54 1 15,000
9 KBMP7 9/16 4.57 2.29 1.54 1 15,000
12 KBMP7 3/4 5.64 2.82 1.94 13/8 15,000

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

FNMP7 FNM7
MPI™ Stopfen, MPI™
Baugruppe Blindstopfen,
massiv
Sechsk.
Zoll
Parker MPI™ W Betriebsdruck Parker MPI™ w Betriebsdruck
Teile-Nr. GroBe A Sechsk. (psig) Teile-Nr. GroBe A Sechsk. (psig)
4 FNMP7 1/4 1.41 9/16 15,000 4 FNM7 1/4 1.26 9/16 15,000
6 FNMP7 3/8 1.65 11/16 15,000 6 FNM7 3/8 1.49 11/16 15,000
8 FNMP7 1/2 1.94 15/16 15,000 8 FNM7 1/2 1.76 15/16 15,000
9 FNMP7 9/16 2.00 1 15,000 9 FNM7 9/16 1.82 1 15,000
12 FNMP7 3/4 2.35 11/4 15,000 12 FNM7 3/4 217 11/4 15,000
16 FNMP7 1 2.96 11/2 12,500 Zur Montage 1/4 bis 1/2 Umdrehung ab handfester Position und
Zur Montage 1/4 bis 1/2 Umdrehung ab handfester Position. Gewinde und Kegel vor jeder Wiedermontage fetten.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten. Mafe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
PNBMP7 A ‘ MPFF L
MPI™ MPI™ vorderer f
Rohrkappe Klemmring
Rohr D
AD
W J
Sechsk. I
Zoll Parker Rohr |Klemmring
Parker MPIT™ W |Betriebsdruck Teile-Nr. AD —
Teile-Nr. GroBe A D Sechsk. (psig) 4 MPFF 1/4 0.40
4 PNBMP7 1/4 1.69 1.19 5/8 15,000 6 MPFF 3/8 0.52
6 PNBMP7 3/8 212 | 1.49 3/4 15,000 8 MPFF 1/2 0.72
8 PNBMP7 1/2 262 | 1.93 1 15,000 9 MPFF 9/16 0.78
9 PNBMP7 9/16 2.75 2.00 11/16 15,000 12 MPFF 3/4 0.99
12 PNBMP7 3/4 3.53 2.64 13/8 15,000 16 MPFF 1 1.30
16 PNBMP7 1 4.44 3.31 13/4 12,500 MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken,

. ] M Anderungen vorbehalten.
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

BMP7 i ! | MPBF L
MPI™ Mutter MPI™ hinterer

Klemmring

Rohr

AD D
w K U J
SECHSK.
Parker MPI™™ w Parker Rohr |Klemmring
Teile-Nr. GroBe A Sechsk. Teile-Nr. AD AD
4 BMP7 1/4 0.81 9/16 4 MPBF 1/4 0.40
6 BMP7 3/8 0.92 11/16 6 MPBF 3/8 0.52
8 BMP7 1/2 0.97 15/16 8 MPBF 1/2 0.72
9 BMP7 9/16 1.03 1 9 MPBF 9/16 0.78
12 BMP7 3/4 1.34 11/4 12 MPBF 3/4 0.99
16 BMP7 1 1.74 11/2 16 MPBF 1 1.30
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken,
vorbehalten. Anderungen vorbehalten.
Prufwerkzeuge
Rachenlehre
Dieses Produkt ist ein praktisches Priifwerkzeug fir GroBe | Parker Teile-Nr.
alle MPI™ GréBen. Das Ende des Werkzeugs prift den 1/4 4 MPI GAP Gauge
xgrschraubun\?ve_zngalt nacf[h der Vgrglr]?ung?_hedrstegyng. 3/8 6 MPI GAP Gauge
inweise zur Wiedermontage und Prifung finden Sie
. 9 9 1/2 8 MPI GAP Gauge
auf Seite 203.
9/16 9 MPI GAP Gauge
3/4 12 MPI GAP Gauge
O 1 16 MPI GAP Gauge
MPIF

Rachenlehre
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

Montage

1. Parker MPI™ Verschraubungen werden komplett montiert und einsatzbereit
geliefert. Setzen Sie einfach das Rohr wie dargestellt bis zum Anschlag
in den Fittingkorper ein. (Wenn das Verschraubung zerlegt ist, beachten
Sie, dass das kleine kegelige Ende der Klemmringe in den Fittingkdrper
eingesetzt wird.)

2. Ziehen Sie die Mutter handfest an. Halten Sie den Fittingkdrper mit einem
zweiten Schraubenschlissel, um ein Mitdrehen des Kbrpers zu verhindern,
wenn Sie die Mutter festziehen. Ziehen Sie zur Montage von Hand die
Mutter 1-1/2 Umdrehungen an. Montieren Sie fiir die GroBen 3/4" und 1"
die Mutter und Klemmringe vor und ziehen Sie dann die Mutter nur um
1/2 Umdrehung an. Weitere Informationen zu vormontierten Verbindungen
finden Sie auf Seite 204. Parker empfiehlt, die Mutter (mit einer ReiBnadel
oder Farbe) zu markieren, um das Zahlen der Umdrehungen zu erleichtern.

Prifung

Prifen Sie den Spalt zwischen Mutter und Sechskant am Korper, indem Sie
die Messlehre mit dem Ende (wie dargestellt) in den abgefasten Spalt zwischen
Mutter und Sechskant einfihren. Drehen Sie die Messlehre vorsichtig (d. h. er
dreht heraus). Wenn die Lehre jedoch in den abgefasten Spalt rutscht (d. h.
sich nicht herausdreht), sitzt das Verschraubung nicht richtig, und Sie missen
den gesamten Montageprozess Uberprifen.

Wiedermontage

Um die Verbindung mdglichst oft wiederherstellen zu kdnnen, markieren

Sie das Verschraubung und die Mutter vor der Demontage. Vor dem
Wiederanziehen ist sicherzustellen, dass das vormontierte Rohrende bis

zum Aufsetzen des Klemmrings in das Verschraubung eingeflihrt ist. Ziehen
Sie die Mutter per Hand wieder fest. Drehen Sie die Mutter mit einem
Schraubenschlissel wieder in die urspriingliche Position, sodass die zuvor
angebrachten Markierungen Ubereinstimmen. (Ein Anstieg des Drehmoments
ist zu spuren, wenn die Klemmringe ihre urspriingliche Dichtposition erreicht
haben.)
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MPI™ Mitteldruck-Instrumentierungsverschraubungen

MPI™ Hydraulik-Vormontage-Werkzeuge

MPI™ Kérperpressschale

MPI™ Mutternpressschale

Korperpressschalen und Mutternpressschalen fiir den MPI™ Small Vormontagesatz

MPI Small Vormontagesatz Zoll Voreingest.
Korperpressschale | Mutternpressschale MPI™ Druck
Teile-Nr. Teile-Nr. A B D P | MutterngroBe (psig)
4 MPI Body Die 4 MPI Nut Die 50 | 1.25 | 1.62 | 1.20 4 3,200
6 MPI Body Die 6 MPI Nut Die .63 | 1.25 | 1.62 | 1.20 6 4,000
8 MPI Body Die 8 MPI Nut Die 82 [ 1.25 | 1.62 | 1.20 8 6,800
9 MPI Body Die 9 MPI Nut Die .88 | 1.25 | 1.62 | 1.20 9 8,500

MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.

Parker Teile-Nr.
MPI SMALL Vormontagesatz

Korperpressschalen und Mutternpressschalen fiir den MPI™ Large Vormontagesatz

MPI Large Vormontagesatz Zoll Voreingest.
Korperpressschale | Mutternpressschale MPI™ Druck
Teile-Nr. Teile-Nr. A B D P | MutterngriBe (psig)
*9 MPI Body Die 9 MPI Large Nut Die | .88 | 1.25 | 2.00 | 1.67 9 3,600
12 MPI Body Die 12 MPI Nut Die 1.13 | 1.75 | 2.00 | 1.67 12 5,100
16 MPI Body Die 16 MPI Nut Die 1.44 | 1.75 | 2.00 | 1.67 16 8,000
* Erfordert einen Adapter Typ 9 MPI Body Die
MaBe in Zoll nur zu Informationszwecken, Anderungen vorbehalten.
Parker Teile-Nr.
MPI LARGE Vormontagesatz
—

Parker Teile-Nr.

MPI DRUCKLUFT-PUMPENSET

Parker Teile-Nr.
MPI HANDPUMPEN-SET

HINWEIS: Fir die Vormontage werden ein Pumpen-Set, ein Vormontagesatz, eine Kérperpressschale und eine
Mutternpressschale benétigt. Pumpen-Sets und Vormontagesétze sind austauschbar, Kérperpressschalen
und Mutternpressschalen sind jedoch fir einen bestimmten Vormontagesatz vorgesehen. Eine ausfiihrliche
Bedienungsanleitung liegt jedem Set bei. Weitere Exemplare kdnnen Sie bei der Division anfordern.
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

Rohrbiegewerkzeuge

Parker PTB 180°-Rohrbieger fiir hohe Beanspruchungen mit einzigartig skaliertem
Griff fur Niederdruckrohre mit einem AuBendurchmesser von 1/4” bis 1/2” und
6 mm bis 12 mm

Rohr | Biege- | Gewicht | Teilenummer
AD radius (kg)
Zollig
1/4 9/1 6 054 PTB_4T - SKALA FUR BIEGEWINKEL
3/8 15/16 1.68 PTB-6T L) 3
1/2 11/2 3.45 PTB-8T
. ROLLEN REDUZIEREN
Metrisch DEN KRAFTAUFWAND
UND VERHINDERN
6 14.3 0.54 PTB-6M RIEFEN
8 23.8 1.00 PTB-8M
10 23.8 1.68 PTB-10M
12 38.1 3.45 PTB-12M
l F OPTIMIERTER ENGER
BIEGERADIUS
SCHWENKBARER /
ROHRVERSCHLUSSHAKEN
Zum Biegen von Rohren aus weichem Kupfer,
Aluminium, Messing, Stahl, Edelstahl und
anderen Materialien
Merkmale
Neues Design erméglicht akkurates und enges Vorrichtung fiir Schraubstockmontage
Biegen bis zu 180° von Edelstahl oder anderen
Metallen Biegewerkzeugset erhaltlich im Koffer fur 1/4”-,

3/8”-, 6 mm-, 8 mm- und 10 mm-Modelle
Rollen im Biegegriff reduzieren die Reibung und

den Kraftaufwand zum Biegen und verhindern Patentierte Schnellausldsevorrichtung zum
Riefen erneuten Ansetzen des Werkzeugs wéhrend

des Biegevorgangs, wenn sich die beiden Griffe
Bequeme und langlebige, ergonomisch geformte bertihren

weiche Griffe
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

e — . 2
SCHNELLAUSLOSEVORRICHTUNG

N

ERGONOMISCH GEFORMTE
GEPOLSTERTE GRIFFE

Bestellverfahren - Rohrbiegewerkzeuge

Die richtige Teile-Nr. Iasst sich einfach aus der nachstehenden
Zahlenfolge ableiten. Die erforderlichen zwei Produktmerkmale sind
wie unten gezeigt codiert.

PTB || 4T
| |

Serie Rohr AD
[ [

4T  1/47
6T 3/8”
8T 1/2”
PTB 6M 6 mm
8M 8 mm
10M 10 mm
12M 12 mm
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

Schneid- und Entgratungswerkzeug

Parker PTC Rohrschneider fiir Rohre mit einem AuBendurchmesser von 1/8” bis

1-1/8” und 4 mm bis 28 mm.

GLEICHMASSIGER
SCHWENKRADIUS
VON NUR 10,8 CM
(@-1/4”)

SELBSTREINIGENDE
ENTGRATUNGSKERBE

Alle Rohrschneider werden im Werk
geprift, um spiralfreie Schnitte
sicherzustellen.

Der Parker Rohrschneider
schneidet Rohre aus Edelstahl,
weichem Kupfer und Aluminium
mit 1/8 bis 1-1/8". und 4 bis 28 mm
AuBendurchmesser.

Merkmale

Flacher Schwenkradius - 10,8 cm (4-1/4”)

Rollenvorrichtung zum Bérdeln der Schnittkante,
um beim Entfernen einer beschadigten Bordelung
den Materialverlust zu minimieren

Leichter, massiver Kérper aus massivem
Gussaluminium

Gekapselter Mechanismus aus gehartetem Stahl
mit Drucklager fir einfaches Schneiden und
stérungsfreien Betrieb

P
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LEICHTES ALUMINIUMGEHAUSE

\ INTEGRIERTES STAHLDRUCKLAGER

FUR MUHELOSE SCHNITTE

Schneidrader aus hochwertigem verschlei3- und
abriebfestem, nach exakten Spezifikationen
prazisionsgeschliffenem Stahl flr prazise Schnitte
und eine hohe Lebensdauer

Einzigartiges Design verhindert Spiralschneiden
und sorgt flr saubere rechtwinklige Schnitte

Haltbarer schwarzer Krausellack flr hdhere
VerschleiBfestigkeit



Rohrbearbeitungswerkzeuge
Parker PTD AuBBen- und Innen-Entgrater fiir Rohre mit 3/16” bis

1-1/2” AuBendurchmesser

Im Handumdrehen entgraten Sie
entweder das Innere oder das AuBere
des Rohrendes. Der Entgrater von Parker
eignet sich fir gegliihten Stahl, Edelstahl,
Kupfer und Aluminium, RohrgréBen 3/16”
bis 1-1/2” AuBendurchmesser.

Fdhren Sie das Rohr zur Entgratung von
innen in die konvexe Seite des Entgraters
ein, zur Entgratung von auB3en in die
andere Seite. Drehen Sie das Rohr in eine
beliebige Richtung.

GEHARTETE

GEWICHT: 280 g

SCHWARZ
BESCHICHTET

STAHLKLINGEN

Merkmale

Entgratet Rohrenden von innen und von auBBen
mit 3 hohlgeschliffenen Schneidwerkzeugen

Robuster Spritzgusskoérper

Ersatzklingen verfugbar

Parker PTV Tru-Kut
Sagevorrichtung

Die Blgelsagenfiihrung eignet sich fir Leitungen,
Rohre und Schlduche der GréBe 3 (3/16” AD) bis
32 (2” AD). Fur rechtwinklige Schnitte mit + 1°
Genauigkeit. Verwenden Sie flr feinere Schnitte
ein Eisensdge mit Feinsageblatt.

Verwendung: Fixieren Sie das Gerat in einem
Schraubstock oder schrauben Sie es auf die
Werkbank. Fixieren Sie die Leitung, das Rohr
oder den Schlauch in dem Tru-Kut-Schraubstock
und setzen Sie den Schnitt. Die Fihrung
gewahrleistet einen rechtwinkligen Schnitt.

Entgratet im und gegen den Uhrzeigersinn

Die gerippte Oberflache liegt gut in der Hand.

TRENNT ROHRE AUS
METALL UND ANDEREN
WERKSTOFFEN

FUR
EDELSTAHLROHRE,
DIE GEBORDELT
WERDEN MUSSEN

/

FIXIERT DAS

ROHR ODER DEN
SCHLAUCH SICHER
FUR PERFEKT
RECHTWINKLIGE
SCHNITTE

SCHNELLER S/'
KLEMMMECHANISMU

MIT SOFORTIGER

FREIGABE DES Rohrs

Bestellverfahren - Schneidwerkzeuge, Entgrater und Schraubstécke

Die richtige Teile-Nr. lasst sich einfach aus der nachstehenden Zahlenfolge ableiten.
Die erforderlichen zwei Produktmerkmale sind wie unten gezeigt codiert.

PT 4 C
[ [
Serie Typ
[ I
C Schneid- CE Sonder-Schneidvorrichtung
PT werkzeug DS Ersatzklinge
D Entgrater CES Sonder-Ersatzrad
V Schraubstock ¢s Ersatzrad
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

Dichtmittel

Parker PSL LOCTITE® 567™

Ein Hochleistungsdichtmittel, das Metall,
Rohrkegelgewinde und Verschraubungen zuverlassig
sichert und abdichtet. Loctite 567™ eignet sich ideal

"=56747

Ll o f -
P i e e

T R e

: THREAD SEALANT —

fur Edelstahl, Aluminium, galvanisiertes Metall und —— _Mwm OE ROSCAS A
andere inerte Metalle. Es bietet eine ausgezeichnete S MEL15S FL. OZ.CONT. S0 m
Lésungsmittelbesténdigkeit und halt Temperaturen
bis zu 204 °C stand.

SPEZIELL ENTWICKELT ZUR

SICHERUNG UND ABDICHTUNG
VON KEGELGEWINDEN UND VER-
SCHRAUBUNGEN AUS METALL

Merkmale
Die hohe Schmierwirkung dieser Verbindung beugt Empfohlen fir industrielle Anwendungen in der
auf Rohrgewinden aus Edelstahl, Aluminium und chemischen Verfahrenstechnik, Erddlraffinierung,
allen anderen Metallen Festfressen vor. Zellstoff—/Papierindustrie, Wasseraufbereitung,
Textilindustrie, Versorgung/Energieerzeugung,
Schifffahrt, Automobilindustrie, Industrieanlagen
sowie Gasverdichtung und -verteilung.
[ ]
Parker PSP Dichtmittel EINPACHE UND SAUBERE
Die Abdichtung mit den Iésungsmittelfreien,
flissigen Dichtmitteln von Parker bietet Ihnen
eine technologisch fortgeschrittene Lésung. Die |

Fahigkeit zum Ausharten ohne Luft nach Kontakt

mit Metall ist das herausragende Merkmal von EINZIGARTIGES

anaeroben Dichtverbindungen. Die Ublichen DICHTMITTEL VON

SicherheitsmaBnahmen fur die Verwendung von PARKER

Dicht- und Schmiermitteln sind zu beachten.

Diese Dichtmittel sind in Mengen von 50 ml und

200 ml erhaltiich. \
TEMPERATUR-
BESTANDIGKEIT
VON -60 °C BIS
+150 °C

Merkmale

Schnellhartend Zur Abdichtung von Gewindeverbindungen,

Flanschen, Geh&usen und Abdeckungen
Lésungsmittelfrei

Breiter Temperaturbereich
Ein-Komponenten-Dichtmittel

Besténdig gegen Chemikalien und L&sungsmittel
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Rohrbearbeitungswerkzeuge
PTFE-Band

Polytetrafluoroethylen-Folie (PTFE) wird zum
Dichten von Rohrgewinden auf festgelegte Breiten
geschnitten. Das Band wird um die freiliegenden
Gewindegange eines Rohrs gewickelt, bevor es
verschraubt wird.

Das Band wird in der Regel in druckbeaufschlagten
Wassersystemen sowie fir Druckluftgerate und
Grobgewindeverbindungen verwendet.

Eines der besonderen Merkmale von PTFE ist die
geringe Reibung. Die Verwendung von PTFE-Band
fur Rohrkegelgewinde flihrt zu einer Schmierwirkung, Teilenummer: PS - PTFE
die eine einfache Verschraubung von Gewinden bis

zur Verformung ermdglicht, wodurch die Dichtung

entsteht.

Bestellverfahren - Dichtmittel

Die richtige Teile-Nr. Iasst sich einfach aus der nachstehenden Zahlenfolge ableiten.
Die erforderlichen drei Produktmerkmale sind wie unten gezeigt codiert.

PS L — 50
| | [
, GroBe
Serie Marke (ml)
[ [ I
L Loctite 50 (PSL & PSP)
PS P Parker 200 (nur PSP)
PTFE* 250 (nur PSL)

* Keine GroBe erforderlich
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

Priifwerkzeuge
Parker PTM Rohrmarkierer

Kennzeichnen Sie Rohre schnell und prézise mit diesem einfach zu verwendenden Rohrmarkierer. Kann
auch verwendet werden, um die Position von Markierungen zu prifen. (Gut fir die Lebensdauer des
Verschraubungen).

Gewahrleistet eine korrekte Einstecktiefe des Rohrs in den Fittingkdrper.

Bestellverfahren - Rohrmarkierer

Die richtige Teile-Nr. lasst sich einfach aus der nachstehenden
Zahlenfolge ableiten. Die erforderlichen zwei Produktmerkmale sind
wie unten gezeigt codiert.

PTM [ 4T
I I
Serie GréBe Parker PPT Vormontage-Werkzeug
I I Verwendung: Schieben Sie die Mutter und den/die Klemmring(e)
oT 1/8 6M 6mm auf das Rohr. Flihren Sie das Rohr in das Vormontage-Werkzeug
PTM 4T /47 8M 8mm bis zum Anschlag ein. Ziehen Sie die Mutter handfest und dann mit
3 1o 10mm einem Schliissel um 1 Umdrehung an. Entfernen Sie das Rohr aus
10T 5/8”  16M 16 mm dem Werkzeug und stecken es in den Verschraubungskdrper ein.
12T 3/4" 20M 20mm . .
16T 1" 255M 25 mm Ziehen Sie die Mutter handfest an.

Ziehen Sie die Mutter um eine 1/2 Umdrehung an. Wenn sich nach
einer 1/4 Umdrehung kein zunehmender Widerstand spiiren I&sst,
ziehen Sie die Mutter an bis der Widerstand zunimmt und I&sen Sie
sie wieder bis sie handfest sitzt. Ziehen Sie die Mutter dann wieder
um 1/2 Umdrehung an.

Bestellverfahren - Vormontage-Werkzeug

Die richtige Teile-Nr. I&sst sich einfach aus der nachstehenden Zahlenfolge
ableiten.
Die erforderlichen zwei Produktmerkmale sind wie unten gezeigt codiert.

PPT | 4T
| |
Serie GroBe
[ [
2T 1/8” 3M 3 mm
PPT 3T 3/16” 4aM 4 mm
4T 1/4” 6M 6 mm
5T 5/16” 8M 8 mm
6T 3/8” 1i0M 10 mm
8T 1/2” 12M 12 mm
10T 5/8” 14M 14 mm
12T 3/4” 16M 16 mm
14T 7/8” 18M 18 mm
16T 1~ 20M 20 mm
22M 22 mm
25M 25 mm
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Rohrbearbeitungswerkzeuge
Parker PT Priiflehren

Diese einzigartige Parker Kombinationslehre hat zwei Funktionen. Verwenden Sie den Grenzlehrenteil (an einem
Ende), um den Freiraum zwischen der Mutter und dem Gehausesechskant zu prifen. (Bei ordnungsgemaBer
Montage kann die Lehre nicht eingeschoben werden.) Mit dem anderen Ende kénnen Sie die korrekte

Rohreinstecktiefe Uberprufen.

SELBSTREINIGENDE
ENTGRATUNGSKERBE

GRENZRACHENLEHRE

. / Bestellverfahren - PT Kombinationslehre

Die richtige Teile-Nr. lasst sich einfach aus der
nachstehenden Zahlenfolge ableiten.

Die erforderlichen drei Produktmerkmale sind wie unten
gezeigt codiert.

PT 1 CG | 4T
| |
Serie Typ GroBe
LEICHTES ALUMINIUMGEHAUSE | | |
o 4T 1/4” 6M 6mm
PT Kombination- 6T 3/8” 8M 8mm
slehre 8T 1/27  10M 10mm
10T 5/8” 12M 12mm
12T 3/4” 16M 16 mm
16T 17 20M 20 mm
25M 25 mm

Diese kompakte C-Ring-Grenzlehre ist flr z6llige

und metrische MaB3e ausgelegt. Sie prift effektiv

die SpaltmaBe zwischen der Mutter und dem
Gehausesechskant flr eine korrekte Erstmontage. Alle
GréBen kdnnen zur einfachen Handhabung auf einem
Messring kombiniert werden.

Bestellverfahren - PT Rachenlehre

Die richtige Teile-Nr. Iasst sich einfach aus der
nachstehenden Zahlenfolge ableiten.

Die erforderlichen drei Produktmerkmale sind wie
unten gezeigt codiert.

PT GG 4
| |

Serie Typ GroBe

1/4” & 6 MM
3/8” & 10 MM
1/2” & 12 MM
12 3/4” & 18 MM
16 17 & 25 MM

PT Rachenlehre

0 oA
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

Parker IPD Klemmring-Vormontagewerkzeug
Komponenten fiir die Klemmring-Vormontage

Teilenummern Komponenten des Hy-Fer-Set-Kits
Gewinde | GroBe | Korperpressschale | Mutternpressschale Artikel Teile-Nr.
1/4" 4 4 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 4 | Kit A Presszylinder (GroBe 4-16) | Presszylinder
3/8" 6 |6 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 6 | Kit B Presszylinder (GroBe 20-32) :Z:;:s:; Gehause-
1/2" 8 8 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 8 |Hydraulische Handpumpe Enerpac-Pumpe P-392
" . . Schlauchbaugruppe mit
5/8 10 10 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 10 |Schlauchbaugruppe Schutzvorrichtungen
3/4" 12 12 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 12 | Tragekoffer Tragekoffer
7/8" 14 14 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 14
" . . Kérperpressschalen-
1 16 16 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 16 Adapter GroBe 16
1-1/4" 20 |20 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 20
1-1/2" 24 |24 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 24
2" 32 |32 Korperpressschale Mutternpressschale GroBe 32

HINWEIS: Um eine 1"-Verschraubung mit dem Werkzeug ,,B“ vorzumontieren, muss ein 16er-Kérperpressschalen-Adapter
verwendet werden.

Montageanleitung fur das IPD Klemmring-Vormontagewerkzeug

Die Hochdruck-Schraubpresse besteht aus einem Kupplungskoérper in einem Presszylinder und einer Pumpe. Schrauben Sie
den Kupplungskérper auf den Nippel und beide Enden der Schlauchbaugruppe. Es wird kein Werkzeug benétigt.

Vormontieren von CPI™ /A-LOKe® Rohrverschraubungs-
Klemmringen GréBe 1/4" bis 1"

1. Montieren Sie die CPI™/A-LOK® Mutter, den/die CPI™/A-LOK® Klemmring/e und
die Kérperpressschale wie in Abb. 1 gezeigt auf dem Rohr. Achten Sie darauf,
dass das kegelige Ende des Klemmrings/der Klemmringe zur Kérperpressschale
weist.

2. Setzen Sie die U-formige Mutternpressschale in die Gegenhalteplatte des
Presszylinders wie in Abb. 2 gezeigt ein.

3. Setzen Sie die Rohrbaugruppe (Abb. 1) wie in Abb. 3 gezeigt in die
Mutternpressschale ein.

4. SchlieBen Sie das Druckentlastungsventil an der Seite der Handpumpe. Pumpen
Sie mit der Handpumpe bis der Kolben einen Anschlag erreicht. An diesem Punkt
ist eine Zunahme des Widerstands am Hebel spirbar und die Mutter liegt auf der
Schulter der Kdrperpressschale auf (Abb. 4).

5. Lassen Sie den Hydraulikdruck ab, indem Sie das Druckentlastungsventil
an der Seite der Handpumpe &ffnen. Der Kolben kehrt automatisch in die
Ausgangsposition zuriick.

6. Der oder die Klemmringe sind jetzt auf dem Rohr vormontiert. Entfernen Sie die
vormontierte Baugruppe und ziehen Sie die Kérperpressschale vom Ende des
Rohrs ab. (Wenn sich die Korperpressschale nicht von Hand abziehen lasst,
fixieren Sie die AuBenseite der Kdrperpressschale und bewegen Sie das Rohr
beim Abziehen vor und zuriick.) Fixieren Sie nicht den oder die vormontierten
Klemmringe und ziehen Sie nicht daran, um keine Dichtflache zu beschéadigen.

7. Setzen Sie die vormontierte Baugruppe in einen Verschraubungskérper ein und
stellen Sie sicher, dass der Klemmring in der Verschraubung sitzt.
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Ziehen Sie die Mutter am Anschlusskérper handfest an. GroBe :ng:n
8. Ziehen Sie die Mutter mit einem Schliissel zusétzlich auf den in der 4 12
Tabelle auf der rechten Seite fiir die Anschlussgrée angegebenen Wert 6 1/2
an. (Wenn Sie beim Anziehen mit dem Schliissel nicht friihzeitig einen 8 12
zunehmenden Widerstand spiiren, ist die Baugruppe moglicherweise
zu lose vormontiert.) Wenn dies der Fall ist, ziehen Sie die Mutter mit 10 172
einem Schliissel an, bis Sie eine Zunahme des Widerstands spiiren. 12 1/2 -
Lésen Sie dann die Mutter in die handfeste Position und ziehen Sie 14 172 Abb. 4
sie zusatzlich auf den in der Tabelle angegebenen Wert an. 16 1/2 )
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Rohrbearbeitungswerkzeuge

Parker IPD Klemmring-Vormontagewerkzeug

Vormontage der CPI™ Rohrverschraubungs-Klemmringe GréoBe 1-1/4", 1-1/2" und 2"

1. Montieren Sie die CPI™ Mutter, den CPI™ Klemmring und die Kérperpressschale
wie in Abb. 5 gezeigt auf dem Rohr. Achten Sie darauf, dass das kegelige Ende
des Klemmrings in Richtung des Verschraubungskoérpers weist.

2. Setzen Sie die U-férmige Mutternpressschale in den Mutternpressschalen-
Adapter des Presszylinders wie in Abb. 6 gezeigt ein.

HINWEIS: Fir GréBe 32 wird der Mutternpressschalen-Adapter nicht benétigt
und muss entfernt werden, bevor die Mutternpressschale eingesetzt wird.

3. Setzen Sie die Rohrbaugruppe (Abb. 5) wie in Abb. 7 gezeigt in die
Mutternpressschale ein.

4. SchlieBen Sie das Druckentlastungsventil an der Seite der Handpumpe.
Pumpen Sie mit der Handpumpe, bis der Kolben einen Anschlag erreicht. An
diesem Punkt ist eine Zunahme des Widerstands am Hebel spirbar und die
Mutter liegt auf der Schulter der Kérperpressschale auf (Abb. 8).

5. Lassen Sie den Hydraulikdruck ab, indem Sie das Druckentlastungsventil
an der Seite der Handpumpe 6ffnen. Der Kolben kehrt automatisch in die
Ausgangsposition zuriick.

6. Der oder die Klemmringe sind jetzt auf dem Rohr vormontiert. Entfernen Sie die
vormontierte Baugruppe und ziehen Sie die Kérperpressschale vom Ende des
Rohrs ab. (Wenn sich die Kérperpressschale nicht von Hand abziehen lasst,
fixieren Sie die AuBenseite der Kérperpressschale und bewegen Sie das Rohr
beim Abziehen vor und zurlick.) Fixieren Sie nicht den oder die vormontierten
Klemmringe und ziehen Sie nicht daran, um keine Dichtflache zu beschadigen.

7. Setzen Sie die vormontierte Baugruppe in einen Verschraubungskérper ein
und stellen Sie sicher, dass der Klemmring in der Verschraubung sitzt. Ziehen
Sie die Mutter am Verschraubungskdrper handfest an.

8. Ziehen Sie die Mutter mit einem Schiliissel zusatzlich auf GroBe :mdre'
den in der Tabelle auf der rechten Seite fiir die anoen
AnschlussgroBe angegebenen Wert an. Wenn Sie beim 20 5/8
Anziehen mit dem Schliissel nicht friihzeitig einen 24 5/8
zunehmenden Widerstand spliren, ist die Baugruppe 32 3/4

moglicherweise zu lose vormontiert. Wenn dies der Fall ist, ziehen Sie die
Mutter mit einem Schliissel an, bis Sie eine Zunahme des Widerstands
spiiren. Losen Sie dann die Mutter in die handfeste Position und ziehen Sie
sie zusétzlich auf den in der Tabelle angegebenen Wert an.

HINWEIS: Die Druckkennzahlen fir alle Parker Hannifin Instrumentierungsversc
hraubungen sind unterschiedlich, da die Rohrdicke deutlich variieren kann. Alle
Instrumentenanschliisse sind so ausgelegt, dass das Rohr schwacher ist als
das Verschraubung. Dadurch ist die Druckkennzahl des Verschraubungen von
der Druckkennzahl des zugehérigen Rohrs abhangig.

Minimale Rohrlangen
Abmessungen ,,L“

oL I Rohr AD »L¥
! (Zoll) (Zoll)
ROHRAD 1/4 2
T 3/8 2-1/8
1/2 2-3/8
5/8 2-3/8
3/4 2-3/8
7/8 2-1/2
1 2-5/8
1-1/4 3
Hinweis: Sie bendtigen eine minimale gerade 1-1/2 3-3/8
Rohrlange vor jedem Bogen, der in das 2 4-1/4

Vormontagewerkzeug eingefiihrt werden soll.
Siehe MaB ,,L“ in der Tabelle fiir den jeweiligen
RohrauBendurchmesser.
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Verkaufsangebot

Die in diesem Dokument und anderen Dokumenten und Beschreibungen beschriebenen Artikel werden von der Parker Hannifin Corporation, ihren
Tochterfirmen und ihren Vertragslieferanten (,,Verkaufer”) zu Preisen zum Verkauf angeboten, die vom Verkaufer festzulegen sind. Dieses Angebot
und seine Annahme durch jegliche Kunden (,,K&ufer®) unterliegen den folgenden allgemeinen Geschaftsbedingungen. Bestellungen des Kaufers
Uber Artikel in diesem Dokument, die dem Verkaufer miindlich oder schriftlich mitgeteilt werden, stellen eine Annahme dieses Angebots dar. Alle

beschriebenen Waren oder Arbeiten werden als ,,Produkte” bezeichnet.

1. Allgemeine Geschéftsbedingungen. Die Bereitschaft des
Verkaufers, dem Kaufer Produkte anzubieten oder Bestellungen
des Kaufers fiir Produkte anzunehmen, ist an die Zustimmung des
Kaufers zu diesen allgemeinen Geschéftsbedingungen und den
online unter www.parker.com/saleterms/ aufgefiihrten allgemeinen
Geschaftsbedingungen gebunden. Der Verkaufer lehnt jegliche
anderslautenden oder zusétzlichen Bedingungen in der Bestellung
des Kaufers oder anderen vom Kaufer ausgestellten Dokumenten ab.

2. Preisanpassungen; Zahlungen. Die auf der Riickseite oder den
vorhergehenden Seiten dieses Dokuments angegebenen Preise
gelten fiir 30 Tage. Nach 30 Tagen kann der Verkaufer seine Preise
andern, um Steigerungen seiner Kosten infolge von Gesetzen,
Preiserh6hungen seiner Lieferanten oder Anderungen der Preise,
Ladung oder Klassifizierung von Spediteuren zu kompensieren.
Die auf der Riickseite oder den vorhergehenden Seiten dieses
Dokuments angegebenen Preise enthalten keine Verkaufs-,
Gebrauchs- oder sonstigen Steuern, sofern nicht ausdriicklich
angegeben. Sofern nicht vom Verkaufer anderweitig festgelegt,
verstehen sich alle Preise FOB ab Werk des Verkaufers und
Zahlungen sind 30 Tage nach dem Rechnungsdatum fallig. Nach
30 Tagen muss der Kaufer fiir unbezahlte Rechnungen Zinsen in
Héhe von 1,5 % pro Monat oder dem gemaB geltenden Recht
hoéchsten zuldssigen Zinssatz bezahlen.

3. Lieferdaten; Eigentums- und Gefahreniibergang; Versand.
Alle Lieferdaten sind ungeféhre Angaben und der Verkaufer
haftet nicht fiir Schaden durch Verzégerungen. Unabhéngig

von der Versandart gehen das Eigentum und das Verlust- und
Schadensrisiko bei der Ubergabe an den Frachtfiihrer am
Standort des Verkaufers auf den Kaufer tiber (d. h. wenn sich

die Ware auf dem Lkw befindet, gehért Sie Ihnen). Sofern nicht
anders angegeben, kann der Verkaufer nach seinem Ermessen
den Frachtfiihrer und die Liefermethode wéahlen. Lieferungen
werden auf Bitten des Kaufers nicht Gber die angegebenen Daten
hinaus verschoben, sofern der Kaufer den Verkaufer nicht flir
alle Verluste und zusétzlichen Kosten entschadigt sowie davon
freistellt. Vom K&ufer sind sémtliche zusétzlichen Versandkosten
zu tragen, die dem Verkaufer durch die Anderung der Versandart,
von Produktspezifikationen oder gemaB Absatz 13 dieses
Dokuments entstehen.

4. Garantie. Der Verkaufer gewéhrleistet, dass die gemas

diesen Bedingungen vertriebenen Produkte in einem Zeitraum
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum an den Kaufer oder

2000 Stunden unter normaler Verwendung (je nachdem, welcher
Fall zuerst eintritt) keine Material- oder Herstellungsméngel
aufweisen. Diese Garantie wird ausschlieBlich dem Erstkéufer
gewahrt. Die flir die Produkte des Verkaufers berechneten

Preise basieren auf der oben genannten ausschlieBlichen
eingeschrankten Garantie und dem folgenden Haftungsausschluss:
HAFTUNGSAUSSCHLUSS: DIESE GARANTIE STELLT DIE EINZIGE
GARANTIE DAR, DIE DER VERKAUFER IN BEZUG AUF DIE
PRODUKTE GEWAHRT. DER VERKAUFER SCHLIESST JEGLICHE
ANDEREN AUSDRUCKLICHEN UND IMPLIZITEN GARANTIEN
AUS, U.A. IN BEZUG AUF DIE HANDELBARKEIT ODER EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

5. Anspriiche; Klageerhebung. Der Kaufer muss alle Produkte
bei Erhalt unverziglich iberprifen. Anspriiche wegen Mangeln
kénnen nicht akzeptiert werden, sofern sie dem Verkaufer nicht
innerhalb von 10 Tagen nach der Lieferung mitgeteilt werden. Alle
anderen Anspriiche gegen den Kaufer werden abgelehnt, sofern
sie nicht innerhalb von 60 Tagen nach der Lieferung oder, im Fall
von vermuteten Garantieanspriichen, innerhalb von 30 Tagen
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nach dem Datum innerhalb des Garantiezeitraums, zu dem der
Mangel vom Kaufer erkannt wurde oder hatte erkannt werden
sollen, schriftlich geltend gemacht werden. Jegliche Klagen auf
der Grundlage eines VerstoBes gegen diese Vereinbarung oder
von anderen Anspriichen, die aus diesem Verkauf entstehen
(ausgenommen Klagen des Verkaufers wegen jeglicher Betrage,
die ihm vom Kéufer geschuldet werden), missen innerhalb

von dreizehn Monaten nach dem Datum des Lieferangebots
durch den Kaufer, oder, bei auf vermuteten Garantieanspriichen
beruhenden Klagen, innerhalb von dreizehn Monaten nach dem
Datum innerhalb des Garantiezeitraums, zu dem der Mangel
erkannt wurde oder vom Kaufer hatte erkannt werden sollen,
erhoben werden.

6. HAFTUNGSBESCHRANKUNG. NACH BENACHRICHTIGUNG
ENTSCHEIDET DER VERKAUFER NACH EIGENEM ERMESSEN,
OB ER DEFEKTE PRODUKTE REPARIERT, ERSETZT ODER

DEN KAUFPREIS DAFUR ERSTATTET. IN KEINEM FALL

HAFTET DER VERKAUFER GEGENUBER DEM KAUFER

FUR JEGLICHE SPEZIELLEN, ZUFALLIGEN, INDIREKTEN

ODER FOLGESCHADEN, DIE DURCH DEN VERKAUF, DIE
LIEFERUNG, NICHT-LIEFERUNG, WARTUNG, VERWENDUNG
ODER UNMOGLICHKEIT DER VERWENDUNG DER PRODUKTE
ODER VON TEILEN DAVON ENTSTEHEN, ODER FUR JEGLICHE
KOSTEN ODER AUFWENDUNGEN JEGLICHER ART, DIE OHNE
SCHRIFTLICHE ZUSTIMMUNG DES VERKAUFERS ENTSTANDEN
SIND, AUCH WENN DER VERKAUFER FAHRLASSIG HANDELT,
AUFGRUND EINES VERTRAGES, EINER UNERLAUBTEN
HANDLUNG ODER AUS EINEM ANDEREN RECHTSGRUND. DIE
HAFTUNG DES VERKAUFERS FUR ANSPRUCHE DES KAUFERS
DARF IN KEINEM FALL DEN KAUFPREIS DER PRODUKTE
UBERSTEIGEN.

7. Unwagbarkeiten. Der Verkaufer haftet nicht flir Lieferausfalle
oder -verzdégerungen, die durch Umstande entstehen, die
auBerhalb des Einflusses des Verkaufers liegen.

8. Haftung des Anwenders. Der Anwender ist auf der

Grundlage seiner eigenen Analyse und Testergebnisse allein

fiir die endgiiltige Auswahl des Systems und des Produkts
verantwortlich. Er hat sicherzustellen, dass alle Leistungs-,
Haltbarkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und Warnvoraussetzungen
des jeweiligen Einsatzbereiches erfiillt sind. Der Anwender hat
alle Bereiche der Anwendung zu analysieren, die entsprechenden
Industriestandards einzuhalten und die Informationen zum Produkt
zu beachten. Wenn der Verkéufer Produkte oder Systemoptionen
liefert, ist vom Anwender selbst zu priifen, ob diese Daten oder
Vorgaben fiir alle Einsatzbereiche und vorhersehbaren Nutzungen
der Produkte oder Systeme geeignet und ausreichend sind.

9. Verlust von Eigentum des Kaufers. Jegliche Entwiirfe,
Werkzeuge, Muster, Werkstoffe, Zeichnungen, vertraulichen
Informationen oder Ausriistung, die vom Kéaufer bereitgestellt
werden oder sonstige Objekte, die in das Eigentum des Kaufers
tibergehen, gelten als unbrauchbar und kénnen vom Verkaufer
zerstort werden, wenn die letzte Bestellung des Kaufers tiber
Produkte, die mit solchen Objekten hergestellt werden, zwei
Jahre zuriickliegt. Der Verkaufer haftet nicht fiir jeglichen
Schaden oder Verlust solchen Eigentums, wéhrend es sich in
seinem Besitz oder unter seiner Kontrolle befindet.

10. Spezialwerkzeug. Fir jegliches Spezialwerkzeug,
einschlieBlich von Formen, Befestigungen, Gussformen und
Mustern, das erworben werden muss, um Produkte herzustellen,
kann eine Werkzeuggeblhr erhoben werden.



Diese Spezialwerkzeuge verbleiben unabhangig von etwaigen
Gebiihrenzahlungen seitens des Kaufers im Eigentum

des Verkaufers. Der Kaufer kann keinesfalls Anspruch auf
Vorrichtungen im Eigentum des Verkaufers erheben, die bei
der Herstellung der hier verkauften Artikel verwendet werden,
selbst wenn diese Vorrichtungen speziell dafiir umgebaut oder
angepasst wurden. Dies gilt unabhéangig von durch den Kéufer
entrichteten Gebulhren. Sofern nicht anders vereinbart, ist der
Verkaufer jederzeit berechtigt, Spezialwerkzeuge oder anderes
Eigentum nach eigenem Ermessen zu andern, zu verwerfen
oder anderweitig zu verwenden.

11. Pflichten des Kaufers; Rechte des Verkaufers.

Um die Zahlung aller falligen Summen zu sichern oder zu
sonstigen Zwecken, wird dem Verkaufer ein Sicherungsrecht an
den gelieferten Giitern eingerdumt. Diese Vereinbarung gilt als
Sicherungsabrede geméaB dem Uniform Commercial Code. Der
Kaufer gestattet dem Verkaufer als seinen Rechtsvertreter, im
Auftrag des Kaufers alle Dokumente auszufertigen und einzureichen,
die der Verkéufer zur Durchsetzung seines Sicherungsrechtes fiir
erforderlich erachtet. Der Verkaufer besitzt ein Sicherungsrecht an
jeglichem Vermdgen des Kaufers, um die Zahlung von Betragen zu
sichern, die der Kaufer dem Verkaufer schuldet.

12. UnsachgemaéBer Gebrauch und Schadenersatz.

Der Kaufer muss den Verkaufer von jeglichen Forderungen,
Haftungsanspriichen, Schaden, Klagen und Kosten

(einschlieBlich von Anwaltsgebuhren) freistellen, die aufgrund

von Personenschaden, Sachschéden, Verletzungen von Patent-,
Marken- oder geistigen Eigentumsrechten oder jegliche anderen
Anspriichen entstehen, die vom Kéaufer, Personal des Kéufers

oder jeglichen anderen Personen gegen den Kéufer erhoben
werden infolge von: (a) unsachgemaBer Auswahl, Anwendung
oder anderem unsachgemaBem Gebrauch von Produkten, die

der Kaufer vom Verkaufer gekauft hat; (b) jeglichen Handlungen
oder Unterlassungen, fahrlassig oder sonstig, seitens des Kaufers;
(c) der Verwendung von Mustern, Planen, Zeichnungen oder
Spezifikationen durch den Verkaufer, die ihm vom Kaufer fiir

die Herstellung von Produkten liberlassen wurden oder (d) der
Nichterfiillung dieser allgemeinen Geschéftsbedingungen durch den
Kaufer. Sofern nicht anderweitig festgelegt, ist der Verkaufer dem
Kaufer unter keinen Umsténden zu Schadenersatz verpflichtet.

13. Stornierungen und Anderungen. Bestellungen

diirfen vom Kaufer nicht aus jeglichen Griinden storniert oder
geandert werden, sofern keine schriftliche Zustimmung des
Verkéaufers vorliegt und der Kaufer den Verkaufer nicht von

allen direkten, zufalligen und Folgeverlusten oder -schaden
freistellt. Der Verkaufer ist berechtigt, die Merkmale, technischen
Daten, Ausfiihrung und Verfligbarkeit von Produkten ohne
Benachrichtigung des Kéufers zu andern.

14. Abtretung. Der Kaufer darf seine Rechte oder Pflichten aus
diesem Vertrag nicht ohne vorherige schriftliche Zustimmung
des Verkaufers abtreten.

15. Gesamter Vertrag. Dieser Vertrag enthélt die Gesamtheit
aller Ubereinkiinfte zwischen Kaufer und Verkaufer und stellt
die endgiiltige, vollstandige und ausschlieBliche Fassung

der Bestimmungen des Vertrags dar. Alle vorherigen oder
bestehenden schriftlichen und mindlichen Vereinbarungen oder
Verhandlungen in Bezug auf den Gegenstand des Vertrags sind
hierin zusammengefasst.

16. Verzicht und Durchsetzbarkeit. Das Versaumnis

des Verkaufers, eine Bestimmung dieser allgemeinen
Geschéftsbedingungen durchzusetzen, stellt keinen Verzicht auf
das Recht zur Durchsetzung dieser Bestimmung dar und beriihrt
in keiner Weise das Recht des Verkaufers, diese Bestimmung
zukiinftig durchzusetzen. Wenn sich eine Bestimmung dieses
Vertrag aufgrund von Rechtsprechung oder Gesetzen als

nichtig erweist, wirkt sich dies auf die Giiltigkeit der sonstigen
Bestimmungen dieses Vertrags nicht aus. Die verbleibenden
Bestimmungen dieses Vertrags bleiben uneingeschréankt in Kraft.

17. Kiindigung. Dieser Vertrag kann vom Verkaufer ohne Angabe
von Griinden jederzeit mit einer Frist von dreiBig (30) Tagen durch

schriftliche Mitteilung an den Kéaufer gekiindigt werden. Zusétzlich
kann der Verkaufer den Vertrag aus folgenden Griinden jederzeit
durch schriftliche Mitteilung kiindigen: (a) Wenn der Kéufer

gegen jegliche Bestimmung dieses Vertrags verstoBt, (b) ein
Treuhénder, Insolvenzverwalter oder Verwalter fiir das gesamte
Vermdgen des Kaufers oder einen Teil davon eingesetzt wird, (c) ein
Insolvenzverfahren gegen die andere Partei durch die andere Partei
selbst oder Dritte beantragt werden, (d) eine Abtretung zugunsten von
Glaubigern erfolgt oder (e) die Auflésung oder Liquidation des Kaufers.

18. Geltendes Recht. Dieser Vertrag sowie der Verkauf und die
Lieferung aller Produkte gemaB diesem Vertrag gelten als im US-
Bundesstaat Ohio ausgefiihrt und unterliegen dessen Gesetzen,
ungeachtet von seinen Bestimmungen fiir Gesetzeskonflikte.
Der Kaufer erkennt unwiderruflich die Gerichte des Cuyahoga
County, Ohio als ausschlieBliche Gerichtsbarkeit und als
alleinigen Gerichtsort fiir jegliche Streitfélle, Kontroversen oder
Anspriiche an, die aus oder in Zusammenhang mit diesem
Vertrag entstehen. Streitfélle zwischen den Parteien sind nicht
durch ein Schiedsgericht beizulegen, sofern nicht nach der
Entstehung eines Streitfalls beide Parteien der Beilegung vor
einem Schiedsgericht schriftlich ausdriicklich zustimmen.

19. Schadenersatz bei Verletzungen des geistigen
Eigentumsrechts. AuBer wie in diesem Abschnitt dargelegt
schlieBt der Verkaufer jede Haftung fiir die Verletzung von
Patenten, Marken, Copyrights, Handelsgeheimnissen oder
ahnlichen Rechten aus. Der Verkaufer verteidigt und entschadigt
den Kaufer bei Anspriichen infolge von angeblichen Verletzungen
von US-Patenten, US-Marken und Copyrights sowie von
Handelsgeheimnissen (im Folgenden ,geistiges Eigentumsrecht*).
Der Verkaufer fiihrt die Verteidigung auf eigene Kosten durch

und tragt die Kosten jeglicher Vergleiche oder Schaden, die
gegen den Kaufer basierend auf Behauptungen erhoben werden,
dass ein im Rahmen dieses Vertrags verkaufter Artikel die
geistigen Eigentumsrechte Dritter verletzt. Die Verpflichtung des
Verkaufers, den Kaufer zu verteidigen und zu entschadigen, ist
abhéangig davon, dass er vom Kéaufer innerhalb von zehn (10)
Tagen, nachdem dieser Kenntnis von derartigen angeblichen
Verletzungen bekannt werden, davon in Kenntnis gesetzt wird. Der
Verkaufer hat die alleinige Kontrolle iber die Verteidigung gegen
alle derartigen Anspriiche sowie (iber sémtliche MaBnahmen
einschlieBlich sdmtlicher Verhandlungen (iber Vergleiche oder
Kompromisse. Wenn fiir ein Produkt die Verletzung geistiger
Eigentumsrechte Dritter behauptet wird, kann der Verkaufer

auf eigene Kosten und nach eigenem Ermessen dafiir sorgen,
dass der Kaufer das Recht zur weiteren Nutzung des besagten
Produkts erhélt, das besagte Produkt ersetzen oder so éandern,
dass es keine Rechte mehr verletzt, oder dem Kéaufer anbieten,
das besagte Produkt zuriickzunehmen und den Verkaufspreis
abziiglich eines angemessenen Betrags flir die Wertminderung
zu erstatten. Ungeachtet des Vorangehenden ist der Verkaufer
nicht fiir angebliche Verletzungen verantwortlich, die aufgrund
von Informationen seitens des Kaufers entstanden sind oder im
Zusammenhang mit gemaB diesem Vertrag gelieferten Produkten
stehen, deren Entwiirfe vollsténdig oder in Teilen vom Kaufer
stammen. Dies gilt auch fiir Verletzungen, die auf Anderungen,
Kombinationen oder der Verwendung in einem System beruhen.
Die vorangehenden Bestimmungen dieses Abschnitts stellen die
alleinige und ausschlieBliche Haftung des Verkaufers und den
alleinigen und ausschlieBlichen Rechtsanspruch des Kéufers bei
Verletzungen von geistigen Eigentumsrechten dar.

20. Steuern. Sofern nicht anders angegeben, enthalten
samtliche Preise und Geblihren weder Gewerbe-, Umsatz-,
Gebrauchs- und Grundsteuern noch ahnliche Steuern, die von
einer Steuerbehoérde auf die Herstellung, den Verkauf oder die
Lieferung der hier verkauften Artikel erhoben werden kénnen.

21. Chancengleichheit. Bei der Erfiillung von
Regierungsauftragen und bei Auftrdgen tiber Produkte

mit einem Wert von tber 10.000 US-Dollar gilt die
Chancengleichheitsklausel gemaB Executive Order 11246,
VEVRAA und 41 C.F.R. §§ 60-1.4(a), 60-741.5(a) und 60-250.4.
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Parker weltweit

Europa, Naher Osten,
Afrika

AE - Vereinigte Arabische
Emirate, Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Osterreich, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Osteuropa, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Aserbaidschan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgien, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BG - Bulgarien, Sofia
Tel: +359 2 980 1344
parker.bulgaria@parker.com

BY - WeiBrussland, Minsk
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

CH - Schweiz, Etoy,
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Tschechische Republik,
Klecany

Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Deutschland, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Danemark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spanien, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finnland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Frankreich, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Griechenland, Athen
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Ungarn, Budadrs
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

IE - Irland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italien, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kasachstan, Almaty
Tel: +7 7273 561 000
parker.easteurope@parker.com

NL - Niederlande, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norwegen, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Polen, Warschau
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumanien, Bukarest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russland, Moskau
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Schweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slowakei, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slowenien, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Tiirkei, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiew
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

UK - GroBbritannien, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - Republik Siidafrika,
Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Nordamerika

CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asien-Pazifik

AU - Australien, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Schanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - Indien, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - Neuseeland, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapur
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 186 7000

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

Stidamerika

AR - Argentinien, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brasilien, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Toluca
Tel: +52 72 2275 4200

Europaisches Produktinformationszentrum
Kostenlose Rufnummer: 00 800 27 27 5374
(von AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR,
IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU, SE,
SK, UK, ZA)
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